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Tradugao do documento original da Nmark
Definicbes dos pinos da porta serial RS232 da impressora

Definicdes dos pinos da saida de sinal, da Interface C (limpeza de dados) e dos conectores de aviagdo A
eB

Saida de sinal e limpeza de dados: interface 10 C
Iniciar impressao: conector de aviagao de 4 pinos A

Iniciar etiquetagem: conector de aviagao de 4 pinos B

1. Sinais de Entrada — Iniciar Impressao e Iniciar Etiquetagem
(conectores de aviagao A e B)

Os sinais de habilitagao Iniciar Impresséao e Iniciar Etiquetagem sdo ambos ativados em nivel alto.

1.1 Conexao a um Sensor (somente sensores PNP)

Usando como exemplo o sinal Iniciar Impressao no conector A. O conector B é ligado da mesma forma.

1.2 Conexao aum PLC

Usando como exemplo o sinal Iniciar Etiquetagem no conector B. O conector A € ligado da mesma forma.

1) O sinal ativo de saida do PLC é baixo. 2) O sinal ativo de saida do PLC ¢ alto.

2. Fiagao da Interface C

2.1 Sinal de Entrada — Limpeza de Dados Conectada a um Sensor
Fotoelétrico

1) Sensor NPN 2) Sensor PNP

2.2 Sinal de Entrada — Limpeza de Dados Conectada a um PLC

1) O sinal ativo de saida do PLC é baixo 2) O sinal ativo de saida do PLC ¢ alto

2.3 Interface C — Saida de Sinal (Impressao Concluida, Etiquetagem
Concluida, Status de Alarme)

1) O sinal ativo de entrada do PLC ¢é baixo 2) O sinal ativo de entrada do PLC ¢ alto



