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ขอบคุณที่เลือก

เครื่ องพิมพ์ ฉลากบาร์ โค้ ดซีรี ส์  V คู่มือผู้ ใช้ นี้ ประกอบด้ วย ข้ อมูลการติดตั้ง การปรั บแต่ง และการทดสอบการพิมพ์  โปรด อ่าน
คู่มือนี้ อย่างละเอียดเพื่อให้ ได้ ประสิทธิภาพสูงสุด และอายุการใช้ งานที่ยาวนานที่สุดของเครื่ องพิมพ์  โปรดเก็บคู่มือนี้  ไว้ ในที่หยิบ
ใช้ ได้ สะดวกเพื่ออ้ างอิงในชีวิตประจำวั น บริ ษัท เซิ นเจิ้ น ทีดีบาร์ โค้ ด เทคโนโลยี จำกั ด สำหรั บข้ อมูลโดยละเอียดเพิ่มเติม โปรด
ติดต่อตัวแทนของ บริ ษัท เซิ นเจิ้ น ทีดีบาร์ โค้ ด เทคโนโลยี จำกั ด

คำนำ

1. หากไม่ได้ รั บความยินยอมเป็ นลายลักษณ์อักษรจาก จะไม่ ได้ รั บอนุญาตให้ คัดลอกคู่มือนี้ ทั้ งหมดหรือบางส่วน。

บริษัท เซิ นเจิ้ น ทีดีบาร์ โค้ ด เทคโนโลยี จำกั ด 2. เนื้ อหาของคู่มือนี้ อาจมีการเปลี่ยนแปลง โปรดติดตามเว็บไซต์ อย่างเป็ นทางการ
ของบริ ษัท。

3. หากมีข้ อสงสัยเกี่ยวกับคู่มือนี้  โปรดปรึ กษาบริ ษัทของเรา。
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ผลิตภัณฑ์  1.1 คุณสมบัติ เครื่ องพิมพ์ รุ่ นนี้ มีคุณสมบัติดั งต่อไปนี้ ： อินเทอร์ เฟซหลากหลาย พอร์ ตอนุกรม พอร์ ต USB พอร์ ต
เครื อข่าย โครงสร้ างเชิ งกลที่เรี ยบง่าย กลไกการพิมพ์ ที่เรี ยบง่ายทำให้ การใช้ งานและการบำรุงรั กษาทำได้ ง่าย ฮาร์ ดแวร์ ที่โดด
เด่น 1.2 การแกะกล่อง 1. เปิดกล่องบรรจุภัณฑ์ และตรวจสอบว่าเครื่ องพิมพ์ เสียหายหรื อไม่ โปรดทราบว่าหากพบความเสียหาย
ใดๆ โปรดติดต่อตัวแทนหรือ . เพื่อขอความช่วยเหลือทันที 2. เก็บกล่องและวัสดุรองกันกระแทกไว้ สำหรั บการขนย้ ายเครื่ องพิมพ์
ในอนาคต บริ ษัท เซิ นเจิ้ น ทีดีบาร์ โค้ ด เทคโนโลยี จำกั ด 1.3 อุปกรณ์เสริ ม เมื่อแกะกล่องเครื่ องพิมพ์  โปรดตรวจสอบอุปกรณ์
เสริ มที่มาพร้ อมเครื่ องพิมพ์ ： สายสื่อสาร USB คู่มือผลิตภัณฑ์  สายไฟ 1.4 ภายนอก ความยาว: 435mm × ความกว้ าง:
290mm × ความสูง: 275mm 1.4.2 มุมมองด้ านหน้า 1 1.4.1 ขนาด รุ่ น ประสิทธิภาพ ความเร็วในการพิมพ์
V420T/V430T/V460T 203DPI/300DPI/600DPI 203 mm/s(203DPI)/152 mm/s(300DPI)/ 76 mm/s(600DPI)
ความละเอียด หน้าจอแสดงผล ไฟแสดงสถานะ แผงควบคุม หน้าต่าง ฝาครอบบน ทางออกกระดาษ ฝาข้ าง อินเทอร์ เฟซ I/O 2
1.4.3 มุมมองด้ านหลัง 1.4.4 โครงสร้ างภายใน พอร์ ตอนุกรม พอร์ ตเครื อข่าย อินเทอร์ เฟซ USB อินเทอร์ เฟซอินพุตและ
เอาต์ พุต สวิตช์  ขั้วต่อไฟเลี้ ยง ตัวล็อกวัสดุฉลาก ช่องใส่วั สดุฉลาก อุปกรณ์บัฟเฟอร์  ชุดเพลาป้ องกันการติด เพลาริ บบอน ตัว
ล็อกหัวพิมพ์  หัวพิมพ์  2. การติดตั้งเครื่ องพิมพ์  2.1 ข้ อควรระวัง 3 1.4.5 ฟังก์ ชั นปุ่ ม ป้ อนกระดาษ/FEED เมื่อเครื่ องพิมพ์ อยู่ใน
สถานะผิดพลาด ให้ กดปุ่ มนี้ เพื่อกลับสู่สถานะการพิมพ์ ปกติ กดปุ่ มนี้ ระหว่างการพิมพ์  เครื่ องพิมพ์ จะหยุดพิมพ์ หลังจากพิมพ์
ฉลากปัจจุบันเสร็จ และกดปุ่ มนี้ อีกครั้ งเพื่อพิมพ์ ต่อ หยุดชั่ วคราว/PAUSE หัวข้ อนี้ อธิบายขั้นตอนการติดตั้งที่จำเป็ นก่อนใช้ งาน
เครื่ องพิมพ์  ซึ่ งรวมถึงข้ อควรระวัง การเชื่อมต่อสายสื่อสาร การติดตั้งอุปกรณ์เสริ ม การใส่วั สดุการพิมพ์  และการทดสอบการ
พิมพ์  เพื่อให้ แน่ใจว่าสภาพแวดล้ อมการทำงานดีที่สุดและผู้ ปฏิบัติงานและอุปกรณ์ปลอดภัย โปรดปฏิบัติตามข้ อควรระวังต่อไปนี้

1. เมื่อปฏิบัติงานภายในเครื่ องพิมพ์ หรื อทำความสะอาดเครื่ องพิมพ์  ต้ องปิดเครื่ องและถอดอะแดปเตอร์ ไฟออกจากเครื่ องพิมพ์
ก่อน 2. โปรดจัดเก็บวัสดุการพิมพ์ ตามคำแนะนำในคู่มือ 3. เครื่ องพิมพ์ นี้ มีชิ้  นส่วนไฟฟ้ าแรงสูงหลายชิ้ น ห้ ามถอดฝาครอบใดๆ
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ของเครื่ องออกเพื่อหลีกเลี่ยงไฟฟ้ าช็อก นอกจากนี้ เครื่ องพิมพ์ ยังมีชิ้  นส่วนที่มีความละเอียดอ่อนหลายชิ้ น ซึ่ งอาจเสียหายได้ หาก
ผู้ ที่ไม่ได้ รั บอนุญาตสัมผัส 4. ต้ องเช็ดภายนอกเครื่ องพิมพ์ ด้ วยผ้ าแห้ งสะอาด หรื อผ้ าชุบน้ำ ยาทำความสะอาดอ่อนๆ เพียงเล็ก
น้อย 5. ระหว่างกระบวนการพิมพ์  หากพบความผิดปกติของเครื่ องพิมพ์  ให้ ปิดเครื่ องโดยเร็วที่สุดและติดต่อผู้ ผลิตหรื อตัวแทน
จำหน่าย 6. ห้ ามใช้ เครื่ องพิมพ์ ในสถานที่ที่ได้ รั บแสงจ้ า (เช่น แสงแดดส่องโดยตรง) แสงโดยตรงเหล่านี้ อาจส่งผลต่อการทำงาน
ของเซ็นเซอร์ เครื่ องพิมพ์ และทำให้ เกิดการทำงานผิดปกติ 7. อย่าสัมผัสหัวพิมพ์ ด้ วยมือโดยตรง เพื่อป้ องกันการไหม้ หรื อ
ไฟฟ้ าสถิตที่ทำให้ หัวพิมพ์ เสียหายจากการร้ อนเกินไป รี สตาร์ ท/ย้ อนกลับ RESTART/RETURN เมนู/ยืนยัน MENU/ENTER
รีสตาร์ ท: รี สตาร์ ทในโหมดเมนู ย้ อนกลับ: ย้ อนกลับในโหมดเมนู เมนู: เข้ าสู่โหมดเมนู ยืนยัน: ยืนยันในโหมดเมนู ปุ่ มลูกศร ขึ้ น
ลง ซ้ าย ขวา (ใช้ ในโหมดเมนู) 2.2 การเตรี ยมการใช้ งาน หัวข้ อนี้ สรุปขั้นตอนการติดตั้งเครื่ องพิมพ์  1. แกะกล่องเครื่ องพิมพ์ และ
อุปกรณ์เสริ มทั้งหมด 2. ตรวจสอบข้ อควรระวังด้ านความปลอดภัยในคู่มือนี้ และติดตั้งเครื่ องพิมพ์ ในตำแหน่งที่เหมาะสม 3. ตรวจ
สอบให้ แน่ใจว่าสวิตช์ ไฟอยู่ที่ตำแหน่งปิด 4. เชื่ อมต่อเครื่ องพิมพ์ กั บคอมพิวเตอร์ โฮสต์ ผ่านสายสื่อสารพอร์ ตอนุกรม พอร์ ตเครื อ
ข่าย หรื อพอร์ ต USB 5. ต่ออะแดปเตอร์ ไฟเข้ ากั บเครื่ องพิมพ์  จากนั้นเสียบสายไฟเข้ ากั บเต้ ารั บไฟฟ้ าที่ต่อสายดินอย่างถูกต้ อง
6. ใส่วั สดุการพิมพ์  7. ปรั บตำแหน่งเซ็นเซอร์ ให้ เหมาะกับวัสดุฉลากที่ใช้  8. เปิดสวิตช์ ไฟ 9. ติดตั้งไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ บน
คอมพิวเตอร์  หมายเหตุ! หลังจากติดตั้งไดรเวอร์  Windows แล้ ว สามารถตั้งค่าเซ็นเซอร์ วั สดุการพิมพ์ ในเครื่ องพิมพ์ ผ่าน
ไดรเวอร์ ได้  ในขณะเดียวกันสามารถควบคุมเครื่ องพิมพ์ ผ่านโปรแกรม Barlabel และคำสั่งของโปรแกรมได้  รายละเอียดโปรด
ติดต่อตัวแทนจำหน่ายที่ได้ รั บอนุญาตของบริ ษัท เซิ นเจิ้ น ทีดีบาร์ โค้ ด เทคโนโลยี จำกั ด 2.3. การเปิด/ปิดเครื่ องพิมพ์  การเปิด
เครื่ องพิมพ์  1. ดังแสดงในรูปที่ 1 หากเครื่ องพิมพ์ เชื่ อมต่อกับคอมพิวเตอร์ แล้ ว ให้ กดสวิตช์ ไฟตามที่แสดงในภาพเพื่อเปิด
เครื่ องพิมพ์  หมายเหตุ (-) คือด้ านเปิดของสวิตช์  2. ควรใช้ สวิตช์ ไฟในการเปิด/ปิดเครื่ องพิมพ์  หากเปิดหรื อปิดเครื่ องโดยการ
ถอดและเสียบแหล่งจ่ายไฟ อาจทำให้ เกิดไฟไหม้  ไฟฟ้ าช็อก หรื อเครื่ องพิมพ์ เสียหาย 3. หากเครื่ องพิมพ์ ไม่สามารถเข้ าสู่สถานะ
สแตนด์ บายปกติได้  โปรดดูคู่มือการแก้ ปัญหา รูปที่ 1 รูปที่ 1 5 2.4 การเชื่อมต่อสายสื่อสาร หัวข้ อนี้ อธิบายวิธีเชื่ อมต่อ
เครื่ องพิมพ์ กั บคอมพิวเตอร์ โฮสต์ ผ่านสายสื่อสาร และอธิบายวิธีใช้ สายสื่อสารในการเชื่อมต่อกับอุปกรณ์อื่น ขึ้ นอยู่กั บ
ซอฟต์ แวร์ การพิมพ์ ที่คุณใช้  มีวิธีเชื่ อมต่อเครื่ องพิมพ์ กั บโฮสต์ ได้ สามวิธี ดั งนี้ ： 1. เชื่ อมต่อสายสื่อสาร USB ระหว่างพอร์ ต
USB ของเครื่ องพิมพ์ กั บพอร์ ต USB ของคอมพิวเตอร์ โฮสต์  2. เชื่ อมต่อโดยใช้ พอร์ ตเครื อข่าย ด้ านหนึ่งต่อกับพอร์ ตเครื อข่าย
ของเครื่ องพิมพ์  และอีกด้ านต่อกับพอร์ ตเครื อข่ายของคอมพิวเตอร์ โฮสต์  3. ใช้ สายอนุกรมเชื่อมต่อระหว่างพอร์ ตอนุกรมของ
เครื่ องพิมพ์ กั บพอร์ ต COM บนคอมพิวเตอร์ โฮสต์  หมายเหตุ！ ตรวจสอบให้ แน่ใจว่าสวิตช์ เครื่ องพิมพ์ อยู่ในตำแหน่งปิด ไม่
เช่นนั้นอาจมีความเสี่ยงต่อไฟฟ้ าช็อก หมายเหตุ！

1. เมื่อยกเลิกการเชื่อมต่อ USB กับโฮสต์  โปรดปฏิบัติตามข้ อความ "Safely Remove Hardware" ที่แสดงบนโฮสต์  2. โปรดใช้
สาย USB มาตรฐานและขั้วต่อแบบ B ที่ปลายทั้งสองข้ าง 3. เมื่อเชื่ อมต่อสาย USB สายพอร์ ตอนุกรม และสายเครื อข่าย โปรดตรวจ
สอบให้ แน่ใจว่าปิดเครื่ องพิมพ์ และโฮสต์ แล้ ว มิฉะนั้นมอเตอร์ อาจเสียหายหรื อเครื่ องพิมพ์ อาจได้ รั บความเสียหาย 2.5 การเชื่อมต่ออะ
แดปเตอร์ ไฟ 1. ตรวจสอบให้ แน่ใจว่าสวิตช์ ไฟของเครื่ องพิมพ์ อยู่ในตำแหน่งปิด 2. ดังแสดงในรูปที่ 4 ให้ เสียบปลั๊กอะแดปเตอร์ ไฟ
เข้ ากั บเต้ ารั บไฟด้ านหลังเครื่ องพิมพ์  รูปที่ 4 ขั้วต่อไฟเลี้ ยง 2.7 การใส่วั สดุการพิมพ์  หัวข้ อนี้ อธิบายวิธีใส่วั สดุการพิมพ์  เครื่ องพิมพ์
นี้ รองรั บฉลาก ป้ าย และวัสดุกระดาษความร้ อน โปรดใช้ วั สดุฉลากที่ได้ รั บอนุมัติจากบริ ษัท เซิ นเจิ้ น ทีดีบาร์ โค้ ด เทคโนโลยี จำกั ด 1.
ขนาดวัสดุฉลากที่สามารถใส่ในเครื่ องพิมพ์ มีดั งนี้ ： เส้ นผ่านศูนย์ กลางภายนอก: สูงสุด 200 mm เส้ นผ่านศูนย์ กลางภายใน:
40~76 mm ความกว้ าง: 15~115mm 2. ดังแสดงในรูปที่ 7 ม้ วนวัสดุฉลากบางม้ วนพันแบบหันออกด้ านนอก และบางม้ วนพัน
แบบหันเข้ าด้ านใน ดังแสดงในภาพด้ านล่าง วั สดุฉลากทั้งสองแบบต้ องใสโดยให้ ด้ านที่พิมพ์ หงายขึ้ น หมายเหตุ！

1. ห้ ามสัมผัสชิ้ นส่วนที่กำลังทำงาน เพื่อป้ องกันความเสี่ยงที่นิ้ ว เครื่ องประดับ หรื อเสื้ อผ้ าจะเข้ าไปติดในชิ้ นส่วนที่เคลื่อนไหว ต้ อง
หยุดการทำงานของชิ้ นส่วนทั้งหมดของเครื่ องพิมพ์ ก่อนใส่วั สดุการพิมพ์  2. เพื่อหลีกเลี่ยงการบาดเจ็บ ระวังอย่าให้ นิ้ วถูกหนีบขณะ
เปิดหรื อปิดฝาครอบบน 2.6. เปิด/ปิดฝาครอบบนตามที่แสดงในรูปที่ 5 และรูปที่ 6 การเปิดฝาครอบบน หมายเหตุ!

1. เมื่อเปิดฝาครอบบน โปรดระวังอย่าสัมผัสหัวพิมพ์  มิฉะนั้นไฟฟ้ าสถิตอาจทำให้ ชิ้  นส่วนหัวพิมพ์ เสียหาย หรื อหัวพิมพ์ อาจไหม้ จาก
การร้ อนเกินไป 2. ต้ องปิดฝาครอบบนให้ สนิท การปิดฝาครอบบน 2.7.1 เปิดฝาครอบบน。

2.7.2 ดังแสดงในรูปที่ 8 เลื่อนสวิตช์ ล็อกตัวรองรั บกระดาษไปตามทิศทางลูกศรเพื่อปรั บความกว้ างของวัสดุการพิมพ์  รูปที่ 5 รูปที่ 6
รูปที่ 7 รูปที่ 8 ถาดกระดาษ 2.7.4 ดังแสดงในรูปที่ 9 บีบตัวล็อกหัวพิมพ์ ที่ปลายทั้งสองข้ างของหัวพิมพ์ เพื่อเปิดโมดูลหัวพิมพ์  วั สดุ
ฉลากไปถึงด้ านหน้าของเครื่ องพิมพ์  2.7.6 ดังแสดงในรูปที่ 11 สอดวัสดุฉลากใต้ แท่งหยุดวัสดุฉลากจนกระทั่ง ตัวล็อกหัวพิมพ์  รูปที่

9 รูปที่ 10 รูปที่ 11 แผ่นกั้นวัสดุฉลาก แท่นล็อกหัวพิมพ์  ตามที่ลูกศรชี้  แล้ วเลื่อนแผ่นกั้นวัสดุฉลากไปทางซ้ ายและขวา วางวัสดุ
ฉลากไว้ ตรงกลางของแผ่นกั้นวัสดุฉลาก จากนั้นดันปุ่ มล็อกแผ่นกั้นวัสดุฉลากไปตามทิศทางลูกศร พร้ อมกับเลื่อนแผ่นกั้นวัสดุ
ฉลากไปยังตำแหน่งตรงกลาง แผ่นกั้นจะล็อกอัตโนมัติเมื่อปล่อยมือ ตรวจสอบให้ แน่ใจว่าวั สดุฉลากอยู่ตรงกลางของแผ่นกั้นและจะไม่
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2.7.7 แท่น (ดังแสดงในภาพ) เพื่อปิดโมดูลหัวพิมพ์  จนได้ ยินเสียงตัวล็อกหัวพิมพ์ เข้ าที่ ดั งแสดงในรูปที่ 15 กดแท่นล็อกหัวพิมพ์ ลง
อย่างแน่น รูปที่ 15 แท่นล็อกหัวพิมพ์  แท่นล็อกหัวพิมพ์  ริ บบอนใช้ เฉพาะในโหมดการพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อนเท่านั้น เครื่ องพิมพ์ นี้

ใช้ ได้ เฉพาะริ บบอนที่มีชั้ นหมึกอยู่ด้ านนอกเท่านั้น คุณสามารถใช้ ริ บบอนแบบแว็กซ์  แบบผสม หรื อแบบเรซิน ประเภทของริ บบอนที่

ใช้ ควรเหมาะสมกับวัสดุการพิมพ์ ที่ใช้ เพื่อให้ ได้ คุณภาพการพิมพ์ ที่ดีที่สุด ความกว้ างของริ บบอนควรกว้ างกว่าความกว้ างของวัสดุ
การพิมพ์ เพื่อปกป้ องหัวพิมพ์ และหลีกเลี่ยงการสึกหรอของหัวพิมพ์  1. นำริ บบอนออกจากบรรจุภัณฑ์  เครื่ องพิมพ์ มาพร้ อมชุดเพลา
ริ บบอน (สำหรั บริ บบอนเส้ นผ่านศูนย์ กลางภายใน 25 mm) ติดตั้งริ บบอนตามวิธีที่แสดงในรูปที่ 16 2. เปิดฝาครอบบน 3. บีบตัว
ล็อกที่ปลายทั้งสองข้ างของหัวพิมพ์ และเปิดโมดูลหัวพิมพ์  4. ยกโมดูลหัวพิมพ์ ขึ้ นเพื่อให้ เห็นล้ อจ่ายริ บบอน 5. ติดตั้งเพลาริ บบอนทั้ง
สองอันดังนี้ : (1) การติดตั้งเพลาจ่าย ให้ จั ดแนวเพลาจ่ายริ บบอนให้ ตรงกับส่วนยื่นสี่เหลี่ยมทางด้ านซ้ ายของแกนริบบอน ติดตั้งเพลา
จ่ายบนล้ อจ่ายริ บบอน จากนั้นสอดด้ านขวาของเพลาจ่ายเข้ าไปในรู (2) การติดตั้งเพลาม้ วนกลับ ให้ จั ดแนวส่วนยื่นสี่เหลี่ยมทาง
ด้ านซ้ ายของแกนริบบอน ติดตั้งเพลาม้ วนกลับบนล้ อม้ วนกลับริ บบอน จากนั้นสอดด้ านขวาของเพลาม้ วนกลับเข้ าไปในรู 2.8 การ
ใส่ริ บบอน (วิธีพิมพ์ ด้ วยความร้ อน ไม่กล่าวถึงในที่นี้ ) หมายเหตุ！

1. ตามทิศทางของสารเคลือบริ บบอน ด้ านที่เคลือบของริ บบอนต้ องหันออกด้ านนอก 2. เมื่อใช้ กระดาษความร้ อน โปรดอย่าใส่ริ บ
บอน 3. ตรวจสอบให้ แน่ใจว่าพื้ นผิวที่เคลือบของริ บบอนที่ใส่ไว้ ตรงกับพื้ นผิวการพิมพ์ ของวัสดุฉลาก หากใส่ด้ านที่เคลือบของริ บ
บอนกลับหัว จะไม่มีอะไรถูกพิมพ์  และหมึกจะถ่ายโอนไปยังหัวพิมพ์  จำเป็ นต้ องทำความสะอาดหัวพิมพ์  หากหัวพิมพ์ เสียหาย จำเป็ น
ต้ องเปลี่ยนใหม่ 4. เนื่องจากริ บบอนบางมาก โปรดอย่าดึงริ บบอนแรงๆ มิฉะนั้นริ บบอนอาจยืดหรื อเสียหายได้  6. ดังแสดงในรูปที่ 18
หมุนล้ อม้ วนกลับริ บบอนเพื่อดึงริ บบอนให้ ตึงและลดรอยย่น 7. กดแท่นล็อกหัวพิมพ์ ลงที่ปลายทั้งสองข้ างเพื่อปิดโมดูลหัวพิมพ์  จน
ได้ ยินเสียงตัวล็อกหัวพิมพ์ เข้ าที่ รูปที่ 16 สปูลม้ วนกลับริ บบอน รูปที่ 17 เพลาริ บบอน เพลาริ บบอน รูปที่ 18 3.1.1 การทำความ
สะอาดหัวพิมพ์  10 1. ปิดเครื่ องพิมพ์  2. เปิดฝาครอบบน 3. ดังแสดงในรูปที่ 20 ทำความสะอาดหัวพิมพ์ ด้ วยสำลีชุบแอลกอฮอล์
บริ สุทธิ์ หรื อผ้ าฝ้ ายนุ่ม 4. หลังจากแอลกอฮอล์ ระเหยหมดแล้ ว จึงสามารถใช้ งานเครื่ องพิมพ์ ต่อได้  หมายเหตุ！

1. ห้ ามสัมผัสหัวพิมพ์ ด้ วยวัตถุแข็งใดๆ เพื่อหลีกเลี่ยงความเสียหาย 2. ห้ ามใช้ สารระเหยใดๆ รวมถึงทินเนอร์ และน้ำ ยาเบนซิน เพื่อ
หลีกเลี่ยงการเปลี่ยนสีของฝาครอบ การพิมพ์ ล้ มเหลว หรื อเครื่ องพิมพ์ เสียหาย 3. ห้ ามสัมผัสส่วนทำความร้ อนของหัวพิมพ์ ด้ วยมือ
โดยตรง เพื่อหลีกเลี่ยงการไหม้ และไฟฟ้ าสถิตที่ทำให้ หัวพิมพ์ เสียหาย บทนี้ อธิบายวิธีการบำรุงรั กษาตามปกติ เพื่อให้ แน่ใจว่า
เครื่ องพิมพ์ สามารถทำงานได้ อย่างมีคุณภาพสูงอย่างต่อเนื่อง ควรบำรุงรั กษาตามปกติอย่างสม่ำเสมอ หากใช้ เครื่ องพิมพ์ บ่อย ควร
บำรุงรั กษาทุกวัน หากใช้ เครื่ องพิมพ์ ไม่บ่อย สามารถบำรุงรั กษาสัปดาห์ ละครั้ ง หมายเหตุ！

1. ต้ องทำการบำรุงรั กษาโดยปิดเครื่ องแล้ ว มิฉะนั้นอาจเกิดไฟฟ้ าช็อก 2. ระวังอย่าให้ มือถูกหนีบขณะเปิดและปิดฝาครอบบนของ
เครื่ องพิมพ์ หรื อแผ่นกั้นหัวพิมพ์  เพื่อหลีกเลี่ยงการบาดเจ็บ 3. หัวพิมพ์ จะร้ อนมากหลังการใช้ งาน ดังนั้นควรปล่อยให้ เครื่ องเย็นลง
ก่อนบำรุงรั กษา 4. ห้ ามพรมน้ำ ลงบนเครื่ องพิมพ์ โดยตรง 3. การบำรุงรั กษา 3.1 การทำความสะอาด เพื่อรั กษาประสิทธิภาพของ
เครื่ องพิมพ์ และคุณภาพการพิมพ์  โปรดทำความสะอาดเครื่ องพิมพ์ เป็ นประจำหรื อหลังจากเปลี่ยนวัสดุการพิมพ์  รูปที่ 20 หัวพิมพ์
รูปที่ 20 3.2 การบำรุงรั กษา/การจัดการวัสดุการพิมพ์  ระยะเวลาจัดเก็บวัสดุฉลากไม่ควรเกินระยะเวลาจัดเก็บที่ผู้ ผลิตแนะนำ ห้ าม
จัดเก็บวัสดุสิ้ นเปลืองในที่ที่ไม่เรี ยบ มิฉะนั้นอาจผิดรูปและส่งผลต่อคุณภาพการพิมพ์  จั ดเก็บวัสดุฉลากในถุงพลาสติกและปิดผนึก
ใหม่ทุกครั้ งที่เปิด มิฉะนั้นฝุ่ นหรื อสิ่งสกปรกที่ติดอยู่จะทำให้ หัวพิมพ์ สึกหรอ จัดเก็บวัสดุการพิมพ์ ในที่เย็นและแห้ ง และหลีกเลี่ยงการ
จัดเก็บในที่ที่มีแสงแดดส่องโดยตรง อุณหภูมิสูง ความชื้ นสูง ฝุ่ น และลมเสีย หมายเหตุ！ 1. การใช้ วั สดุการพิมพ์ ที่ไม่ใช่ของที่

กำหนดจะทำให้ อายุการใช้ งานของหัวพิมพ์ สั้นลง และอาจทำให้ อ่านบาร์ โค้ ดได้ ยากหรื อเกิดปัญหาคุณภาพการพิมพ์  ควรจัดการ
วัสดุฉลากทั้งหมดอย่างระมัดระวังเพื่อหลีกเลี่ยงความเสียหายต่อวัสดุการพิมพ์ หรื อเครื่ องพิมพ์  2. ระหว่างการขนส่ง ห้ ามวางริ บบอน
และวัสดุการพิมพ์ ไว้ ภายในเครื่ องพิมพ์  มิฉะนั้นชิ้ นส่วนภายในของเครื่ องพิมพ์ จะเสียหาย 3.1.3 การทำความสะอาดตัวเครื่ อง 1. ปิด
เครื่ องพิมพ์ 。 2. ใช้ ผ้ านุ่มแห้ งทำความสะอาดฝาครอบด้ านบน หรื อใช้ น้ำ ยาทำความสะอาดอ่อนๆ ปริ มาณเล็กน้อยเช็ดสิ่งสกปรก
ออก 3.1.2 การทำความสะอาดลูกกลิ้ งยาง/เซ็นเซอร์  1. ปิดเครื่ องพิมพ์  2. ดังแสดงในรูปที่ 21 ใช้ ผ้ านุ่มชุบแอลกอฮอล์ บริ สุทธิ์ เช็ด
ลูกกลิ้ งยางเพื่อทำความสะอาด 3. ใช้ ผ้ านุ่มแห้ งเช็ดฝุ่ นหรื อเศษกระดาษบนเซ็นเซอร์ ตราหมึกดำและเซ็นเซอร์ ช่องว่าง 4. ห้ ามสัมผัส
ลูกกลิ้ งยางหรื อเซ็นเซอร์ ด้ วยวัตถุแข็งใดๆ เพื่อหลีกเลี่ยงความเสียหาย รูปที่ 21 เซ็นเซอร์ ช่องว่าง เซ็นเซอร์ สะท้ อนแสง / ลูกกลิ้ งยาง
ไม่สามารถพิมพ์ ได้ ตามปกติ ใส่วั สดุฉลากไม่ถูกต้ อง สายสื่อสาร USB เชื่ อมต่อไม่ถูกต้ อง เซ็นเซอร์ วั สดุฉลากมีฝุ่ น ใส่วั สดุฉลากให้
ถูกต้ อง เชื่ อมต่อสายสื่อสาร USB ให้ ถูกต้ องหรื อเปลี่ยนสายสื่อสาร USB ทำความสะอาดเซ็นเซอร์ วั สดุฉลาก การพิมพ์ ไม่ดี ไม่ได้
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ใช้ วั สดุฉลากที่ผู้ ผลิตอนุมัติ โปรดเปลี่ยนเป็ นวัสดุฉลากที่ผู้ ผลิตอนุมัติ หัวพิมพ์ สกปรก ทำความสะอาดหัวพิมพ์  จุดพิมพ์ ขาดหาย
หัวพิมพ์ สกปรก ทำความสะอาดหัวพิมพ์  หัวพิมพ์ เสียหาย ปิดเครื่ องพิมพ์ และติดต่อตัวแทนที่ได้ รั บอนุญาตจากบริษัท เซิ นเจิ้ น ไอ
เว่ยหม่า เทคโนโลยี จำกั ด เพื่อเปลี่ยนหัวพิมพ์  วั สดุฉลากติดขัด ใส่วั สดุฉลากไม่ถูกต้ อง ใส่วั สดุฉลากให้ ถูกต้ อง ความเข้ มการพิมพ์
ไม่เหมาะสมหรือความเร็วในการพิมพ์ ไม่เหมาะสม ปรั บความเข้ มหรื อความเร็วในการพิมพ์  ไม่ได้ ส่งข้ อมูลการพิมพ์  ส่งข้ อมูลผ่าน
ซอฟต์ แวร์ การพิมพ์ หรื อคำสั่งการพิมพ์  ไฟแสดงสถานะของอะแดปเตอร์ ไฟติด แต่ไฟแสดงสถานะของเครื่ องพิมพ์ ดับ ปลั๊กไฟของอะ
แดปเตอร์ ไฟไม่ได้ เชื่ อมต่อกับช่องไฟของเครื่ องพิมพ์  อินเทอร์ เฟซไฟของเมนบอร์ ดเสียหาย เสียบปลั๊กไฟของอะแดปเตอร์ ไฟเข้ ากั บ
ช่องไฟของเครื่ องพิมพ์  หากตรวจพบว่าช่องไฟของเมนบอร์ ดเสียหาย โปรดติดต่อตัวแทนบริการของคุณ เกิดความขัดข้ องของ
แหล่งจ่ายไฟ หรื อไม่มีไฟในเต้ ารั บ เปลี่ยนเต้ ารั บไฟฟ้ า ความผิดปกติอื่นๆ ของเครื่ องพิมพ์  เครื่ องพิมพ์ ทำงานผิดปกติ ปิดเครื่ องพิมพ์
และติดต่อบริ ษัท เซิ นเจิ้ น ไอเว่ยหม่า เทคโนโลยี จำกั ด หรื อตัวแทนที่ได้ รั บอนุญาต ฟังก์ ชั นรองรั บการสื่อสารสองทางในไดรเวอร์ ถูก
เปิดอยู่ ในตัวจั ดการอุปกรณ์ (Device Manager) เลือกไดรเวอร์  คลิกขวา สมบัติเครื่ องพิมพ์  (Printer properties) และยกเลิก
เครื่ องหมายถูกรองรั บการสื่อสารสองทางที่มุมซ้ ายล่างของหน้าอินเทอร์ เฟซพอร์ ต หากปัญหาที่คุณพบไม่สามารถแก้ ไขได้ ด้ วยวิธี
การในบทนี้  โปรดอย่าพยายามซ่อมเครื่ องพิมพ์ ด้ วยตนเอง ให้ ปิดเครื่ องพิมพ์ และถอดสายไฟออก แล้ วติดต่อตัวแทนที่ได้ รั บอนุญาต
จากบริษัท เซิ นเจิ้ น ไอเว่ยหม่า เทคโนโลยี จำกั ด เพื่อขอความช่วยเหลือ 4.1 คู่มือการแก้ ปัญหา ปัญหา สาเหตุ วิธีแก้ ไข เสียบสาย
ไฟเข้ ากั บเต้ ารั บ AC แล้ ว แต่ไฟแสดงสถานะของอะแดปเตอร์ ไฟไม่ติด สายไฟไม่ได้ เชื่ อมต่อกับอะแดปเตอร์ ไฟ ถอดสายไฟออกจาก
เต้ ารั บ AC ต่อสายไฟเข้ ากั บอะแดปเตอร์ ไฟ แล้ วจึงต่อเข้ ากั บเต้ ารั บ AC คำเตือน! คำแนะนำต่อไปนี้ ระบุว่าหากใช้ งานเครื่ องไม่ถูก
ต้ องขัดกับคำแนะนำ อาจทำให้ บาดเจ็บสาหัสหรื อเสียชีวิตได้  ห้ ามใช้ แรงดันไฟฟ้ าที่ไม่ตรงกับที่ระบุบนป้ ายชื่อของเครื่ อง มิฉะนั้นอาจ
เกิดไฟไหม้ หรื อไฟฟ้ าช็อก ห้ ามเสียบหรื อถอดปลั๊กไฟด้ วยมือเปียก มิฉะนั้นอาจถูกไฟฟ้ าช็อก หากอุปกรณ์นี้ และอุปกรณ์ใช้ ไฟอื่นใช้
เต้ ารั บเดียวกัน จะทำให้ กระแสไฟฟ้ าแกว่งมาก ต้ องจัดเตรี ยมเต้ ารั บแยกต่างหากสำหรั บอุปกรณ์นี้  มิฉะนั้นอาจเกิดไฟไหม้ หรื อไฟฟ้ า
ช็อก ห้ ามวางวัตถุโลหะหรื อภาชนะบรรจุของเหลวบนอุปกรณ์ หากวัตถุโลหะหรื อของเหลวเข้ าไปในอุปกรณ์ อาจเกิดไฟไหม้ หรื อ
ไฟฟ้ าช็อก ห้ ามขีดข่วน ทำความเสียหาย หรื อดัดแปลงสายไฟ ห้ ามวางของหนักบนสายไฟ และห้ ามดึงหรื องอสายไฟมากเกินไปเพื่อ
หลีกเลี่ยงไฟไหม้ หรื อไฟฟ้ าช็อก หากเครื่ องอยู่ในสภาพผิดปกติ เช่น มีควันหรื อกลิ่นแปลกปลอม การใช้ งานต่ออาจทำให้ เกิดไฟไหม้
หรื อไฟฟ้ าช็อก ในกรณีนี้ ให้ ถอดปลั๊กไฟทันทีและติดต่อบริ ษัท เซิ นเจิ้ น ไอเว่ยหม่า เทคโนโลยี จำกั ด เพื่อขอความช่วยเหลือ เมื่อ
ถอดสายไฟ ต้ องจับที่ส่วนหัวปลั๊กแล้ วดึงออก หากจับที่ส่วนสายไฟแล้ วดึง ลวดโลหะภายในอาจขาดหรือโผล่ออกมา ทำให้ เกิดไฟไหม้
หรื อไฟฟ้ าช็อก ห้ ามเปิดเครื่ องเพื่อบำรุงรั กษาหรื อดัดแปลงโดยไม่ได้ รั บอนุญาต ชิ้ นส่วนแรงดันสูงและร้ อนหรื อขอบคมภายในเครื่ อง
อาจทำให้ บาดเจ็บได้  ตรวจสอบให้ แน่ใจว่าอุปกรณ์เชื่ อมต่อกับสายดินและสายเคเบิลก็ควรต่อสายดินด้ วย หากวิธีการต่อสายดินไม่
เหมาะสม อาจเกิดไฟไหม้ หรื อไฟฟ้ าช็อก 5.2 ข้ อควรระวัง คำเตือนต่อไปนี้ จะช่วยให้ คุณมั่นใจได้ ว่าเครื่ องทำงานอย่างต่อเนื่องและปกติ
เพื่อหลีกเลี่ยงไม่ให้ เครื่ องอยู่ในสภาวะที่ไม่เหมาะสมดังต่อไปนี้  :

ห้ ามจัดเก็บวัสดุสิ้ นเปลืองในที่ที่มีแสงแดดส่องโดยตรง อุณหภูมิสูง ความชื้ นสูง ฝุ่ น และก๊ าซ เมื่อเกิดการพิมพ์ ล้ มเหลว ข้ อมูล
ทั้งหมดที่เก็บไว้ ในหน่วยความจำของเครื่ องอาจสูญหาย พยายามหลีกเลี่ยงการใช้ แหล่งจ่ายไฟร่วมกับอุปกรณ์ไฟฟ้ าแรงสูงหรื อ
อุปกรณ์ที่อาจก่อให้ เกิดการรบกวนทางไฟฟ้ า เมื่อขนย้ ายหรื อทำความสะอาดภายในเครื่ อง โปรดถอดปลั๊กไฟเพื่อให้ สภาพแวดล้ อม
การทำงานปราศจากการรบกวนจากไฟฟ้ าสถิต ห้ ามวางของหนักบนเครื่ อง มิฉะนั้นอาจทำให้ เครื่ องไม่สมดุลและล้ มลง ซึ่งอาจทำให้
ผู้ อื่นบาดเจ็บได้  ห้ ามปิดช่องระบายอากาศของเครื่ อง มิฉะนั้นภายในจะร้ อนขึ้ นและเกิดไฟไหม้  ห้ ามพิงร่างกายกับเครื่ องเพื่อหลีกเลี่ยง
ความเสียหายจากการล้ ม โปรดถอดสายไฟหากไม่ใช้ งานเครื่ องเป็ นเวลานาน อุณหภูมิอยู่นอกข้ อกำหนด แสงโดยตรง ความชื้ นสูง
ใช้ ไฟร่วมกับอุปกรณ์อื่น การสั่นสะเทือนมาก ฝุ่ น/ก๊ าซสูง 5. ความปลอดภัย 5.1 ภาพรวมด้ านความปลอดภัย คู่มือนี้ มีข้ อมูลเกี่ยว
กับการเตรี ยมการและคำเตือนสำหรั บการใช้ งาน คุณควรอ่านและทำความเข้ าใจคำเตือนเหล่านี้ ก่อนใช้ งานและบำรุงรั กษาเครื่ อง
ห้ ามซ่อมหรื อดัดแปลงเครื่ องด้ วยตนเอง หากเกิดความขัดข้ องและไม่สามารถแก้ ไขได้ ด้ วยวิธีการในคู่มือ โปรดปิดเครื่ องพิมพ์  ถอด
ปลั๊กไฟ และติดต่อตัวแทนที่ได้ รั บอนุญาตจากบริษัท เซิ นเจิ้ น ไอเว่ยหม่า เทคโนโลยี จำกั ด 6. ภาคผนวก 6.1 พารามิเตอร์
เครื่ องพิมพ์  รายการ V420T/V430T/V460T อะแดปเตอร์ ไฟ อินพุต: AC 100V ถึง 240V, 50/60Hz เอาต์ พุต: DC 24V, 2.5A
อุณหภูมิในการใช้ งาน 5°C ถึง 40°C (40°F ถึง 140°F) อุณหภูมิในการจัดเก็บ -20°C ถึง 60°C (-40°F ถึง 140°F)
ความชื้ นสัมพัทธ์  25% ถึง 85%RH (สภาวะไม่เกิดการควบแน่น) ความชื้ นในการจัดเก็บ 10% ถึง 90% RH (สภาวะไม่เกิดการ
ควบแน่น) สภาวะการระบายอากาศในการจัดเก็บ สภาพแวดล้ อมที่มีการไหลเวียนของอากาศอย่างอิสระ ความละเอียด
203DPI/300DPI/600DPI วิธีการพิมพ์  การพิมพ์ ความร้ อนโดยตรง/การพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อน โหมดประมวลผลงาน แบบกลุ่ม/
แบบเดี่ยว เซ็นเซอร์ วั สดุฉลาก REFL./TRANS.

ความเร็วในการพิมพ์

ความกว้ างวัสดุฉลาก
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15mm-115mm

ความกว้ างการพิมพ์

104mm

ความยาวริ บบอน

300m

ความกว้ างริ บบอน

25mm-115mm

ขนาด

435mmX290mmX275mm

น้ำ หนัก

10kg

ประเภทบาร์ โค้ ดที่รองรั บ CODE39，CODE128,CODE39Ext,TIF25,CODE25,
MATRIX25,EAN8/13,UPCA/E,CODABAR,CODE93, CODE ONE,CODE49,CODE 16K รหัส QR ที่รองรั บ QR
code,Data Matrix,PDF417,Maxicode,MicroPDF417 แบบอักษรที่รองรั บ Arial,LetterGothic,Times Roman,OCR-
A/B,Courier, PrestigeElite，黑体 มุมการหมุน 0°，90°，180°，270° อินเทอร์ เฟซมาตรฐาน USB，พอร์ ตอนุกรม (ตัว
เลือก), พอร์ ตเครื อข่าย (ตัวเลือก) 14 NMARK0,NMARK1,NMARK2,NMARK3,NMARK4,NMARK5 15 6.2.1 ดัชนีวั สดุ
ฉลาก รายการ รุ่ น ความกว้ างวัสดุฉลาก 25-115 ความสูงวั สดุฉลาก ความสูงช่องว่าง 2.0-3.0 ความกว้ างตราหมึกดำ ≥5.0
ความหนาวัสดุฉลาก 0.06-0.19 เส้ นผ่านศูนย์ กลางภายนอกวัสดุฉลาก φ 200 ทิศทางการม้ วน แบบม้ วนนอก เส้ นผ่านศูนย์ กลาง
รูใน 40-76 6.2.2 ดัชนีริ บบอนคาร์ บอน ประเภท ความกว้ าง ความยาว เส้ นผ่านศูนย์ กลางภายนอกสูงสุด เส้ นผ่านศูนย์ กลาง
ภายในแกนเพลา ทิศทางการม้ วนริ บบอน ม้ วน 25-115mm ≤300m φ65mm 25.6mm หันออกด้ านนอก หมายเหตุ!

1. เพื่อให้ แน่ใจในคุณภาพการพิมพ์ และอายุการใช้ งานของหัวพิมพ์  โปรดใช้ วั สดุสิ้ นเปลืองที่ได้ รั บอนุมัติเท่านั้น 2. หากความกว้ าง
ของวัสดุการพิมพ์ และริ บบอนต่างกันมากเกินไป อาจทำให้ ริ บบอนย่น เพื่อหลีกเลี่ยงรอยย่นของริ บบอน โปรดใช้ ริ บบอนที่มีความ
กว้ างการพิมพ์ ที่ถูกต้ อง ห้ ามใช้ ริ บบอนที่แคบกว่าวั สดุฉลากโดยเด็ดขาด 3. เมื่อทิ้ งริ บบอน โปรดปฏิบัติตามกฎระเบียบท้ องถิ่น
บริ ษัท เซิ นเจิ้ น ทีดีบาร์ โค้ ด เทคโนโลยี จำกั ด 6.3 อินเทอร์ เฟซ เพื่อป้ องกันการแผ่รั งสีและสัญญาณรบกวนทางอิเล็กทรอนิกส์  สาย
สื่อสารอินเทอร์ เฟซต้ องเป็ นไปตามข้ อกำหนดต่อไปนี้  1. มีการป้ องกันสัญญาณรบกวนแบบเต็มรูปแบบ และมีเปลือกปลั๊กเป็ นโลหะ
หรื อเคลือบโลหะ 2. สายสื่อสารยิ่งสั้ นยิ่งดี (ขึ้ นอยู่กั บสถานการณ์) 3. ห้ ามมัดรวมกับสายไฟ 6.2 พารามิเตอร์ วั สดุฉลาก
V420T/V430T/V460T หน่วย: mm 10-2000 16 โหมดแบบกลุ่ม โหมดประมวลผลงานวัสดุฉลากแบบพิมพ์ ต่อเนื่อง โหมดการ
ทำงานนี้ จะพิมพ์ ต่อเนื่องและจะไม่หยุดจนกว่าจะพิมพ์ ครบตามจำนวนที่ต้ องการ ฉลากที่มีตราหมึกดำ ตราหมึกดำคือเครื่ องหมายสี
ดำที่พิมพ์ อยู่บนวัสดุการพิมพ์  เครื่ องพิมพ์ จะระบุตำแหน่งเริ่ มต้ นของวัสดุการพิมพ์ ได้ อย่างแม่นยำโดยการตรวจจับเครื่ องหมายนี้

เพื่อให้ แน่ใจว่าตำแหน่งการพิมพ์ ไม่เปลี่ยนแปลง เซ็นเซอร์ ตราหมึกดำ นี่คือเซ็นเซอร์ สะท้ อนแสงที่ค้ นหาตำแหน่งเริ่ มต้ นการพิมพ์
โดยการตรวจจับความเข้ มของสีที่ด้ านหลังกระดาษพิมพ์  วิธีการพิมพ์ ความร้ อนโดยตรง วิธีการพิมพ์ นี้ ไม่ใช้ ริ บบอน แต่วั สดุความ
ร้ อนจะร้ อนขึ้ น หัวพิมพ์ ความร้ อนให้ ความร้ อนกับวัสดุโดยตรง ผลลัพธ์ คือภาพถูกพิมพ์ ลงบนวัสดุ วิธีการพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อน
ด้ วยวิธีนี้  หัวพิมพ์ ความร้ อนจะให้ ความร้ อนและกดริ บบอนพร้ อมกัน เพื่อถ่ายโอนหมึกหรื อผงหมึกบนริ บบอนไปยังวั สดุการพิมพ์  เพื่อ
ให้ บรรลุวั ตถุประสงค์ ของการพิมพ์  DPI จำนวนจุดที่พิมพ์ ต่อนิ้ ว เป็ นหน่วยที่ใช้ ระบุความหนาแน่นหรื อความละเอียดของการพิมพ์
IPS พิมพ์ เป็ นนิ้ วต่อวินาที เป็ นหน่วยที่ใช้ ระบุความเร็วในการพิมพ์  เซ็นเซอร์ ช่องว่าง เซ็นเซอร์ นี้ ค้ นหาตำแหน่งเริ่ มต้ นการพิมพ์ ของ
ฉลากโดยการตรวจจับการส่งผ่านแสงของกระดาษฉลาก วัสดุการพิมพ์  วั สดุที่ยอมให้ เครื่ องพิมพ์ พิมพ์ ภาพลงบนพื้ นผิว เช่น ฉลาก
กระดาษฉลาก ป้ าย ฯลฯ ไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์  โปรแกรมซอฟต์ แวร์ ที่แปลงคำขอสั่งพิมพ์ ของแอปพลิเคชั นให้ เป็ นภาษาที่เครื่ องพิมพ์
เข้ าใจได้  ชิ้  นส่วนหัวพิมพ์  หัวพิมพ์ ความร้ อนประกอบด้ วยชิ้ นส่วนทำความร้ อนขนาดเล็กที่ทนทานเรี ยงกันเป็ นแถว เมื่อกระแสไฟฟ้ า
ผ่าน หัวพิมพ์ จะร้ อนขึ้ น ทำให้ เกิดจุดไหม้ เล็กๆ บนกระดาษความร้ อน หรื อถ่ายโอนจุดหมึกเล็กๆ จากริ บบอนความร้ อนไปยังกระดาษ
พิมพ์ ธรรมดา ความละเอียด บ่งชี้  ว่าภาพแสดงได้ ชั ดเจนเพียงใด หน่วยที่เล็กที่สุดที่ประกอบเป็ นภาพคือพิกเซล หากความละเอียด
เพิ่มขึ้ น จำนวนพิกเซลจะเพิ่มขึ้ น และผลลัพธ์ ที่แสดงจะชั ดเจนขึ้ น ริ บบอน ฟิล์ มที่มีหมึกใช้ สำหรั บถ่ายโอนภาพไปยังวั สดุฉลาก ใน
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โหมดการพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อน หัวพิมพ์ จะถูกให้ ความร้ อนเพื่อถ่ายโอนหมึกบนริ บบอนไปยังวั สดุฉลาก ความเร็วในการพิมพ์
ความเร็วในการพิมพ์  ความเร็วแสดงเป็ นหน่วย IPS (นิ้ วต่อวินาที) คำอธิบายศัพท์  6.4 อภิธานศัพท์  6.5 กรณีตัวอย่างการประยุกต์
ใช้  PLC ในการเชื่อมต่อเครื่ องจั กรอุตสาหกรรม： กรณีนี้ ใช้  PLC รุ่ น Siemens S7-200 SMART เป็ นตัวอย่าง เครื่ องจั กร
อุตสาหกรรมนี้ มีอินเทอร์ เฟซเครื อข่ายและเชื่อมต่อกับ PLC เพื่อให้ สามารถสื่อสารข้ อมูลได้  1. สร้ างการเชื่อมต่อฮาร์ ดแวร์ : ใช้ สาย
อินเทอร์ เฟซเครื อข่ายมาตรฐานเชื่อมต่ออินเทอร์ เฟซ RJ45 บนแผงด้ านหลังของเครื่ องจั กรอุตสาหกรรมกับอินเทอร์ เฟซ Ethernet
ของ PLC 2. ซอฟต์ แวร์  PLC เรี ยกคำสั่งเชื่ อมต่อ ใช้ ซอฟต์ แวร์ แก้ ไข STEP 7-Micro/WIN SMART เรี ยกหมวด "Open User
Communication" ในไลบรารี คำสั่ง และสร้ างการเชื่อมต่อเครื อข่ายด้ วยคำสั่ง TCP_CONNECT EN อินพุตเปิดใช้ งาน Req CPU
จะเริ่ มการดำเนินการเชื่อมต่อหาก Req = TRUE หาก Req = FALSE เอาต์ พุตจะแสดงสถานะปัจจุบันของการเชื่อมต่อ Active
TRUE = การเชื่อมต่อแบบแอ็กทีฟ FALSE = การเชื่อมต่อแบบแพสซีฟ ConnID CPU ใช้ หมายเลข Connection ID (ConnID)
เพื่อระบุการเชื่อมต่อนี้ สำหรั บคำสั่งอื่น ช่วง ConnID ที่เป็ นไปได้ คือ 0 ถึง 65534 IPaddr1---4 นี่คือสี่ออคเต็ตของที่อยู่ IP โดย
IPaddr1 เป็ นไบต์ ที่มีนัยสำคัญสูงสุด และ IPaddr4 เป็ นไบต์ ที่มีนัยสำคัญต่ำสุดของที่อยู่ IP RemPort RemPort คือหมายเลข
พอร์ ตบนอุปกรณ์ระยะไกล ช่วงหมายเลขพอร์ ตระยะไกลคือ 1 ถึง 49151 ใช้ ศูนย์ สำหรั บการเชื่อมต่อแบบแพสซีฟ LocPort
LocPort คือหมายเลขพอร์ ตบนอุปกรณ์ภายใน ช่วงหมายเลขพอร์ ตภายในคือ 1 ถึง 49151 โดยมีข้ อจำกั ดบางประการ โปรดดูคำ
จำกั ดความของ LocPort ใน "Parameters common to the OUC library instructions" เครื่ องจั กรอุตสาหกรรม (ค่าเริ่ ม
ต้ น) IP：192.168.1.69 Port：9100 1. ซอฟต์ แวร์  PLC เรี ยกคำสั่งรั บข้ อมูล ใช้ ซอฟต์ แวร์ แก้ ไข STEP 7-Micro/WIN
SMART เรี ยกหมวด "Open User Communication" ในไลบรารี คำสั่ง และกำหนดการรั บข้ อมูลด้ วยคำสั่ง TCP_RECV EN
อินพุตเปิดใช้ งาน ConnID Connection ID (ConnID) คือหมายเลขของการเชื่อมต่อสำหรั บการรั บข้ อมูลนี้  (กำหนดไว้ ระหว่าง
กระบวนการเชื่อมต่อ) MaxLen MaxLen คือจำนวนไบต์ สูงสุดที่จะรั บ (เช่น ขนาดของบัฟเฟอร์ ที่ DataPtr (1 ถึง 1024))
DataPtr DataPtr คือพอยน์เตอร์ ไปยังตำแหน่งที่ควรจัดเก็บข้ อมูลที่รั บ นี่คือพอยน์เตอร์  S7-200 SMART ไปยังหน่วยความจำ I,
Q, M หรื อ V (เช่น &VB100) 1. ซอฟต์ แวร์  PLC เรี ยกคำสั่งส่งข้ อมูล ใช้ ซอฟต์ แวร์ แก้ ไข STEP 7-Micro/WIN SMART เรี ยก
หมวด "Open User Communication" ในไลบรารี คำสั่ง และใช้ คำสั่ง TCP_SEND เพื่อกำหนดการส่งข้ อมูล EN อินพุตเปิดใช้
งาน Req CPU จะเริ่ มการดำเนินการส่งหาก Req = TRUE หาก Req = FALSE เอาต์ พุตจะแสดงสถานะปัจจุบันของการดำเนิน
การส่ง ConnID Connection ID (ConnID) คือหมายเลขของการเชื่อมต่อสำหรั บการดำเนินการส่งนี้  ใช้  ConnID ที่คุณเลือก
สำหรั บการดำเนินการ TCP_CONNECT DataLen DataLen คือจำนวนไบต์ ที่จะส่ง (1 ถึง 1024) DataPtr DataPtr คือพอยน์
เตอร์ ไปยังข้ อมูลที่จะส่ง นี่คือพอยน์เตอร์  S7-200 SMART ไปยังหน่วยความจำ I, Q, M หรื อ V (เช่น &VB100) หลังจากสร้ างคำ
สั่งข้ างต้ นแล้ ว คุณจะสามารถเชื่อมต่อเครื อข่าย ระหว่างอินเทอร์ เฟซกับเครื่ องจั กรอุตสาหกรรม และทำการส่งข้ อมูลตามรูปแบบโพร
โทคอลข้ อมูล 19 มุ่งเน้นการพิมพ์  สร้ างโลกแห่งการเชื่อมต่ออัจฉริ ยะ สร้ างโลกแห่งการเชื่อมต่ออัจฉริ ยะ บริ ษัท เซิ นเจิ้ น ไอเว่ยหม่า
เทคโนโลยี จำกั ด บริ ษัท เซิ นเจิ้ น ทีดีบาร์ โค้ ด เทคโนโลยี จำกั ด ที่อยู่ ห้ อง 511 บล็อก A ศูนย์ สร้ างสรรค์ อินเทอร์ เน็ตหัวเฟิ ง จี เลขที่
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