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ภาคที่หนึ่ง: เครื่ องพิมพ์ อุตสาหกรรม

1. ภาพรวมผลิตภัณฑ์

1.1 คุณสมบัติ เครื่ องพิมพ์ นี้ มีคุณสมบัติดั งต่อไปนี้ :

อินเทอร์ เฟซที่หลากหลาย

• USB

• พอร์ ตอนุกรม

• พอร์ ตเครื อข่าย

• อินเทอร์ เฟซ IO โครงสร้ างทางกลแบบเรี ยบง่าย กลไกการพิมพ์ ที่เรี ยบง่ายทำให้ ใช้ งานและบำรุงรั กษาได้ ง่าย

1.2 การแกะกล่อง

1. เปิดกล่องบรรจุภัณฑ์ และตรวจสอบว่าเครื่ องพิมพ์ เสียหายหรื อไม่ หมายเหตุ: หากพบความเสียหายใดๆ โปรดติดต่อตัวแทน
จำหน่ายหรื อ Shenzhen Aiweima Technology Co., Ltd. ทันทีเพื่อขอความช่วยเหลือ

2. เก็บกล่องและวัสดุกั นกระแทกไว้ สำหรั บการขนส่งเครื่ องพิมพ์ ในอนาคต

1.3 อุปกรณ์เสริ ม เมื่อแกะกล่องเครื่ องพิมพ์  โปรดตรวจสอบอุปกรณ์เสริ มที่ให้ มาด้ วย:

• สายไฟ (1 เส้ น)

• สายสื่อสาร USB (1 เส้ น)

• คู่มือผู้ ใช้ ผลิตภัณฑ์  (1 เล่ม)

1.4 ลักษณะภายนอก

1.4.1 ขนาด

1.4.2 มุมมองด้ านหน้า

1.4.3 มุมมองด้ านหลัง

1.4.4 โครงสร้ างภายใน

1.4.5 ฟังก์ ชั นปุ่ ม

2. การติดตั้งเครื่ องพิมพ์

2.1 ข้ อควรระวัง ส่วนนี้ อธิบายขั้นตอนการติดตั้งที่จำเป็ นก่อนการใช้ งานเครื่ องพิมพ์
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ส่วนนี้ ครอบคลุมข้ อควรระวัง การเชื่อมต่อสายสื่อสาร การติดตั้งอุปกรณ์เสริ ม การโหลดวัสดุฉลาก และการทดสอบการพิมพ์  เพื่อให้
มั่นใจในสภาพแวดล้ อมการใช้ งานที่ดีที่สุดและความปลอดภัยของผู้ ปฏิบัติงานและอุปกรณ์ โปรดปฏิบัติตามข้ อควรระวังต่อไปนี้

• เมื่อต้ องทำงานภายในเครื่ องพิมพ์ หรื อทำความสะอาด ต้ องแน่ใจว่าปิดเครื่ องและถอดปลั๊กอะแดปเตอร์ จ่ายไฟออกจากเครื่ องพิมพ์
เสมอ

• จัดเก็บวัสดุฉลากตามคำแนะนำในคู่มือนี้

• เครื่ องพิมพ์ นี้ มีชิ้  นส่วนแรงดันสูงหลายชิ้ น ห้ ามถอดฝาครอบใดๆ ของเครื่ องออกโดยเด็ดขาดเพื่อหลีกเลี่ยงไฟฟ้ าช็อก นอกจากนี้

เครื่ องพิมพ์ ยังมีชิ้  นส่วนความละเอียดสูงหลายชิ้ นซึ่งอาจเสียหายได้ หากถูกสัมผัสโดยผู้ ที่ไม่ได้ รั บอนุญาต

• เช็ดภายนอกเครื่ องพิมพ์ ด้ วยผ้ าแห้ งสะอาดหรือผ้ าหมาดด้ วยน้ำ ยาทำความสะอาดชนิดกลางเท่านั้น

• หากเกิดความผิดปกติใดๆ ระหว่างการพิมพ์  ให้ ปิดเครื่ องพิมพ์ โดยเร็วที่สุดและติดต่อผู้ ผลิตหรื อตัวแทนจำหน่าย

• ห้ ามใช้ เครื่ องพิมพ์ ในสถานที่ที่ถูกแสงจ้ า (เช่น แสงแดดโดยตรงหรื อแสงจากโคมไฟตั้งโต๊ ะโดยตรง) แสงโดยตรงดังกล่าวอาจส่งผล
ต่อเซ็นเซอร์ ของเครื่ องพิมพ์ และทำให้ เกิดข้ อผิดพลาด

• ห้ ามสัมผัสหัวพิมพ์ โดยตรงด้ วยมือ เพื่อหลีกเลี่ยงการไหม้ จากความร้ อนสูงเกินไปหรื อความเสียหายจากไฟฟ้ าสถิตต่อหัวพิมพ์

2.2 การเตรี ยมการใช้ งาน ส่วนนี้ อธิบายขั้นตอนการติดตั้งเครื่ องพิมพ์

• แกะกล่องและนำเครื่ องพิมพ์ พร้ อมอุปกรณ์เสริ มทั้งหมดออก

• อ่านข้ อควรระวังด้ านความปลอดภัยในคู่มือนี้ และติดตั้งเครื่ องพิมพ์ ในตำแหน่งที่เหมาะสม

• ตรวจสอบให้ แน่ใจว่าสวิตช์ ไฟอยู่ในตำแหน่ง OFF

• เชื่ อมต่อเครื่ องพิมพ์ กั บคอมพิวเตอร์ โฮสต์ ด้ วยสายสื่อสารแบบอนุกรม เครื อข่าย หรื อ USB

• เชื่ อมต่ออะแดปเตอร์ จ่ายไฟเข้ ากั บเครื่ องพิมพ์  จากนั้นเสียบสายไฟเข้ าตัวรั บที่มีการต่อสายดินอย่างถูกต้ อง

• โหลดวัสดุฉลาก

• ปรั บตำแหน่งเซ็นเซอร์ ให้ เหมาะกับวัสดุที่ใช้ งาน

• เปิดสวิตช์ ไฟ

• ติดตั้งไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ บนคอมพิวเตอร์  หมายเหตุ!

หลังจากติดตั้งไดรเวอร์  Windows แล้ ว คุณสามารถกำหนดค่าเซ็นเซอร์ วั สดุฉลากในเครื่ องพิมพ์ ผ่านไดรเวอร์ ได้  นอกจากนี้ ยั ง
สามารถควบคุมเครื่ องพิมพ์ ผ่านโปรแกรม Barlabel และคำสั่งของโปรแกรมได้  สำหรั บรายละเอียด โปรดติดต่อตัวแทนจำหน่ายที่ได้
รั บอนุญาตของ Shenzhen Aiweima Technology Co., Ltd.

2.3 การเปิด/ปิดเครื่ องพิมพ์

การเปิดเครื่ องพิมพ์

• หากเครื่ องพิมพ์ เชื่ อมต่อกับอะแดปเตอร์ จ่ายไฟและมีไฟเลี้ ยงแล้ ว ให้ ตั้งสวิตช์ ไฟหลักไปทางด้ าน (-) ตามที่แสดงในรูปด้ านล่าง จาก
นั้นกดปุ่ มสวิตช์ ไฟอ่อนตามที่แสดงในรูป เครื่ องพิมพ์ จะเปิดทำงาน

• ใช้ สวิตช์ ไฟในการเปิด/ปิดเครื่ องพิมพ์  หากเปิด/ปิดเครื่ องพิมพ์ ด้ วยการเสียบและถอดปลั๊กไฟ อาจทำให้ เกิดไฟไหม้  ไฟฟ้ าช็อก
หรื อความเสียหายต่อเครื่ องพิมพ์

• หากเครื่ องพิมพ์ ไม่สามารถเข้ าสู่สถานะสแตนด์ บายปกติได้  โปรดดูคู่มือการแก้ ปัญหา ตั้งสวิตช์ ไฟหลักไปทางด้ าน (o) ตามที่

แสดงในรูปที่ 1 ไฟเลี้ ยงเครื่ องพิมพ์ จะถูกตัด และเครื่ องพิมพ์ อยู่ในสถานะ OFF

2.4 การเชื่อมต่อสายสื่อสาร ส่วนนี้ อธิบายวิธีการเชื่อมต่อเครื่ องพิมพ์ กั บคอมพิวเตอร์ โฮสต์ ด้ วยสายสื่อสาร และอธิบายวิธีเชื่ อมต่อ
เครื่ องพิมพ์ กั บอุปกรณ์อื่นโดยใช้ สายสื่อสาร ขึ้ นอยู่กั บซอฟต์ แวร์ พิมพ์ ที่ใช้ งาน มีวิธีเชื่ อมต่อเครื่ องพิมพ์ กั บโฮสต์ ได้ สามวิธี ดั งนี้ :

• เชื่ อมต่อสาย USB ระหว่างพอร์ ต USB ของเครื่ องพิมพ์ กั บพอร์ ต USB บนคอมพิวเตอร์ โฮสต์
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• ใช้ การเชื่อมต่อเครื อข่าย: เชื่ อมต่อปลายด้ านหนึ่งเข้ ากั บพอร์ ตเครื อข่ายของเครื่ องพิมพ์  และปลายอีกด้ านเข้ ากั บพอร์ ตเครื อข่าย
ของคอมพิวเตอร์ โฮสต์

• เชื่ อมต่อสายอนุกรมระหว่างพอร์ ตอนุกรมของเครื่ องพิมพ์ กั บพอร์ ต COM บนคอมพิวเตอร์ โฮสต์  หมายเหตุ!

• เมื่อยกเลิกการเชื่อมต่อ USB กับโฮสต์  ให้ ปฏิบัติตามข้ อความ "Safely Remove Hardware" ที่แสดงบนโฮสต์

• ใช้ สาย USB ที่ได้ มาตรฐานโดยมีขั้วต่อแบบ B ทั้งสองด้ าน

• เมื่อเชื่ อมต่อสาย USB สายอนุกรม หรื อสายเครื อข่าย ต้ องตรวจสอบว่าเครื่ องพิมพ์ และโฮสต์ ปิดเครื่ องแล้ ว มิฉะนั้นอาจทำให้
มอเตอร์ ลั ดวงจรหรื อเครื่ องพิมพ์ เสียหาย

2.5 การเชื่อมต่ออะแดปเตอร์ จ่ายไฟ

• ตรวจสอบให้ แน่ใจว่าสวิตช์ ไฟหลักของเครื่ องพิมพ์ ปิดอยู่ กล่าวคือ ตั้งสวิตช์ ไฟหลักไปทางด้ าน (o)

• ตามที่แสดงในรูปที่ 4 เสียบปลั๊กอะแดปเตอร์ จ่ายไฟเข้ าช่องเสียบไฟที่ด้ านหลังเครื่ องพิมพ์ ตามที่แสดงด้ านล่าง หมายเหตุ! ตรวจ
สอบให้ แน่ใจว่าสวิตช์ เครื่ องพิมพ์ ปิดอยู่ มิฉะนั้นอาจเกิดความเสี่ยงจากไฟฟ้ าช็อก

2.6 การเปิด/ปิดฝาครอบบน (รูปที่ 5, รูปที่ 6) หมายเหตุ!

• ขณะเปิดฝาครอบบน ห้ ามสัมผัสหัวพิมพ์  มิฉะนั้นชิ้ นส่วนทำความร้ อนของหัวพิมพ์ อาจเสียหายจากไฟฟ้ าสถิต หรื อคุณอาจถูกหัว
พิมพ์ ที่ร้ อนจัดลวกได้

• ปิดฝาครอบบนให้ สนิททุกครั้ ง

2.7 การโหลดวัสดุฉลาก ส่วนนี้ อธิบายวิธีโหลดวัสดุฉลาก เครื่ องพิมพ์ นี้ รองรั บวัสดุประเภทฉลาก ป้ าย และกระดาษความร้ อน โปรด
ใช้ วั สดุที่ได้ รั บการรั บรองจาก Shenzhen Aiweima Technology Co., Ltd.

1. ขนาดวัสดุที่สามารถโหลดเข้ าเครื่ องพิมพ์ ได้ มีดั งนี้ : เส้ นผ่านศูนย์ กลางภายนอก: สูงสุด 200 mm เส้ นผ่านศูนย์ กลางภายใน:
40–76 mm ความกว้ าง: 15–115 mm รูปที่ 7

2. ตามที่แสดงในรูปที่ 7 ม้ วนวัสดุบางม้ วนพันโดยให้ ด้ านพิมพ์ หันออก และบางม้ วนพันเข้ าด้ านใน ตามที่แสดงด้ านล่าง วั สดุทั้งสอง
แบบต้ องโหลดโดยให้ ด้ านพิมพ์ หันขึ้ น

หมายเหตุ!

• ห้ ามสัมผัสชิ้ นส่วนที่กำลังเคลื่อนไหว เพื่อป้ องกันนิ้ ว เครื่ องประดับ หรื อเสื้ อผ้ าถูกดึงเข้ าไปในชิ้ นส่วนที่เคลื่อนไหว ให้ โหลดวัสดุ
หลังชิ้  นส่วนเครื่ องพิมพ์ ทั้งหมดหยุดนิ่งแล้ วเท่านั้น

• เพื่อหลีกเลี่ยงการบาดเจ็บ ระวังอย่าให้ นิ้ วถูกหนีบขณะเปิดหรื อปิดฝาครอบบน

2.7.1 เปิดฝาครอบบน

2.7.2 ตามที่แสดงในรูปที่ 8 เลื่อนสวิตช์ ล็อกตัวนำกระดาษไปตามทิศทางลูกศรเพื่อปรั บความกว้ างของวัสดุฉลาก รูปที่ 8

2.7.4 ตามที่แสดงในรูปที่ 9 ใช้ นิ้ วบีบคลิปล็อกหัวพิมพ์ ที่ปลายทั้งสองข้ างของหัวพิมพ์ เพื่อเปิดโมดูลหัวพิมพ์

2.7.5 ตามที่แสดงในรูปที่ 10 กดปุ่ มล็อกตัวนำวั สดุไปตามทิศทางลูกศร แล้ วเลื่อนตัวนำวั สดุไปทางซ้ ายและขวา วางวัสดุไว้ ตรงกลาง
ตัวนำวั สดุ จากนั้นกดปุ่ มล็อกตัวนำวั สดุไปตามทิศทางลูกศรพร้ อมเลื่อนตัวนำวั สดุเข้ าหาศูนย์ กลาง เมื่อปล่อยแล้ ว ตัวนำจะล็อกโดย
อัตโนมัติ ตรวจสอบให้ วั สดุอยู่กึ่งกลางระหว่างตัวนำวั สดุและไม่สามารถเลื่อนซ้ ายหรื อขวาได้  ห้ ามบีบวัสดุด้ วยตัวนำวั สดุ มิฉะนั้นวัสดุ
จะงอ ทำให้ กระดาษติดหรื อป้ อนผิดพลาด

2.7.6 ตามที่แสดงในรูปที่ 11 สอดวัสดุใต้ แถบนำวัสดุจนถึงด้ านหน้าของเครื่ องพิมพ์

2.7.7 ตามที่แสดงในรูปที่ 15 กดแท่นล็อกหัวพิมพ์ ลงอย่างแน่น (ที่ตำแหน่งที่แสดง) เพื่อปิดโมดูลหัวพิมพ์  จนได้ ยินเสียงคลิปหัวพิมพ์
ล็อก

2.8 การติดตั้งริ บบอน (โหมดการพิมพ์ ความร้ อน; ไม่ต้ องดำเนินการในส่วนนี้ ) ริ บบอนใช้ เฉพาะในโหมดการพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อน
เท่านั้น เครื่ องพิมพ์ นี้ ใช้ ได้ เฉพาะริ บบอนที่เคลือบด้ านนอกเท่านั้น สามารถใช้ ริ บบอนแว็กซ์  แว็กซ์ /เรซิน หรื อเรซินได้  ใช้ ริ บบอน
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ชนิดที่เหมาะกับวัสดุฉลากที่ใช้ งานเพื่อให้ ได้ คุณภาพการพิมพ์ ที่ดีที่สุด ความกว้ างริ บบอนควรกว้ างกว่าความกว้ างวัสดุเพื่อป้ องกัน
หัวพิมพ์ และหลีกเลี่ยงการสึกหรอของหัวพิมพ์

• นำริ บบอนออกจากบรรจุภัณฑ์  เครื่ องพิมพ์ มาพร้ อมชุดแกนริบบอน (สำหรั บริ บบอนที่มีเส้ นผ่านศูนย์ กลางภายใน 25 mm) ติดตั้ง
ริ บบอนตามที่แสดงในรูปที่ 16

• เปิดฝาครอบบน

• บีบคลิปล็อกที่ปลายทั้งสองข้ างของหัวพิมพ์ เพื่อเปิดโมดูลหัวพิมพ์

• ยกโมดูลหัวพิมพ์ ขึ้ นเพื่อให้ เห็นล้ อจ่ายริ บบอน

5. ติดตั้งแกนริ บบอนทั้งสองตามที่อธิบายด้ านล่าง: (1) ในการติดตั้งแกนจ่าย ให้ จั ดแนวแกนจ่ายริ บบอนให้ ตรงกับส่วนยื่นสี่เหลี่ยมที่

ด้ านซ้ ายของแกนริบบอน ติดตั้งแกนจ่ายบนล้ อจ่ายริ บบอน จากนั้นเสียบด้ านขวาของแกนจ่ายเข้ าในรู (2) ในการติดตั้งแกนรั บริ บ
บอน ให้ จั ดแนวส่วนยื่นสี่เหลี่ยมที่ด้ านซ้ ายของแกนริบบอน ติดตั้งแกนรั บบนล้ อรั บริ บบอน จากนั้นเสียบด้ านขวาของแกนรั บเข้ าในรู

• ตามที่แสดงในรูปที่ 18 หมุนล้ อรั บริ บบอนเพื่อดึงริ บบอนให้ ตึงและลดรอยย่น

• กดแท่นล็อกหัวพิมพ์ ที่ปลายทั้งสองข้ างลงเพื่อปิดโมดูลหัวพิมพ์  จนได้ ยินเสียงคลิปล็อกหัวพิมพ์ ล็อก หมายเหตุ!

• ทิศทางการเคลือบของริ บบอน: ด้ านที่เคลือบของริ บบอนต้ องหันออกด้ านนอก

• เมื่อใช้ กระดาษความร้ อน ห้ ามใส่ริ บบอน

• ตรวจสอบให้ ด้ านที่เคลือบของริ บบอนที่ติดตั้งสอดคล้ องกับด้ านพิมพ์ ของวัสดุ หากติดตั้งด้ านที่เคลือบของริ บบอนกลับด้ าน จะไม่มี
การพิมพ์ เกิดขึ้ น และผงริ บบอนจะถ่ายโอนไปที่หั วพิมพ์  ต้ องทำความสะอาดหัวพิมพ์  หากหัวพิมพ์ เสียหายจะต้ องเปลี่ยนใหม่

• เนื่องจากริ บบอนบางมาก ห้ ามดึงริ บบอนแรงๆ มิฉะนั้นริ บบอนอาจยืดหรื อเสียหายได้

คำเตือน! ห้ ามสัมผัสชิ้ นส่วนที่กำลังเคลื่อนไหวใดๆ เพื่อหลีกเลี่ยงความเสี่ยงที่นิ้ ว เครื่ องประดับ หรื อเสื้ อผ้ าจะถูกดึงเข้ าไปในเครื่ อง
ต้ องแน่ใจว่าเครื่ องพิมพ์ หยุดสนิทแล้ วก่อนโหลดวัสดุฉลาก

2.9 การใช้ งานอินเทอร์ เฟซแผงด้ านหลัง ส่วนนี้ อธิบายคำจำกั ดความและคำแนะนำการเชื่อมต่อสำหรั บอินเทอร์ เฟซบนแผงด้ านหลัง
เครื่ องพิมพ์  เลือกวิธีการเชื่อมต่อที่ถูกต้ องตามอินเทอร์ เฟซอุปกรณ์และการใช้ งานของคุณ หมายเหตุ!

• ก่อนเชื่อมต่อ ตรวจสอบว่าไฟเลี้ ยงเครื่ องพิมพ์ และไฟเลี้ ยงอุปกรณ์ที่เชื่ อมต่อถูกตัดแล้ ว และสวิตช์ ไฟหลักของเครื่ องพิมพ์ ปิดอยู่ มิ
ฉะนั้นเครื่ องพิมพ์ และอุปกรณ์ที่เชื่ อมต่ออาจเสียหาย

• ต้ องหุ้ มฉนวนสาย IO ที่ไม่ได้ ใช้ เพื่อหลีกเลี่ยงตัวนำสายไฟที่เปลือยอยู่ มิฉะนั้นการลัดวงจรอาจทำให้ เครื่ องพิมพ์ เสียหาย

2.1. แผนผังอินเทอร์ เฟซแผงด้ านหลัง

2.10 วิธีการเปิด/ปิดเครื่ อง วิธีเปิดเครื่ อง: ตั้ง "สวิตช์ ไฟหลัก" ไปที่ตำแหน่งปิด "--" จากนั้นกด "สวิตช์ ไฟอ่อน" หนึ่งครั้ ง ไฟสีแดง
จะติด วิธีปิดเครื่ อง 1: ตั้ง "สวิตช์ ไฟหลัก" ไปที่ตำแหน่งเปิด "O" วิธีปิดเครื่ อง 2: กด "ปุ่ ม POWER" บนแผงแสดงผลเพื่อยืนยันการ
ปิดเครื่ อง จากนั้นตั้ง "สวิตช์ ไฟหลัก" ไปที่ตำแหน่งเปิด "O"

2.11 การใช้ งานสวิตช์ เลือกเซ็นเซอร์  (ต้ องเปลี่ยนหลังปิดเครื่ องเสมอ)

2.12 คำจำกั ดความขา DB9 ของ "พอร์ ตอนุกรมข้ อมูล RS232":

2.13 คำจำกั ดความขา DB15 ของ "อินเทอร์ เฟซอินพุตสัญญาณ เอาต์ พุตสัญญาณ C":

2.14 คำแนะนำการเดินสายคอนเนกเตอร์ การบิน A สำหรั บเริ่ มพิมพ์  สัญญาณอินพุตเริ่ มพิมพ์ เป็ นแบบแอกทีฟสูง กล่าวคือ
สัญญาณอินพุต 24V จะกระตุ้ นการเริ่ มพิมพ์

1) สามารถเชื่อมต่อได้ เฉพาะเซ็นเซอร์ โฟโตอิเล็กทริ กแบบ PNP

2) วิธีการเชื่อมต่อ PLC

2.15 คำแนะนำการเดินสายอินเทอร์ เฟซ C (ในรูป 24V+ คือ 24V, 24V- คือ 0V)
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1) การเชื่อมต่อเซ็นเซอร์ โฟโตอิเล็กทริ กสำหรั บสัญญาณอินพุตล้ างข้ อมูล a: เชื่ อมต่อเซ็นเซอร์ แบบ NPN b: เชื่ อมต่อเซ็นเซอร์
แบบ PNP

2) การเชื่อมต่อ PLC สำหรั บสัญญาณอินพุตล้ างข้ อมูล

a: สัญญาณเอาต์ พุตที่ถูกต้ องของ PLC เป็ นระดับต่ำ b: สัญญาณเอาต์ พุตที่ถูกต้ องของ PLC เป็ นระดับสูง

3) การเชื่อมต่อสัญญาณเอาต์ พุตอินเทอร์ เฟซ C (เอาต์ พุตพิมพ์ เสร็จ เอาต์ พุตสัญญาณแจ้ งเตือน) a: สัญญาณอินพุตที่ถูกต้ อง
ของ PLC เป็ นระดับต่ำ:

b: สัญญาณอินพุตที่ถูกต้ องของ PLC เป็ นระดับสูง:

4) สัญญาณล้ างข้ อผิดพลาดของอินเทอร์ เฟซ C สัญญาณอินพุตล้ างข้ อผิดพลาดเป็ นแบบแอกทีฟสูง กล่าวคือ การต่อสัญญาณ
อินพุตล้ างข้ อผิดพลาดเข้ ากั บ 24V ถือว่าใช้ ได้  a: สามารถเชื่อมต่อได้ เฉพาะเซ็นเซอร์ โฟโตอิเล็กทริ กแบบ PNP

b: เชื่ อมต่อกับเอาต์ พุต PLC (สัญญาณเอาต์ พุตที่ถูกต้ องของ PLC เป็ นระดับสูงหรื อระดับต่ำ)

2.16. แผนภาพเวลา

2.17 คำอธิบายแผงควบคุม

คำอธิบายหน้าจอ ต่อไปนี้ คือข้ อมูลที่แสดงบนหน้าจอหลังจากเปิดเครื่ องพิมพ์

คำอธิบายหน้าจอ ต่อไปนี้ คือข้ อมูลที่แสดงบนหน้าจอหลังจากเปิดเครื่ องพิมพ์  เมนู

•

1. การตั้งค่าระบบ

•

2. พารามิเตอร์ การพิมพ์

•

3. การปรั บเทียบเซ็นเซอร์

•

4. แขนติดฉลาก

•

5. RFID

•

6. การพิมพ์ เทมเพลต

•

7. การเลือกการกำหนดค่า

•

8. การตั้งค่าจากโรงงาน

•

9. ข้ อมูลเวอร์ ชั น

•

10. รี สตาร์ ทระบบ
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•

11. LANGUAGE

1. การตั้งค่าระบบ

การตั้งค่าซอฟต์ แวร์  [รหัสผ่าน: 1234] ชุดคำสั่ง: NSCL / NTPL / NZPL โหมดทริกเกอร์ : ต่อเนื่อง / เดี่ยว ล็อกพารามิเตอร์
ประเภทกระดาษ ออฟเซตการป้ อน ออฟเซตพิกั ด ขนาดฉลาก โหมดการพิมพ์  ความเร็วการพิมพ์  ความเข้ มการพิมพ์  โหมดความ
เข้ ากั นได้ : DEFAULT / TOSHIBA / ZEBRA ออฟเซตเริ่ มต้ น การระบุเครื่ องพิมพ์ : แสดง / ไม่แสดง พิมพ์ ฉลากที่เสียหายซ้ำ
โหมดป้ อนกลับ: ป้ อนกลับก่อนการพิมพ์

ป้ อนกลับหลังการพิมพ์  อินเทอร์ เฟซการสื่อสาร: USB / RS232 อัตราบอด บิตข้ อมูล บิตหยุด บิตพาริ ตี อินเทอร์ เฟซเครื อข่าย: IP
/ Subnet / Gateway / Port การตั้งค่ารหัสผ่าน: ตั้งรหัสผ่าน / ปิดใช้ รหัสผ่าน นาฬิกาเรี ยลไทม์ : วั นที่ / เวลา / สัปดาห์  การตั้ง
ค่าการแจ้ งเตือน การตั้งค่าการแจ้ งเตือนริ บบอน: แจ้ งเตือนเท่านั้น / แจ้ งเตือนและหยุดพิมพ์  การแจ้ งเตือนไม่มีข้ อมูล: ไม่แจ้ งเตือน

แจ้ งเตือนเมื่อเริ่ มพิมพ์  แจ้ งเตือนขณะรอข้ อมูล

คำอธิบายหน้าจอ ต่อไปนี้ คือข้ อมูลที่แสดงบนหน้าจอหลังจากเปิดเครื่ องพิมพ์

2. พารามิเตอร์ การพิมพ์  ความสูงการพิมพ์  ความกว้ างการพิมพ์  ช่องว่างฉลาก โหมดการพิมพ์ : การพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อน / การ
พิมพ์ ความร้ อน (โดยตรง) ประเภทกระดาษ: ต่อเนื่อง / ตราดำ / ช่องว่าง ความเร็วการพิมพ์  ความเข้ มการพิมพ์  ออฟเซตการป้ อน
ออฟเซตแกน X ออฟเซตแกน Y ระยะห่างตัวอักษร จำนวนการพิมพ์

3. การปรั บเทียบเซ็นเซอร์  การตรวจจับเซ็นเซอร์ อั ตโนมัติ การตั้งค่าเซ็นเซอร์ สะท้ อนแสง

ค่าเกณฑ์ ตราดำแบบสะท้ อนแสง ค่าเกณฑ์ กระดาษหมดแบบสะท้ อนแสง ค่าเรี ยลไทม์ ของเซ็นเซอร์  วิซาร์ ดตั้งค่าเกณฑ์  การตั้งค่า
เซ็นเซอร์ ทะลุผ่าน ค่าเกณฑ์ ช่องว่างแบบทะลุผ่าน ค่าเกณฑ์ กระดาษหมดแบบทะลุผ่าน ค่าเรี ยลไทม์ ของเซ็นเซอร์  วิซาร์ ดตั้งค่า
เกณฑ์  อัปเดตข้ อมูลเซ็นเซอร์  พิมพ์ เส้ นโค้ งเซ็นเซอร์

4. แขนติดฉลาก การตั้งค่าพารามิเตอร์  ประเภทการติดฉลาก: เครื่ องอุตสาหกรรม / เครื่ องติดฉลาก / เครื่ องติดฉลากแบบขูด
มอเตอร์ ม้ วนกลับ: เปิดใช้  / ปิดใช้  สั ญญาณการพิมพ์ : พัลส์  / ระดับ / ปิดใช้

รอบการพิมพ์  ความยาวม้ วนกลับ ความเร็วการม้ วนกลับ การหยุดพักม้ วนกลับ การม้ วนกลับแบบหน่วงเวลา ความหน่วงการป้ อน
กลับ ความเร็วการป้ อนกลับ การคงการม้ วนกลับ: ม้ วนกลับยาว / ม้ วนกลับสั้น โหมดทดสอบ: ทดสอบมอเตอร์ ม้ วนกลับ

5. RFID

6. การพิมพ์ เทมเพลต เทมเพลต: เครื่ องพิมพ์  / ไดรฟ์  USB ตัวแปร โหมด: คำสั่ง FR / ข้ อมูลโปรโตคอล / สัญญาณ IO / การ
สแกนบาร์ โค้ ด

7. การเลือกการกำหนดค่า

การเลือกการกำหนดค่า: Config_1 / Config_2 / Config_3 / Config_4 / Config_5 การกำหนดค่าปัจจุบัน => / การ
กำหนดค่าปัจจุบัน <=

8. การตั้งค่าจากโรงงาน คืนค่าจากโรงงาน: ไม่ / ใช่ การตรวจสอบระบบ หน้าการกำหนดค่าระบบ การตรวจจับหัวพิมพ์  การ
ทดสอบพิมพ์ ฉลาก การตรวจสอบแบบเรี ยลไทม์ : อุณหภูมิหัวพิมพ์  / เซ็นเซอร์ ริ บบอน / เซ็นเซอร์ ม้ วนกลับ ระยะทางที่พิมพ์  โหมด
ดีบัก บันทึกการแจ้ งเตือน

9. ข้ อมูลเวอร์ ชั น HARD:

BOOT: SOFT:

10. รี สตาร์ ทระบบ: ไม่ / ใช่

11. LANGUAGE: ภาษาจีน / ภาษาอังกฤษ

คำแนะนำการใช้ งานการตั้งค่าเมนู: หลังจากเปลี่ยนพารามิเตอร์ หรื อการตั้งค่าในเมนู ต้ องกลับไปที่หน้าจอหลักก่อน จากนั้นปิด
เครื่ องและรี สตาร์ ทเครื่ องพิมพ์ เพื่อให้ การเปลี่ยนแปลงถูกบันทึกและมีผล

Nmark | Thai 8 / 23



3. การบำรุงรั กษา

บทนี้ อธิบายวิธีบำรุงรั กษาตามระยะ เพื่อให้ เครื่ องพิมพ์ ทำงานด้ วยคุณภาพสูงอย่างต่อเนื่อง ควรบำรุงรั กษาตามระยะอย่างสม่ำเสมอ
หากใช้ เครื่ องพิมพ์ บ่อย ให้ บำรุงรั กษาทุกวัน หากใช้ น้อย ให้ บำรุงรั กษาสัปดาห์ ละครั้ ง หมายเหตุ!

• ต้ องทำการบำรุงรั กษาโดยปิดเครื่ องเสมอ มิฉะนั้นอาจเกิดไฟฟ้ าช็อก

• ระวังอย่าให้ มือถูกหนีบขณะเปิดหรื อปิดฝาครอบบนหรือฝาครอบหัวพิมพ์ ของเครื่ องพิมพ์  เพื่อป้ องกันการบาดเจ็บ

• หัวพิมพ์ จะร้ อนมากหลังการใช้ งาน ให้ เครื่ องเย็นลงก่อนทำการบำรุงรั กษา

• ห้ ามเทน้ำ ลงบนเครื่ องพิมพ์ โดยตรง

3.1 การทำความสะอาด เพื่อรั กษาประสิทธิภาพของเครื่ องพิมพ์ และคุณภาพการพิมพ์  ให้ ทำความสะอาดเครื่ องพิมพ์ เป็ นประจำ หรื อ
ทำความสะอาดหลังเปลี่ยนวัสดุฉลาก

3.1.1 การทำความสะอาดหัวพิมพ์

• ปิดไฟเครื่ องพิมพ์

• เปิดฝาครอบบน

• ตามที่แสดงในรูปที่ 20 ทำความสะอาดหัวพิมพ์ ด้ วยสำลีหรื อผ้ านุ่มชุบแอลกอฮอล์ ปราศจากน้ำ

• หลังจากแอลกอฮอล์ ระเหยหมดแล้ ว จึงสามารถใช้ เครื่ องพิมพ์ ได้ อีกครั้ ง

รูปที่ 20 หมายเหตุ!

• ห้ ามสัมผัสหัวพิมพ์ ด้ วยวัตถุแข็งใดๆ เพื่อหลีกเลี่ยงความเสียหาย

• ห้ ามใช้ สารละลายระเหยใดๆ รวมถึงทินเนอร์ และเบนซีน เพื่อหลีกเลี่ยงการเปลี่ยนสีของฝาครอบ การพิมพ์ ผิดพลาด หรื อ
เครื่ องพิมพ์ เสียหาย

• ห้ ามสัมผัสชิ้ นส่วนทำความร้ อนของหัวพิมพ์ โดยตรงด้ วยมือ เพื่อหลีกเลี่ยงการไหม้ และความเสียหายจากไฟฟ้ าสถิตต่อหัวพิมพ์

3.1.2 การทำความสะอาดลูกกลิ้ ง / เซ็นเซอร์

• ปิดไฟเครื่ องพิมพ์

• ตามที่แสดงในรูปที่ 21 ใช้ ผ้ านุ่มชุบแอลกอฮอล์ ปราศจากน้ำ เช็ดทำความสะอาดลูกกลิ้ ง

• ใช้ ผ้ านุ่มแห้ งเช็ดฝุ่ นหรื อเศษกระดาษออกจากเซ็นเซอร์ ตราดำและเซ็นเซอร์ ช่องว่าง

• ห้ ามสัมผัสลูกกลิ้ งหรื อเซ็นเซอร์ ด้ วยวัตถุแข็งใดๆ เพื่อหลีกเลี่ยงความเสียหาย

3.1.3 การทำความสะอาดเปลือกเครื่ อง

• ปิดไฟเครื่ องพิมพ์

• ใช้ ผ้ านุ่มแห้ งทำความสะอาดฝาครอบบน นอกจากนี้ ยั งสามารถเช็ดคราบด้ วยน้ำ ยาทำความสะอาดอ่อนๆ ปริ มาณเล็กน้อย

3.2 การดูแล / การจัดการวัสดุฉลาก ห้ ามจัดเก็บวัสดุเกินระยะเวลาการจัดเก็บที่ผู้ ผลิตแนะนำ ห้ ามจัดเก็บวัสดุสิ้ นเปลืองในที่ที่ไม่
เรี ยบ มิฉะนั้นอาจผิดรูปและส่งผลต่อคุณภาพการพิมพ์  จั ดเก็บวัสดุในถุงพลาสติก ทุกครั้ งที่เปิดให้ ปิดผนึกใหม่ มิฉะนั้นฝุ่ นหรื อสิ่ง
สกปรกที่ติดอยู่จะทำให้ หัวพิมพ์ สึกหรอ จัดเก็บวัสดุฉลากในที่เย็นและแห้ ง หลีกเลี่ยงแสงแดดโดยตรง อุณหภูมิสูง ความชื้ นสูง ฝุ่ น
และก๊ าซไอเสีย หมายเหตุ!

• การใช้ วั สดุที่ไม่ใช่ชนิดที่กำหนดจะทำให้ อายุการใช้ งานหัวพิมพ์ สั้นลงและทำให้ เกิดปัญหาการอ่านบาร์ โค้ ดหรื อคุณภาพการพิมพ์
ควรจัดการวัสดุทั้งหมดอย่างระมัดระวังเพื่อหลีกเลี่ยงความเสียหายต่อวัสดุหรื อเครื่ องพิมพ์

• ระหว่างการขนส่ง ห้ ามใส่ริ บบอนและวัสดุฉลากไว้ ในเครื่ องพิมพ์  มิฉะนั้นชิ้ นส่วนภายในเครื่ องพิมพ์ อาจเสียหาย
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4. การซ่อมแซม

หากปัญหาที่พบไม่สามารถแก้ ไขได้ ด้ วยวิธีการในบทนี้  ห้ ามพยายามซ่อมแซมเครื่ องพิมพ์ ด้ วยตนเอง ปิดเครื่ องพิมพ์  ถอดสายไฟ
และติดต่อตัวแทนจำหน่ายที่ได้ รั บอนุญาตของ Shenzhen Aiweima Technology Co., Ltd. เพื่อขอความช่วยเหลือ

4.1 คู่ มือการแก้ปัญหา

ปัญหา: สายไฟเชื่อมต่อกับเต้ ารั บ AC แล้ ว แต่ไฟแสดงสถานะของอะแดปเตอร์ จ่ายไฟไม่ติด สาเหตุ: สายไฟไม่ได้ เชื่ อมต่อกับอะแดป
เตอร์ จ่ายไฟ วิธีแก้ ไข: ถอดสายไฟออกจากเต้ ารั บ AC เชื่ อมต่อสายไฟเข้ ากั บอะแดปเตอร์ จ่ายไฟ แล้ วจึงเชื่ อมต่อกับเต้ ารั บ AC
สาเหตุ: เกิดข้ อผิดพลาดของแหล่งจ่ายไฟ หรื อเต้ ารั บไม่มีไฟ วิธีแก้ ไข: เปลี่ยนไปใช้ เต้ ารั บอื่น

ปัญหา: ไฟแสดงสถานะของอะแดปเตอร์ จ่ายไฟติด แต่ไฟแสดงสถานะของเครื่ องพิมพ์ ไม่ติด สาเหตุ: ปลั๊กอะแดปเตอร์ จ่ายไฟไม่ได้
เชื่ อมต่อกับช่องเสียบไฟของเครื่ องพิมพ์  วิธีแก้ ไข: เสียบปลั๊กอะแดปเตอร์ จ่ายไฟเข้ าช่องเสียบไฟของเครื่ องพิมพ์  สาเหตุ: อินเท
อร์ เฟซจ่ายไฟของเมนบอร์ ดเสียหาย วิธีแก้ ไข: หากตรวจสอบแล้ วว่าช่องเสียบไฟของเมนบอร์ ดเสียหาย ให้ ติดต่อ Fudao
Technology หรื อตัวแทนบริการของคุณ

ปัญหา: ไม่สามารถพิมพ์ ได้ ตามปกติ สาเหตุ: ไม่ได้ ส่งข้ อมูลการพิมพ์  วิธีแก้ ไข: ส่งข้ อมูลผ่านซอฟต์ แวร์ พิมพ์ หรื อคำสั่งพิมพ์
สาเหตุ: โหลดวัสดุไม่ถูกต้ อง วิธีแก้ ไข: โหลดวัสดุให้ ถูกต้ อง สาเหตุ: สายสื่อสาร USB เชื่ อมต่อไม่ถูกต้ อง วิธีแก้ ไข: เชื่ อมต่อสาย
USB ให้ ถูกต้ องหรื อเปลี่ยนสายใหม่ สาเหตุ: เปิดใช้ ฟังก์ ชั นสนับสนุนสองทิศทางในไดรเวอร์  วิธีแก้ ไข: ใน Device Manager เลือก
ไดรเวอร์  คลิกขวา เลือก Printer Properties และในหน้าจอ Ports ยกเลิกการเลือกช่อง "Enable bidirectional support" ที่

มุมซ้ ายล่าง สาเหตุ: เซ็นเซอร์ วั สดุมีฝุ่ น วิธีแก้ ไข: ทำความสะอาดเซ็นเซอร์ วั สดุ

ปัญหา: คุณภาพการพิมพ์ ไม่ดี สาเหตุ: ความเข้ มหรื อความเร็วการพิมพ์ ไม่เหมาะสม วิธีแก้ ไข: ปรั บความเข้ มหรื อความเร็วการพิมพ์
สาเหตุ: ไม่ได้ ใช้ วั สดุที่ผู้ ผลิตรั บรอง วิธีแก้ ไข: เปลี่ยนเป็ นวัสดุที่ผู้ ผลิตรั บรอง สาเหตุ: หัวพิมพ์ สกปรก วิธีแก้ ไข: ทำความสะอาดหัว
พิมพ์

ปัญหา: จุดพิมพ์ ขาดหาย สาเหตุ: หัวพิมพ์ สกปรก วิธีแก้ ไข: ทำความสะอาดหัวพิมพ์  สาเหตุ: หัวพิมพ์ เสียหาย วิธีแก้ ไข: ปิด
เครื่ องพิมพ์  และติดต่อตัวแทนจำหน่ายที่ได้ รั บอนุญาตของ Shenzhen Aiweima Technology Co., Ltd. เพื่อเปลี่ยนหัวพิมพ์

ปัญหา: วั สดุติดขัด สาเหตุ: โหลดวัสดุไม่ถูกต้ อง วิธีแก้ ไข: โหลดวัสดุให้ ถูกต้ อง

ปัญหา: ความผิดปกติอื่นๆ ของเครื่ องพิมพ์  สาเหตุ: เครื่ องพิมพ์ อยู่ในสถานะผิดปกติ วิธีแก้ ไข: ปิดเครื่ องพิมพ์ และติดต่อ
Shenzhen Aiweima Technology Co., Ltd. หรื อตัวแทนจำหน่ายที่ได้ รั บอนุญาต หมายเหตุ!

• เมื่อนำวั สดุที่ติดขัดออก ให้ ปิดเครื่ องก่อน เปิดฝาครอบบนและนำวัสดุออก

• ห้ ามใช้ เครื่ องมือหรื ออุปกรณ์มีคมใดๆ เพื่อหลีกเลี่ยงความเสียหายต่อเครื่ องพิมพ์

• โหลดวัสดุใหม่ แล้ วปิดฝาครอบบน หากปัญหายังไม่สามารถแก้ ไขได้ ด้ วยวิธีการในส่วนนี้  ให้ ปิดเครื่ องพิมพ์  ถอดสายไฟ และติดต่อ
ตัวแทนจำหน่ายที่ได้ รั บอนุญาตของ Shenzhen Aiweima Technology Co., Ltd.

จากนั้นปิดเครื่ องพิมพ์  ถอดปลั๊กไฟ และติดต่อตัวแทนจำหน่ายที่ได้ รั บอนุญาตของ Shenzhen Aiweima Technology Co., Ltd.

5. ความปลอดภัย

5.1 ภาพรวมความปลอดภัย คู่มือนี้ มีเนื้ อหาเกี่ยวกับการเตรี ยมการใช้ งานและข้ อควรระวัง ก่อนใช้ งานและบำรุงรั กษาเครื่ อง โปรด
อ่านและทำความเข้ าใจคำเตือนและข้ อควรระวังเหล่านี้  ห้ ามซ่อมแซมหรือดัดแปลงเครื่ องด้ วยตนเอง หากเกิดข้ อผิดพลาดและไม่
สามารถแก้ ไขได้ ด้ วยวิธีการในคู่มือนี้  ให้ ปิดเครื่ องพิมพ์  ถอดปลั๊กไฟ และติดต่อตัวแทนจำหน่ายที่ได้ รั บอนุญาตของ Shenzhen
Aiweima Technology Co., Ltd. คำเตือน!

• คำแนะนำต่อไปนี้ บ่งชี้  ว่าการใช้ งานที่ไม่ถูกต้ องซึ่งขัดกับคำแนะนำอาจทำให้ เกิดการบาดเจ็บสาหัสหรื อเสียชีวิตได้

• ห้ ามใช้ แรงดันไฟฟ้ าที่ไม่สอดคล้ องกับค่าที่ระบุบนป้ ายชื่อเครื่ อง มิฉะนั้นอาจเกิดไฟไหม้ หรื อไฟฟ้ าช็อก
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• ห้ ามเสียบหรื อถอดปลั๊กไฟด้ วยมือเปียก มิฉะนั้นอาจถูกไฟฟ้ าช็อก

• หากอุปกรณ์นี้ ใช้ เต้ ารั บร่วมกับอุปกรณ์กำลังสูงอื่น อาจทำให้ กระแสไฟฟ้ าแกว่งมาก ควรจัดเต้ ารั บแยกสำหรั บอุปกรณ์นี้ เสมอ มิ
ฉะนั้นอาจเกิดไฟไหม้ หรื อไฟฟ้ าช็อก

• ห้ ามวางวัตถุโลหะหรื อภาชนะบรรจุของเหลวบนอุปกรณ์ หากวัตถุโลหะหรื อของเหลวเข้ าไปในอุปกรณ์ อาจเกิดไฟไหม้ หรื อไฟฟ้ า
ช็อก

• ห้ ามขูดขีด ทำให้ เสียหาย หรื อดัดแปลงสายไฟ ห้ ามวางของหนักบนสายไฟ และห้ ามดึงหรื องอสายไฟมากเกินไป เพื่อหลีกเลี่ยงไฟ
ไหม้ หรื อไฟฟ้ าช็อก

• หากเครื่ องอยู่ในสถานะผิดปกติ เช่น มีควันหรื อกลิ่นผิดปกติ การใช้ งานต่ออาจเกิดไฟไหม้ หรื อไฟฟ้ าช็อก ให้ ถอดปลั๊กไฟทันทีและ
ติดต่อ Shenzhen Aiweima Technology Co., Ltd. เพื่อขอความช่วยเหลือ

• เมื่อถอดสายไฟ ต้ องจับที่ปลั๊ก หากดึงที่สาย ลวดโลหะภายในอาจขาดหรือเปลือยออก ทำให้ เกิดไฟไหม้ หรื อไฟฟ้ าช็อก

• ห้ ามเปิด ซ่อมแซม หรื อดัดแปลงเครื่ องโดยไม่ได้ รั บอนุญาต ชิ้ นส่วนแรงดันสูง ชิ้  นส่วนร้ อน หรื อขอบคมภายในเครื่ องอาจทำให้
บาดเจ็บ ตรวจสอบให้ อุปกรณ์นี้ ต่อสายดินอย่างถูกต้ อง และสายไฟก็ควรต่อสายดินด้ วย การต่อสายดินที่ไม่ถูกต้ องอาจทำให้ เกิดไฟ
ไหม้ หรื อไฟฟ้ าช็อก

5.2 มาตรการป้ องกัน

• คำแนะนำต่อไปนี้ จะช่วยให้ คุณใช้ งานเครื่ องได้ ตามปกติอย่างต่อเนื่อง

• หลีกเลี่ยงการวางเครื่ องในสภาพที่ไม่เหมาะสมดังต่อไปนี้ :

• ห้ ามจัดเก็บวัสดุสิ้ นเปลืองในที่ที่มีแสงแดดโดยตรง อุณหภูมิสูง ความชื้ นสูง ฝุ่ น หรื อก๊ าซ

• เมื่อเกิดข้ อผิดพลาดในการพิมพ์  ข้ อมูลทั้งหมดที่จั ดเก็บในหน่วยความจำเครื่ องอาจสูญหาย

• หลีกเลี่ยงการใช้ แหล่งจ่ายไฟร่วมกับอุปกรณ์แรงดันสูงหรื ออุปกรณ์ที่มักก่อให้ เกิดการรบกวนทางไฟฟ้ า

• เมื่อจั ดการหรื อทำความสะอาดภายในเครื่ อง ให้ ถอดปลั๊กไฟและรั กษาสภาพแวดล้ อมการทำงานให้ ปลอดจากการรบกวนจาก
ไฟฟ้ าสถิต ห้ ามวางของหนักบนเครื่ อง มิฉะนั้นเครื่ องอาจเสียสมดุลและล้ มลง ทำให้ บาดเจ็บ

• ห้ ามปิดกั้นช่องระบายอากาศของเครื่ อง มิฉะนั้นอุณหภูมิภายในอาจสูงขึ้ นและเกิดไฟไหม้

• ห้ ามพิงเครื่ อง เพื่อหลีกเลี่ยงการล้ มและความเสียหาย

• ถอดสายไฟหากไม่ใช้ งานเครื่ องเป็ นเวลานาน

6. ภาคผนวก

6.1 ข้ อมูลจำเพาะของเครื่ องพิมพ์  รุ่ น: V420/V430/V460 อะแดปเตอร์ จ่ายไฟ: อินพุต: AC 100V–240V, 50/60Hz; เอาต์ พุต:
DC 24V, 2.5A ช่วงอุณหภูมิการใช้ งาน: 5°C ถึง 40°C (40°F ถึง 140°F) ช่วงอุณหภูมิการจัดเก็บ: -20°C ถึง 60°C (-40°F ถึง
140°F) ความชื้ นสัมพัทธ์ : 25% ถึง 85% RH (ไม่ควบแน่น) ความชื้ นในการจัดเก็บ: 10% ถึง 90% RH (ไม่ควบแน่น) การระบาย
อากาศในการจัดเก็บ: สภาพแวดล้ อมที่มีการไหลเวียนของอากาศอิสระ ความละเอียด: 203/306/600 DPI โหมดการพิมพ์ : การ
พิมพ์ ความร้ อนโดยตรง / การพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อน โหมดการประมวลผลงาน: แบบเป็ นชุด / แบบเดี่ยว เซ็นเซอร์ วั สดุ: แบบ
สะท้ อนแสง / แบบทะลุผ่าน ความเร็วการพิมพ์ : 2–8 in/s ที่ 203 dpi; 2–6 in/s ที่ 306 dpi ความกว้ างวัสดุที่ใช้ ได้ : 25 mm–
115 mm ความกว้ างการพิมพ์ ที่มีประสิทธิภาพ (สูงสุด): 104 mm ความยาวริ บบอน: 300 m ความกว้ างริ บบอน: 25 mm–115
mm ขนาด: 435 × 314 × 273 mm น้ำ หนัก: 12 kg ประเภทบาร์ โค้ ดที่รองรั บ: CODE39, CODE128, CODE39Ext, TIF25,
CODE25, MATRIX25, EAN8/13, UPCA/E, CODABAR, CODE93, CODE ONE, CODE49, CODE 16K รหัส 2 มิติที่

รองรั บ: QR code, Data Matrix, PDF417, Maxicode, MicroPDF417

ฟอนต์ ที่รองรั บ: Arial, LetterGothic, Times Roman, OCR-A/B, Courier, PrestigeElite, SimSun, SimHei NMARK0,
NMARK1, NMARK2, NMARK3, NMARK4, NMARK5 มุมการหมุน: 0°, 90°, 180°, 270° อินเทอร์ เฟซมาตรฐาน: USB,
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อนุกรม (อุปกรณ์เสริ ม), เครื อข่าย (อุปกรณ์เสริ ม)

6.2 ข้ อมูลจำเพาะของวัสดุฉลาก

6.2.1 ดัชนีวั สดุฉลาก

6.2.2 ดัชนีริ บบอน หมายเหตุ!

• เพื่อให้ มั่นใจในคุณภาพการพิมพ์ และอายุการใช้ งานหัวพิมพ์  ให้ ใช้ เฉพาะวัสดุสิ้ นเปลืองการพิมพ์ ที่ได้ รั บการรั บรองจาก
Shenzhen Aiweima Technology Co., Ltd.

• หากความกว้ างของวัสดุฉลากและริ บบอนต่างกันมาก ริ บบอนอาจย่น เพื่อหลีกเลี่ยงการย่นของริ บบอน ให้ ใช้ ริ บบอนที่ตรงกับ
ความกว้ างการพิมพ์ ที่ถูกต้ อง ห้ ามใช้ ริ บบอนที่แคบกว่าวั สดุโดยเด็ดขาด

• เมื่อทิ้ งริ บบอน ให้ ปฏิบัติตามข้ อกำหนดท้ องถิ่น

6.3 อินเทอร์ เฟซ

เพื่อป้ องกันการแผ่รั งสีและสัญญาณรบกวนทางอิเล็กทรอนิกส์  สายสื่อสารอินเทอร์ เฟซต้ องเป็ นไปตามข้ อกำหนดดังต่อไปนี้

• หุ้ มฉนวนอย่างดี พร้ อมปลอกปลั๊กโลหะหรื อเคลือบโลหะ

• เก็บสายสื่อสารให้ สั้ นที่สุดเท่าที่เป็ นไปได้  (ขึ้ นอยู่กั บสถานการณ์)

• ห้ ามมัดรวมกับสายไฟ

6.4 อภิธานศั พท์

คำศัพท์  / คำจำกั ดความ ความเร็วการพิมพ์ : ความเร็วระหว่างการพิมพ์  แสดงเป็ น IPS (นิ้ วต่อวินาที) โหมดประมวลผลแบบเป็ นชุด:
โหมดการประมวลผลงานที่พิมพ์ วั สดุอย่างต่อเนื่อง โหมดนี้ จะไม่หยุดจนกว่าจะพิมพ์ ครบจำนวนที่ต้ องการ ตราดำ: เครื่ องหมายสีดำ
ที่พิมพ์ บนวัสดุฉลาก เครื่ องพิมพ์ จะตรวจจับเครื่ องหมายนี้ เพื่อระบุตำแหน่งเริ่ มต้ นของวัสดุฉลากอย่างแม่นยำ ทำให้ ตำแหน่งการ
พิมพ์ คงที่ เซ็นเซอร์ ตราดำ: เซ็นเซอร์ สะท้ อนแสงที่ค้ นหาตำแหน่งเริ่ มต้ นการพิมพ์ โดยการตรวจจับความเข้ มของสีด้ านหลังกระดาษ
พิมพ์  โหมดการพิมพ์ ความร้ อนโดยตรง: โหมดการพิมพ์ ที่ไม่ใช้ ริ บบอน แต่สื่อความร้ อนจะร้ อนขึ้ น หัวพิมพ์ ความร้ อนให้ ความร้ อน
แก่วั สดุโดยตรง ภาพจึงถูกพิมพ์ ลงบนวัสดุ โหมดการพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อน: โหมดนี้ ให้ ความร้ อนและกดริ บบอนผ่านหัวพิมพ์ ความ
ร้ อน ถ่ายโอนหมึกหรื อผงคาร์ บอนบนริบบอนไปยังวั สดุฉลากเพื่อให้ เกิดการพิมพ์  DPI: จุดต่อนิ้ ว หน่วยที่ใช้ ระบุความหนาแน่นหรื อ
ความละเอียดการพิมพ์  IPS: จำนวนนิ้ วที่พิมพ์ ต่อวินาที หน่วยที่ใช้ ระบุความเร็วการพิมพ์  เซ็นเซอร์ ช่องว่าง: ค้ นหาตำแหน่งเริ่ มต้ น
การพิมพ์ ของฉลากโดยการตรวจจับการส่งผ่านแสงของวัสดุฉลาก วัสดุฉลาก: วั สดุที่เครื่ องพิมพ์ สามารถพิมพ์ ภาพได้  เช่น ฉลาก
วัสดุฉลาก และป้ าย ไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ : โปรแกรมซอฟต์ แวร์ ที่แปลงคำขอพิมพ์ ของแอปพลิเคชั นเป็ นภาษาที่เครื่ องพิมพ์ เข้ าใจ ชิ้ น
ส่วนทำความร้ อนของหัวพิมพ์ : หัวพิมพ์ ความร้ อนประกอบด้ วยชิ้ นส่วนทำความร้ อนขนาดเล็กที่ทนทานเรี ยงเป็ นเส้ น เมื่อกระแส
ไฟฟ้ าผ่าน หัวพิมพ์ จะร้ อนขึ้ น ทิ้ งจุดไหม้ เล็กๆ บนกระดาษความร้ อน หรื อถ่ายโอนจุดหมึกเล็กๆ จากริ บบอนความร้ อนไปยังกระดาษ
พิมพ์ ธรรมดา ความละเอียด: บ่งบอกความคมชั ดของการแสดงภาพ หน่วยที่เล็กที่สุดของภาพคือพิกเซล หากความละเอียดเพิ่มขึ้ น
จำนวนพิกเซลจะเพิ่มขึ้ นและผลลัพธ์ การแสดงผลจะชั ดเจนขึ้ น

ริ บบอน: ฟิล์ มที่มีหมึกซึ่งถ่ายโอนภาพไปยังวั สดุ ในโหมดการพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อน ริ บบอนจะได้ รั บความร้ อนจากหัวพิมพ์ เพื่อให้
หมึกบนริ บบอนถ่ายโอนไปยังวั สดุ

ภาคที่สอง: การติดตั้ งไดรเวอร์

การดาวน์โหลด

• ป้ อนเว็บไซต์ ทางการ www.nmark.com.cn ในเบราว์ เซอร์ ของคอมพิวเตอร์  เข้ าสู่เว็บไซต์ ทางการ เข้ าสู่หน้าหลัก คลิก Service
Support และเลือก Software Download

• คลิกดาวน์โหลดไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์  แล้ วคลิกปุ่ มดาวน์โหลด
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การติดตั้งไดรเวอร์

การติดตั้งไดรเวอร์  USB

• หลังจากดาวน์โหลดแล้ ว แตกไฟล์ และเปิดโฟลเดอร์  แล้ วดับเบิลคลิก Prnlnst.exe เพื่อเรี ยกใช้

• คลิก Next

• คลิก Install driver

• เลือก "I accept the terms of the license agreement" แล้ วคลิก Next

• เลือกพอร์ ต USB

• เชื่ อมต่อสาย USB ใหม่

• คลิก Install

• รอให้ การติดตั้งเสร็จสิ้ น

• การติดตั้งเสร็จสิ้ น คลิก Exit

การติดตั้งไดรเวอร์ พอร์ ตเครื อข่าย

• ทำขั้นตอนที่ 1 ถึง 4 ข้ างต้ นซ้ำ  และเลือกพอร์ ตเครื อข่าย

• เลือกไดรเวอร์ ที่ตรงกับเครื่ องพิมพ์  แล้ วคลิก Next

• เลือก "Create a new network port" แล้ วคลิก Next

• ป้ อนที่อยู่ IP ของเครื่ องพิมพ์  ที่อยู่ IP เริ่ มต้ นจากโรงงานคือ 192.168.1.69 แล้ วคลิก Next

• คลิก Install

• รอให้ การติดตั้งเสร็จสิ้ น

• การติดตั้งเสร็จสิ้ น คลิก Exit

การตั้งค่าไดรเวอร์  หลังการติดตั้ง ให้ ไปที่ Control Panel ของคอมพิวเตอร์  เลือก Devices and Printers คลิกขวาที่เครื่ องพิมพ์
และเลือก Properties คลิก Ports และยกเลิกการเลือก "Enable bidirectional support" หากต้ องการแก้ ไขที่อยู่ IP ของ
ไดรเวอร์ เครื อข่าย ให้ เลือกพอร์ ตเครื่ องพิมพ์ และคลิก Configure Port เพื่อแก้ ไขที่อยู่ IP

ภาคที่สาม: คำอธิบายการแจ้งเตือนริบบอนของระบบพิมพ์ และติดฉลาก Nmark

1. คำอธิบายฟังก์ ชั น ฟังก์ ชั นแจ้ งเตือนริ บบอนเป็ นฟังก์ ชั นพื้ นฐานของระบบพิมพ์ และติดฉลาก Nmark การตั้งค่าฟังก์ ชั นนี้ ช่วยให้
ผู้ ใช้ ทราบสถานะการใช้ งานริ บบอนได้ ตั้งแต่แรกสุด เตือนให้ ผู้ ใช้ เปลี่ยนริ บบอนทันเวลาและเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต ฟังก์ ชั นแจ้ ง
เตือนริ บบอนมีรูปแบบเอาต์ พุตสามแบบ: การแสดงบนหน้าจอ เอาต์ พุตสัญญาณ IO และเอาต์ พุตข้ อมูล TCP/IP เอาต์ พุตสัญญาณ
IO และเอาต์ พุตข้ อมูล TCP/IP สามารถใช้ ในระบบที่ไม่มีผู้ ควบคุมเพื่อกำหนดว่าริ บบอนหมดหรือไม่โดยการรั บสัญญาณเอาต์ พุต

2. วิธีการตั้งค่าและคำอธิบายโหมด เข้ าสู่เมนูเครื่ องพิมพ์  เข้ าสู่เมนูย่อยการตั้งค่าระบบ เลือกการตั้งค่าการแจ้ งเตือน และตั้งค่าโหมด
การแจ้ งเตือนริ บบอน มีโหมดการแจ้ งเตือนให้ เลือกสองโหมด: แจ้ งเตือนเท่านั้น และแจ้ งเตือนและหยุดพิมพ์  โหมดแจ้ งเตือนเท่านั้น:
เมื่อริ บบอนหมด หน้าจอจะแจ้ งข้ อผิดพลาดริ บบอน โปรดตรวจสอบว่าริ บบอนหมดหรือไม่ พอร์ ตเอาต์ พุตสัญญาณจะส่งสัญญาณ
ข้ อผิดพลาด และ TCP/IP จะส่งข้ อมูลการแจ้ งเตือน โหมดแจ้ งเตือนและหยุดพิมพ์ : เมื่อริ บบอนหมด หน้าจอจะแจ้ งข้ อผิดพลาดริ บ
บอน โปรดตรวจสอบว่าริ บบอนหมดหรือไม่ พอร์ ตเอาต์ พุตสัญญาณจะส่งสัญญาณข้ อผิดพลาด TCP/IP จะส่งข้ อมูลการแจ้ งเตือน
และงานพิมพ์ ของเครื่ องพิมพ์ จะหยุดลงพร้ อมกัน

3. เอาต์ พุตอินเทอร์ เฟซสัญญาณภายนอก ระบบพิมพ์ และติดฉลาก Nmark ต่างรุ่ นใช้ อินเทอร์ เฟซภายนอกที่แตกต่างกัน คำ
อธิบายนี้ เน้นเนื้ อหาที่เกี่ยวข้ องกับเอาต์ พุตการแจ้ งเตือน สำหรั บเนื้ อหาอื่น โปรดอ้ างอิงคู่มือผู้ ใช้ สำหรั บข้ อมูลที่อั ปเดต
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4. เอาต์ พุต TCP/IP สำหรั บคำแนะนำการสื่อสาร TCP/IP โดยละเอียด โปรดอ้ างอิงบทการใช้ งานและการควบคุมอุปกรณ์ในคู่มือ
ต่อไปนี้ จะเน้นที่เอาต์ พุตการแจ้ งเตือน รูปแบบเฟรมข้ อมูลที่ส่งกลับคือ: 0X7B 0XFF 0XFF 0X00 0X04 0X7C 0X00 0X00
0X00 0X00 0X7D 0X7B คือ byte0 แฟล็กการแจ้ งเตือนริ บบอนคือ bit4 ของ byte9 เมื่อเกิดการแจ้ งเตือนริ บบอน ให้ ตั้งบิตนี้

เป็ น 1

ภาคที่สี่: แนวทางแก้ไขการป้ อนวั สดุฉลากที่ไม่ถูกต้ องของเครื่องพิมพ์ อุตสาหกรรม
และระบบพิมพ์ และติดฉลาก Nmark

การพิมพ์ แบบออนไลน์ หากมีฉลากสองแผ่นติดกันปรากฏขึ้ นระหว่างการพิมพ์ ในโหมดการพิมพ์ แบบออนไลน์ คุณสามารถตรวจ
สอบได้ ด้ วยวิธีการต่อไปนี้ :

• ในเมนูการพิมพ์ ของระบบพิมพ์ และติดฉลาก ตรวจสอบว่าประเภทกระดาษและขนาดฉลากถูกต้ องหรื อไม่

• หากประเภทกระดาษเป็ นกระดาษตราดำ ให้ เปิดหัวพิมพ์ และตรวจสอบว่าตำแหน่งเซ็นเซอร์ ภายใต้ วั สดุฉลากเยื้ องหรื อไม่ หากเยื้ อง
ให้ เลื่อนด้ วยมือไปใต้ วั สดุฉลาก หากพื้ นผิวเซ็นเซอร์ เปื้ อน ให้ เช็ดพื้ นผิวเซ็นเซอร์ ด้ วยแอลกอฮอล์

• ล้ างงานพิมพ์ ทั้งหมด ค้ นหาการปรั บเทียบพารามิเตอร์ ในเมนูเครื่ องพิมพ์  และเลือกการตรวจจับเซ็นเซอร์ อั ตโนมัติเพื่อปรั บเทียบ
พารามิเตอร์ เซ็นเซอร์  หากประเภทของระบบพิมพ์ และติดฉลากเป็ นรุ่ น V4X0B หลังจากปรั บเทียบเซ็นเซอร์ แล้ ว หน้าจอจะแสดงเส้ น
โค้ งเซ็นเซอร์  หากยอดของเส้ นโค้ งเล็กเกินไปหรื อเส้ นโค้ งเซ็นเซอร์ เป็ นเส้ นตรง เซ็นเซอร์ อาจเสียหาย

• หากเปลี่ยนประเภทกระดาษเป็ นกระดาษช่องว่าง ต้ องล็อกประเภทกระดาษใน การตั้งค่าระบบ > การตั้งค่าซอฟต์ แวร์  ของ
เครื่ องพิมพ์  และปรั บเทียบพารามิเตอร์ เซ็นเซอร์ ตามขั้นตอนที่ 3

• เพิ่มความหน่วงการติดฉลากในตัวเลือกแขนติดฉลากอย่างเหมาะสมเพื่อกรองสัญญาณรบกวน หมายเหตุ: สำหรั บวิธีการปรั บ
เทียบเซ็นเซอร์  โปรดดูวิธีการปรั บเทียบเซ็นเซอร์ สำหรั บการพิมพ์ แบบออนไลน์ด้ านล่าง

เทมเพลตแบบออฟไลน์ หากมีฉลากสองแผ่นติดกันปรากฏขึ้ นระหว่างการพิมพ์ ในโหมดการพิมพ์ แบบออนไลน์ คุณสามารถตรวจ
สอบได้ ด้ วยวิธีการต่อไปนี้ :

• ในเมนูการพิมพ์ ของระบบพิมพ์ และติดฉลาก ตรวจสอบว่าประเภทกระดาษและขนาดฉลากถูกต้ องหรื อไม่

• หากประเภทกระดาษเป็ นกระดาษตราดำ ให้ เปิดหัวพิมพ์ และตรวจสอบว่าตำแหน่งเซ็นเซอร์ ภายใต้ วั สดุฉลากเยื้ องหรื อไม่ หากเยื้ อง
ให้ เลื่อนด้ วยมือไปใต้ วั สดุฉลาก หากพื้ นผิวเซ็นเซอร์ เปื้ อน ให้ เช็ดพื้ นผิวเซ็นเซอร์ ด้ วยแอลกอฮอล์  ดูรูปที่ 1 สำหรั บภาพเซ็นเซอร์

• ปิดระบบพิมพ์ และติดฉลาก กดปุ่ มป้ อนวัสดุค้ างไว้ ไม่ปล่อย เมื่อไฟข้ อผิดพลาดกะพริบ ให้ ปล่อยปุ่ มป้ อนวัสดุ ระบบพิมพ์ และติด
ฉลากจะปรั บเทียบเซ็นเซอร์ โดยอัตโนมัติ

4. เปลี่ยนโหมดทริกเกอร์ เทมเพลตเป็ นคำสั่ง FR รี สตาร์ ทระบบพิมพ์ และติดฉลาก ค้ นหาการปรั บเทียบพารามิเตอร์ ในเมนู
เครื่ องพิมพ์  และเลือกการตรวจจับเซ็นเซอร์ อั ตโนมัติเพื่อปรั บเทียบพารามิเตอร์ เซ็นเซอร์  หากประเภทของระบบพิมพ์ และติดฉลาก
เป็ นรุ่ น V4X0B หลังจากปรั บเทียบเซ็นเซอร์ แล้ ว หน้าจอจะแสดงเส้ นโค้ งเซ็นเซอร์  หากยอดของเส้ นโค้ งเล็กเกินไปหรื อเส้ นโค้ ง
เซ็นเซอร์ เป็ นเส้ นตรง เซ็นเซอร์ อาจเสียหาย

6. โดยไม่เปลี่ยนโหมดทริกเกอร์ เทมเพลต ให้ เปลี่ยนประเภทกระดาษเป็ นประเภทอื่นที่ไม่ใช่กระดาษต่อเนื่อง ต้ องล็อกประเภท
กระดาษใน การตั้งค่าระบบ > การตั้งค่าซอฟต์ แวร์  ของเครื่ องพิมพ์  และปรั บเทียบพารามิเตอร์ เซ็นเซอร์ ตามขั้นตอนที่ 4

7. เพิ่มความหน่วงการติดฉลากในตัวเลือกแขนติดฉลากอย่างเหมาะสมเพื่อกรองสัญญาณรบกวน หมายเหตุ: สำหรั บวิธีการปรั บ
เทียบเซ็นเซอร์  โปรดดูวิธีการปรั บเทียบเซ็นเซอร์ สำหรั บเทมเพลตแบบออฟไลน์ด้ านล่าง

วิธีการปรั บเทียบเซ็นเซอร์ สำหรั บการพิมพ์ แบบออนไลน์

วิธีการปรั บเทียบเซ็นเซอร์ รุ่ น V4X0

1. เข้ าสู่เมนูเครื่ องพิมพ์ และเลือกพารามิเตอร์ การพิมพ์
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2. เข้ าสู่เมนูพารามิเตอร์ การพิมพ์ และตรวจสอบประเภทกระดาษ หากประเภทกระดาษเป็ นตราดำ ตรวจสอบให้ เซ็นเซอร์ ตราดำอยู่ใต้
วั สดุฉลากโดยตรง

3. กลับไปที่หน้าจอเมนูเครื่ องพิมพ์  เลือกการปรั บเทียบพารามิเตอร์  และกดปุ่ มยืนยันเพื่อเข้ า

4. เลือกการตรวจจับเซ็นเซอร์ อั ตโนมัติและกดปุ่ มยืนยันเพื่อเริ่ มการปรั บเทียบเซ็นเซอร์

5. รอให้ การปรั บเทียบเสร็จสิ้ น

6. หลังการปรั บเทียบ หน้าจอจะแสดงค่าสูงสุด ค่าต่ำสุด และค่าทดสอบของเซ็นเซอร์

วิธีการปรั บเทียบเซ็นเซอร์ รุ่ น V4X0B

1. เข้ าสู่เมนูเครื่ องพิมพ์ และเลือกพารามิเตอร์ การพิมพ์

2. เข้ าสู่เมนูพารามิเตอร์ การพิมพ์ และตรวจสอบประเภทกระดาษ หากประเภทกระดาษเป็ นตราดำ ตรวจสอบให้ เซ็นเซอร์ ตราดำอยู่ใต้
วั สดุฉลากโดยตรง

3. กลับไปที่หน้าจอเมนูเครื่ องพิมพ์  เลือกการปรั บเทียบเซ็นเซอร์  และกดปุ่ มยืนยันเพื่อเข้ า

4. เลือกการตรวจจับเซ็นเซอร์ อั ตโนมัติและกดปุ่ มยืนยันเพื่อเริ่ มการปรั บเทียบเซ็นเซอร์

5. รอให้ การปรั บเทียบเสร็จสิ้ น

6. หลังการปรั บเทียบ หน้าจอจะแสดงค่าสูงสุด ค่าต่ำสุด และค่าทดสอบของเซ็นเซอร์  พร้ อมกันนั้นเส้ นโค้ งเซ็นเซอร์ ที่เลือกจะถูก
พิมพ์ บนหน้าจอ

วิธีการปรั บเทียบเซ็นเซอร์ สำหรั บเทมเพลตแบบออฟไลน์ วิธีที่ 1: เปลี่ยนโหมดทริกเกอร์ เทมเพลตเป็ นคำสั่ง FR ปิดเครื่ องพิมพ์  กด
ปุ่ มป้ อนวัสดุค้ างไว้ ไม่ปล่อย เปิดเครื่ อง และเมื่อไฟข้ อผิดพลาดกะพริบให้ ปล่อยปุ่ มป้ อนวัสดุ เครื่ องพิมพ์ จะเริ่ มการปรั บเทียบเซ็นเซอร์
อั ตโนมัติ วิธีที่ 2: แก้ ไขประเภทกระดาษ ล็อกประเภทกระดาษใน การตั้งค่าระบบ > การตั้งค่าซอฟต์ แวร์  ของเครื่ องพิมพ์  ปิด
เครื่ องพิมพ์ โดยตรง กดปุ่ มป้ อนวัสดุค้ างไว้ ไม่ปล่อย เปิดเครื่ อง และเมื่อไฟข้ อผิดพลาดกะพริบให้ ปล่อยปุ่ มป้ อนวัสดุ เครื่ องพิมพ์ จะเริ่ ม
การปรั บเทียบเซ็นเซอร์ อั ตโนมัติ

ภาคที่ห้ า: คำอธิบายพารามิเตอร์ ที่เกี่ยวข้องของระบบพิมพ์ และติดฉลาก Nmark

พารามิเตอร์ การพิมพ์  ความสูงการพิมพ์ : ความสูงของฉลากที่ใช้ งาน ความกว้ างการพิมพ์ : ความกว้ างของฉลากที่ใช้ งาน ความสูง
ช่องว่าง: ขนาดช่องว่างระหว่างฉลากสองแผ่น โหมดการพิมพ์ : ใช้ การพิมพ์ ความร้ อน (โดยตรง) เมื่อไม่มีริ บบอน และใช้ การพิมพ์
ถ่ายโอนความร้ อนเมื่อมีริ บบอน ประเภทกระดาษ: ประเภทของวัสดุฉลากที่ใช้ งาน การเปลี่ยนประเภทกระดาษจะเปลี่ยนเซ็นเซอร์ ที่

ใช้ : กระดาษต่อเนื่องไม่ใช้ เซ็นเซอร์  กระดาษตราดำใช้ เซ็นเซอร์ สะท้ อนแสง และกระดาษช่องว่างใช้ เซ็นเซอร์ ทะลุผ่าน ความเข้ มการ
พิมพ์ : ยิ่งความเข้ มสูง สีจะเข้ มขึ้ น ยิ่งความเข้ มต่ำ สีจะอ่อนลง ความเร็วการพิมพ์ : ควบคุมความเร็วในการพิมพ์ ฉลาก ออฟเซตการ
ป้ อน: ระยะทางจากขอบของฉลากถัดไปถึงขอบของแผ่นลอก ออฟเซตแกน X: การเยื้ องตำแหน่งแนวนอนของเนื้ อหาฉลากบนวัสดุ
ฉลาก ออฟเซตแกน Y: การเยื้ องตำแหน่งแนวตั้งของเนื้ อหาฉลากบนวัสดุฉลาก ระยะห่างตัวอักษร: ระยะห่างตัวอักษรของตัวแปร
ข้ อความในเทมเพลต จำนวนการพิมพ์ : มีสองประเภท คือ แบบควบคุมและแบบไม่ควบคุม แบบควบคุมหมายถึงเครื่ องติดฉลากพิมพ์
ฉลากตามจำนวนที่คอมพิวเตอร์ โฮสต์ ส่งมา แบบไม่ควบคุมหมายถึงจำนวนฉลากที่เครื่ องติดฉลากพิมพ์ ไม่ขึ้ นกั บจำนวนที่

คอมพิวเตอร์ โฮสต์ ส่งมา

พารามิเตอร์ การติดฉลาก ประเภทการติดฉลาก: ตั้งค่าโหมดการทำงานของเครื่ องติดฉลาก เกี่ยวข้ องกับประเภทของเครื่ อง
มอเตอร์ ม้ วนกลับ: เปิดใช้ /ปิดใช้ มอเตอร์ ม้ วนกลับ

สัญญาณการพิมพ์ : พัลส์ /ระดับ/ปิดใช้  (เลือกโหมดพัลส์ หรื อระดับ หลังจากส่งข้ อมูลการพิมพ์  ต้ องมีทริ กเกอร์  IO เพื่อพิมพ์ )
สัญญาณการติดฉลาก: พัลส์ /ระดับ/ปิดใช้  (เลือกโหมดพัลส์ หรื อระดับ หลังจากพิมพ์ เสร็จ ต้ องมีทริ กเกอร์  IO เพื่อติดฉลาก) รอบ
การพิมพ์ : ช่วงเวลาระหว่างการพิมพ์ สองครั้ ง ความหน่วงการติดฉลาก: หน่วงการติดฉลากหลังได้ รั บสัญญาณการติดฉลาก ความ
ยาวม้ วนกลับ: ความยาวการป้ อนกลับของมอเตอร์ ม้ วนกลับ ความเร็วการม้ วนกลับ: ความเร็วของมอเตอร์ ม้ วนกลับ การหยุดพัก
ม้ วนกลับ: ระยะที่มอเตอร์ ม้ วนกลับหยุดพัก ซึ่งส่งผลต่อช่องว่างระหว่างฉลากและแผ่นติดฉลาก การม้ วนกลับแบบหน่วงเวลา: หลัง
การหยุดพักม้ วนกลับ ตั้งค่าความหน่วงสำหรั บการเริ่ มม้ วนกลับใหม่ เพื่อให้ ฉลากถูกยึดไว้ แน่นขึ้ น การตรวจจับฉลากตก: ว่าจะตรวจ
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จับว่ามีฉลากอยู่ใต้ แผ่นติดฉลากหรือไม่ ความหน่วงการป้ อนกลับ: ควบคุมจังหวะการป้ อนกลับของมอเตอร์ ม้ วนกลับระหว่างการลด
แผ่นติดฉลากลง ความเร็วการป้ อนกลับ: ความเร็วการป้ อนกลับของมอเตอร์ เครื่ องพิมพ์  ความยาวสุญญากาศ: ควบคุมขนาด
ตำแหน่งสุญญากาศของแผ่นติดฉลากระหว่างการพิมพ์  ตัวกรองแรงดัน: กรองสัญญาณผิดปกติเมื่อแผ่นติดฉลากเริ่ มลดลง
สัญญาณตำแหน่ง: สัญญาณที่กระตุ้ นเมื่อแผ่นติดฉลากสัมผัสเป้ าหมายการติดฉลาก การติดฉลากเสร็จสมบูรณ์: ตำแหน่งที่

สั ญญาณการติดฉลากเสร็จสมบูรณ์ถูกกระตุ้ น การคงสุญญากาศ: ตั้งระยะเวลาที่แผ่นติดฉลากสัมผัสวัตถุ ความหน่วงการเป่ า
ฉลาก: ระยะเวลาการเป่ าฉลาก (ใช้ โดยเครื่ องติดฉลากแบบเป่ าลม) การคงการม้ วนกลับ: โหมดของมอเตอร์ ม้ วนกลับ

พารามิเตอร์ ระบบ ชุดคำสั่ง: เลือกชุดคำสั่งที่เครื่ องพิมพ์ รองรั บในปัจจุบัน โหมดทริกเกอร์ : จำนวนที่พิมพ์ หลังจากทริ กเกอร์
สั ญญาณการพิมพ์  ล็อกพารามิเตอร์ : หลังจากล็อกพารามิเตอร์ แล้ ว จะไม่ได้ รั บผลกระทบจากคอมพิวเตอร์ โฮสต์

พารามิเตอร์ เซ็นเซอร์  ค่าเกณฑ์ ตราดำแบบสะท้ อนแสง: ค่าเกณฑ์ สำหรั บตรวจจับจุดเริ่ มต้ นและจุดสิ้ นสุดของฉลาก ค่าเกณฑ์
กระดาษหมดแบบสะท้ อนแสง: ค่าเกณฑ์ สำหรั บตรวจว่ามีกระดาษอยู่หรื อไม่ ค่าที่มากกว่านี้ หมายถึงไม่มีกระดาษ ค่าเกณฑ์ ช่องว่าง
แบบทะลุผ่าน: ค่าเกณฑ์ สำหรั บตรวจจับจุดเริ่ มต้ นและจุดสิ้ นสุดของฉลาก ค่าเกณฑ์ กระดาษหมดแบบทะลุผ่าน: ค่าเกณฑ์ สำหรั บ
ตรวจว่ามีกระดาษอยู่หรื อไม่ ค่าที่มากกว่านี้ หมายถึงไม่มีกระดาษ

โหมดทริกเกอร์ การพิมพ์ เทมเพลต คำสั่ง FR: คำสั่ง FR ข้ อมูลโปรโตคอล: โปรโตคอลพิเศษ สัญญาณ IO: ต้ องเชื่ อมต่อกับ
สัญญาณ IO ภายนอก การสแกนบาร์ โค้ ด: เชื่ อมต่อเครื่ องสแกนบาร์ โค้ ดกับพอร์ ต USB หลัก

ภาคที่หก: การเชื่อมต่อการพิมพ์ ผ่าน USB ของระบบพิมพ์ และติดฉลาก Nmark กั บ
ซอฟต์ แวร์ เฉพาะทางอื่น

เนื่องจากลักษณะเฉพาะของการสื่อสาร USB การใช้ ซอฟต์ แวร์ เฉพาะเครื่ องพิมพ์ อื่นเรี ยกใช้ ไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์  Nmark จะทำให้
เกิดข้ อผิดพลาด เมื่อจำเป็ นต้ องใช้ ซอฟต์ แวร์ เฉพาะทางอื่น คุณสามารถใช้ วิธีการต่อไปนี้ เพื่อแก้ ไขข้ อผิดพลาดที่ไม่สามารถเรี ยกใช้
ไดรเวอร์ ได้  ก่อนอื่น ให้ กำหนดว่าเครื่ องพิมพ์ รองรั บชุดคำสั่งที่ซอฟต์ แวร์ เฉพาะทางส่งออกหรือไม่ และกำหนดพารามิเตอร์  USB
ของเครื่ องพิมพ์ ที่มีความละเอียดเดียวกับระบบพิมพ์ และติดฉลาก Nmark และสอดคล้ องกับซอฟต์ แวร์ เฉพาะทาง คุณสามารถรั บ
พารามิเตอร์ ได้ โดยใช้ ซอฟต์ แวร์  BusHound หลังจากยืนยันข้ อมูลข้ างต้ นแล้ ว จึงสามารถดำเนินการแก้ ไขได้

บทแนะนำการเก็บพารามิเตอร์ ด้ วย BusHound

1. เปิดซอฟต์ แวร์  BusHound คลิก Devices และเลือกเครื่ องพิมพ์ และ USB Printing Support

2. คลิก Capture เพื่อกลับ คลิก stop เพื่อล้ างหน้าต่าง และคลิก run เพื่อเริ่ มการเก็บข้ อมูล

3. รี สตาร์ ทเครื่ องพิมพ์ เพื่อรั บพารามิเตอร์ ที่เกี่ยวข้ อง

หมายเหตุ: VID: 1203 / PID: 0131

วิธีการแก้ ไขพารามิเตอร์

1. ใช้ เครื่ องมือกำหนดค่าของระบบพิมพ์ และติดฉลาก Nmark เพื่อแก้ ไขพารามิเตอร์  USB ของระบบพิมพ์ และติดฉลาก Nmark
วิธีการแก้ ไขมีดังนี้ : (1) เปิดซอฟต์ แวร์  Ptools เลือกเครื่ องพิมพ์  Nmark ที่เชื่ อมต่ออยู่ และคลิก Connect

(2) คลิกพารามิเตอร์  USB คลิก Read ขั้นตอนนี้ ต้ องใช้ สิทธิ์ ผู้ ใช้ ระดับสูง (3) แก้ ไขพารามิเตอร์  USB เป็ นพารามิเตอร์  USB ของ
เครื่ องพิมพ์ ที่สอดคล้ องกับซอฟต์ แวร์ พิมพ์  คลิก Set และรี สตาร์ ทเครื่ องพิมพ์

การติดตั้งไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ สำหรั บซอฟต์ แวร์ เฉพาะทาง

โปรแกรมอัปเกรด Ptools

1. หลังจากแตกไฟล์ แล้ ว ดับเบิลคลิกไอคอน ptools

2. ดับเบิลคลิกไอคอน ptools

3. เชื่ อมต่อสาย USB ค้ นหารุ่ นเครื่ อง เลือกรุ่ น และคลิก Connect

4. คลิก Advanced settings แล้ วคลิก Printer upgrade
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5. คลิก Local upgrade แล้ วคลิก Select

6. ค้ นหาตำแหน่งไฟล์ อั ปเกรดและคลิก Open

7. คลิก Upgrade

ภาคที่เจ็ด: คู่ มือผู้ ใช้ ซอฟต์ แวร์ พิมพ์  Nmark สำหรั บหน้าจอสั มผั ส

หมายเหตุ: เอกสารนี้ เน้นการพิมพ์ โดยการเรี ยกใช้ ไฟล์ จากไดรฟ์  USB

แนะนำซอฟต์ แวร์  ซอฟต์ แวร์ พิมพ์ ฉลาก Nmark สามารถพิมพ์ ฉลากได้ สองวิธี: การแก้ ไขฉลากด้ วยซอฟต์ แวร์  และการเรี ยกใช้ ไฟล์
ฉลากที่จั ดเก็บในไดรฟ์  USB ในโหมดแก้ ไขฉลาก ผู้ ใช้ สามารถสร้ างฉลากบนหน้าจอสัมผัสโดยไม่ต้ องใช้ ซอฟต์ แวร์ อื่น ในโหมด
ไดรฟ์  USB ผู้ ใช้ แก้ ไขไฟล์ ฉลากทั้งหมดที่ต้ องการบนคอมพิวเตอร์ ด้ วยซอฟต์ แวร์ แก้ ไขฉลาก Barlabel ที่พัฒนาโดยบริ ษัทของเรา
จัดเก็บไฟล์  .BLX ในไดรฟ์  USB และซอฟต์ แวร์ พิมพ์ ฉลาก Nmark จะพิมพ์ โดยการเรี ยกใช้ ไฟล์ ในไดรฟ์  USB

ขั้นตอนการใช้ งาน

• เปิดเครื่ องหน้าจอสัมผัสและเครื่ องพิมพ์  Nmark

• เสียบไดรฟ์  USB ที่จั ดเก็บไฟล์ ฉลากเข้ าพอร์ ต USB ใดก็ได้ ใต้ หน้าจอสัมผัส เมื่อหน้าจอแสดงไอคอนการเชื่อมต่อ แสดงว่าเชื่ อม
ต่อสำเร็จ

• เชื่ อมต่อหน้าจอสัมผัสและเครื่ องพิมพ์  Nmark ด้ วยสาย USB

• เปิดซอฟต์ แวร์ พิมพ์ ฉลาก Nmark คลิก "Not connected" ที่มุมขวาบน เลือกการเชื่อมต่อ USB เลือกอุปกรณ์ USB ที่ปรากฏ
ขึ้ น เลือกยืนยันเมื่อมีการขอสิทธิ์  เลือกอุปกรณ์ USB ที่ปรากฏขึ้ นอีกครั้ ง และข้ อความ "Connected successfully" จะแสดงด้ าน
ล่าง

• เลือกเทมเพลตไดรฟ์  USB คลิกโฟลเดอร์ ที่ตั้ งชื่ อตามหมายเลข id ของไดรฟ์  USB เปิดเพื่อค้ นหาไฟล์ ฉลากที่จั ดเก็บไว้  เลือกไฟล์
ฉลากที่จะพิมพ์  คลิก Open รอให้ โหลดเสร็จ และคลิก Send to printer เพื่อพิมพ์ ฉลากที่ต้ องการ

• หากต้ องการแก้ ไขฉลากเป็ นครั้ งที่สองบนหน้าจอสัมผัส ให้ เปิดไฟล์ ฉลากที่ต้ องการแก้ ไขในไดรฟ์  USB คลิกปุ่ ม Edit และหน้าจอ
จะเปลี่ยนไปยังหน้าจอแก้ ไขฉลากโดยอัตโนมัติ หลังจากแก้ ไขแล้ ว ให้ บันทึกไฟล์ ฉลาก ไฟล์ จะถูกบันทึกโดยอัตโนมัติในไดเรกทอรี
ภายในเครื่ อง และคุณสามารถดูได้ บนหน้าจอหลัก ไฟล์ ฉลากในไดรฟ์  USB จะไม่ถูกแก้ ไข

7. มีสองวิธีในการจัดเก็บไฟล์ ไดรฟ์  USB ไว้ ในหน้าจอสัมผัส วิธีที่ 1: ในซอฟต์ แวร์ หน้าจอสัมผัส เปิดไฟล์ ฉลากในไดรฟ์  USB คลิก
Edit เพื่อเข้ าสู่หน้าจอแก้ ไข คุณสามารถเลือกแก้ ไข

หรื อไม่แก้ ไขไฟล์  แล้ วบันทึก ไฟล์ จะถูกบันทึกในหน้าจอสัมผัส วิธีที่ 2: ในหน้าจอเทมเพลตไดรฟ์  USB เลือกไฟล์ ฉลากที่จะบันทึกใน
เครื่ อง เลือก Copy และเลือกเขียนทับหรื อข้ ามไฟล์ ที่มีชื่ อเดียวกัน จากนั้นในหน้าจอ "My" ของซอฟต์ แวร์  เปิด "My Files" เพื่อดู
ไฟล์ ฉลากที่บั นทึกไว้

วิธีการอัปเดตซอฟต์ แวร์  เมื่อต้ องการอัปเดตซอฟต์ แวร์  ให้ เปิดเบราว์ เซอร์  เปิดบุ๊ กมาร์ กที่บั นทึกไว้ เพื่อเข้ าสู่เว็บไซต์ อั ปเดต ถอนการ
ติดตั้งเวอร์ ชั นเก่า และดาวน์โหลดและติดตั้งเวอร์ ชั นล่าสุด

การใช้ งานการพิมพ์ ผ่านเครื อข่าย

1. พิมพ์ ผ่านสายเครื อข่าย (1) การเชื่อมต่อโดยตรงระหว่างหน้าจอสัมผัสและเครื่ องพิมพ์ ด้ วยสายเครื อข่าย เปิดการตั้งค่าหน้าจอ
สัมผัส เลือก Network & Internet คลิก Ethernet เลือกโหมด Static IP และกำหนดค่าพารามิเตอร์ ที่เกี่ยวข้ อง: ตั้งค่าความยาว
คำนำหน้าเครื อข่ายเป็ น 24 และกำหนดค่าที่อยู่ IP และเกตเวย์ เริ่ มต้ นตาม LAN ของสภาพแวดล้ อมผู้ ใช้  ที่อยู่ IP ของหน้าจอ
สัมผัสต้ องอยู่ในเครื อข่ายย่อยเดียวกับที่อยู่ IP ของเครื่ องพิมพ์  (2) การเชื่อมต่อระหว่างหน้าจอสัมผัสและเครื่ องพิมพ์ ผ่านสวิตช์ หรื อ
เราเตอร์

ด้ วยวิธีเชื่ อมต่อนี้  คุณไม่จำเป็ นต้ องกำหนดค่าที่อยู่ IP ของหน้าจอสัมผัสด้ วยมือ สวิตช์ หรื อเราเตอร์ จะกำหนดที่อยู่ IP ให้ หน้าจอ
สัมผัสโดยอัตโนมัติ
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2. พิมพ์ ผ่าน WIFI เชื่ อมต่อเครื่ องพิมพ์ กั บเราเตอร์  และเชื่ อมต่อหน้าจอสัมผัสกับ WIFI ของเราเตอร์  เปิดซอฟต์ แวร์ พิมพ์ ฉลาก
Nmark คลิก "Not connected" ที่มุมขวาบน คลิกการเชื่อมต่อ WIFI เพิ่มเครื่ องพิมพ์  และป้ อนชื่อเครื่ องพิมพ์  ที่อยู่ IP และ
หมายเลขพอร์ ต หมายเลขพอร์ ตเริ่ มต้ นของเครื่ องพิมพ์ คือ 9100 คลิกยืนยัน เครื่ องพิมพ์ ที่เพิ่มใหม่จะปรากฏในรายการ คลิก
Connect และรอให้ ซอฟต์ แวร์ กลับไปที่หน้าหลัก

ภาคที่แปด: คำอธิบายฟั งก์ ชั นการสร้ างและเรี ยกใช้เทมเพลตการพิมพ์  Barlabel

สร้ างเทมเพลต เปิดซอฟต์ แวร์  Barlabel คลิก File, New, Print template

ดับเบิลคลิกพื้ นที่ว่างเพื่อแก้ ไขความกว้ างและความสูงของเทมเพลต ความละเอียด และโหมดการพิมพ์  ใช้ ตัวควบคุมด้ านซ้ ายเพื่อ
แก้ ไขเทมเพลต

หลังจากวางเนื้ อหาแล้ ว ดับเบิลคลิกเพื่อแก้ ไขคุณสมบัติเฉพาะของเนื้ อหา หากรายการเป็ นตัวแปร ให้ เลือก "Print variable" ใน
การตั้งค่าทั่วไป หลังจากจัดวางแล้ ว คลิก File, Generate print template แก้ ไขชื่อไฟล์  และบันทึก

ดาวน์โหลดเทมเพลต เชื่ อมต่อเครื่ องพิมพ์ ด้ วยสาย USB หรื อสายเครื อข่าย หากดาวน์โหลดผ่านเครื อข่าย ตรวจสอบให้ เครื่ องพิมพ์
และคอมพิวเตอร์ อยู่ใน LAN เดียวกัน เปิดซอฟต์ แวร์  Barlabel คลิก File, Download print template เลือกไฟล์  FRM ที่สร้ าง
ขึ้ นที่มีชื่ อเดียวกัน และคลิก Download ตามอินเทอร์ เฟซการสื่อสารของคุณ

ระบบจะแจ้ งว่าดาวน์โหลดเสร็จสิ้ น หลังจากดาวน์โหลดเทมเพลตสำเร็จ ให้ เลือกเทมเพลตที่จะพิมพ์ บนเครื่ องพิมพ์ และตั้งค่าโหมด
ทริกเกอร์  พร้ อมกันนั้นให้ ตั้งค่าโหมดทริกเกอร์ ของเครื่ องพิมพ์ ในเมนูเครื่ องพิมพ์  > การตั้งค่าระบบ > การตั้งค่าซอฟต์ แวร์  วิธีเลือก
เทมเพลตการพิมพ์ มีดั งนี้  กดปุ่ ม Menu เพื่อเข้ าสู่เมนูเครื่ องพิมพ์  และเข้ าสู่ตั วเลือกการพิมพ์ เทมเพลต เลือกแถว "Template"
และกดปุ่ ม "Confirm" เพื่อเข้ าสู่รายการเทมเพลต และเลือกเทมเพลตที่จะพิมพ์ แบบออฟไลน์ เลือกแถว "Mode" และกดปุ่ ม
"Confirm" เพื่อเข้ าสู่รายการโหมด มี 4 โหมดให้ เลือก: คำสั่ง FR, ข้ อมูลโปรโตคอล, สัญญาณ IO และการสแกนบาร์ โค้ ด

คำสั่ง FR: คำสั่งเฉพาะของบริ ษัทเราสำหรั บเรี ยกใช้ เทมเพลตการพิมพ์  ข้ อมูลโปรโตคอล: โปรโตคอลพิเศษ สัญญาณ IO: สัญญาณ
ที่ได้ รั บจากอินเทอร์ เฟซ IO ภายนอก คุณต้ องเปิดใช้ อินเทอร์ เฟซภายนอกในเมนูแขนติดฉลาก การสแกนบาร์ โค้ ด: กระตุ้ นโดย
เครื่ องสแกนบาร์ โค้ ด USB ที่เชื่ อมต่อกับแผงด้ านหลังเครื่ องพิมพ์  หมายเหตุ: เมื่อเครื่ องพิมพ์ ไม่ได้ อยู่ในโหมดออฟไลน์ ต้ องเปลี่ยน
"Mode" เป็ น "FR command" มีสองวิธีในการเรี ยกใช้ เทมเพลต: การเรี ยกใช้ แบบออนไลน์และการเรี ยกใช้ แบบออฟไลน์ การเรี ยก
ใช้ แบบออนไลน์ส่งคำสั่งเรี ยกใช้ จากคอมพิวเตอร์ โฮสต์  หลังจากเครื่ องพิมพ์ ได้ รั บคำสั่ง จะค้ นหาไฟล์ เทมเพลตที่สอดคล้ องกันภายใน
เครื่ องพิมพ์  หรื อไฟล์ เทมเพลตในไดรฟ์  USB ที่เชื่ อมต่อกับอินเทอร์ เฟซ USB_HOST แผงด้ านหลังเครื่ องพิมพ์  (รองรั บโดยบางรุ่ น)
และกำหนดเนื้ อหาในโค้ ดคำสั่งให้ กั บตัวแปรในเทมเพลตการพิมพ์  การเรี ยกใช้ แบบออฟไลน์อาศัยสัญญาณภายนอก และสามารถ
กระตุ้ นได้ ด้ วยอินเทอร์ เฟซ IO ภายนอกหรือเครื่ องสแกนบาร์ โค้ ด เนื้ อหาตัวแปรสามารถแก้ ไขได้ โดยใช้ แป้ นพิมพ์

เรี ยกใช้ เทมเพลต

1. การเรี ยกใช้ แบบออนไลน์ เครื่ องพิมพ์ รองรั บวิธีการสื่อสารสามวิธี: USB, TCP และ RS232 รูปแบบคำสั่งเรี ยกใช้ มีดั งนี้ :
FR"TEST.FRM": ระบุชื่ อเทมเพลตที่เรี ยกใช้  ต้ องตามด้ วย carriage return และ line feed ("\r\n") ?: รูปแบบตายตัว จำเป็ น
ต้ องตามด้ วย carriage return และ line feed ("\r\n") Data1: ข้ อมูลของตัวแปรแรก ต้ องตามด้ วย carriage return และ line
feed ("\r\n") Data2: ข้ อมูลของตัวแปรที่สอง ต้ องตามด้ วย carriage return และ line feed ("\r\n") Data3: ข้ อมูลของ
ตัวแปรที่สาม ต้ องตามด้ วย carriage return และ line feed ("\r\n") P1,1: ระบุเริ่ มการพิมพ์  รูปแบบตายตัว จำเป็ น ต้ องตามด้ วย
carriage return และ line feed ("\r\n") หมายเหตุ: หากเทมเพลตมีตัวแปรมากกว่า คุณสามารถแทรกได้ ตามลำดับระหว่าง
บรรทัดที่ห้ าและที่หก แต่ละตัวแปรต้ องตามด้ วย carriage return และ line feed ("\r\n") เครื่ องหมาย ? และ "" ในคำสั่งต้ องป้ อน
ภายใต้ วิธีการป้ อนข้ อมูลภาษาอังกฤษ

2. การเรี ยกใช้ แบบออฟไลน์ เลือกสัญญาณ IO หรื อการสแกนบาร์ โค้ ดเป็ นโหมดทริกเกอร์ เทมเพลตเพื่อให้ เกิดการเรี ยกใช้ แบบออฟ
ไลน์ หากต้ องการแก้ ไขเนื้ อหาเทมเพลตในการเรี ยกใช้ แบบออฟไลน์ ให้ ใช้ แป้ นพิมพ์

เมื่อสร้ างเทมเพลตการพิมพ์ ด้ วย Barlabel ตัวแปรทั่วไปจะถูกเรี ยงลำดับตามลำดับการสร้ างโดยอัตโนมัติ ตัวแปรเวลาและตัวแปรวัน
ที่ไม่เข้ าร่วมการเรี ยงลำดับ หลังจากสร้ างเทมเพลตแล้ ว ให้ ดาวน์โหลดไฟล์ เทมเพลตไปยังเครื่ องพิมพ์  และเลือกเทมเพลตการพิมพ์ ที่

จะพิมพ์ ตามวิธีเลือกเทมเพลตที่อธิบายข้ างต้ น ในเมนูตัวแปร ให้ ป้ อนเนื้ อหาตัวแปรด้ วยแป้ นพิมพ์ ในตำแหน่งค่าเริ่ มต้ นตามลำดับ
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ตัวแปรในเทมเพลต คุณสามารถเลือกประเภทตัวแปรบนเครื่ องพิมพ์ ตามประเภทตัวแปรในเทมเพลต เมื่อเทมเพลตมีตัวแปรเวลาและ
วันที่ เพียงเพิ่มตัวแปรเวลาและตัวแปรวันที่ในรายการตัวแปรของเทมเพลต ไม่ต้ องคำนึงถึงลำดับ

3. ลบเทมเพลต เลือกแถว "Template" และกดปุ่ ม "Confirm" เพื่อเข้ าสู่รายการเทมเพลต เลือกเทมเพลตการพิมพ์ ที่จะลบ เลือก
Delete และยืนยันการลบ

ภาคที่เก้ า: ภาคผนวก

ภาคผนวก 1: คำถามที่พบบ่อยและแนวทางแก้ ไข

1. หลังจากพิมพ์ ฉลากเสร็จ ฉลากไม่ติดอยู่บนแผ่นติดฉลาก และเครื่ องติดฉลากแจ้ งเตือนฉลากหาย?

1.1 ตรวจสอบว่าตำแหน่งหยุดพิมพ์ ฉลากถูกต้ องหรื อไม่ ตำแหน่งหยุดพิมพ์ ฉลากควรอยู่ห่างจากแผ่นลอกประมาณ 1 mm สำหรั บ
ขอบของฉลากถัดไป หากตำแหน่งต่างกันมาก ให้ ปรั บออฟเซตการป้ อน ออฟเซตการป้ อนเริ่ มต้ นคือ 27 mm สำหรั บวิธีการปรั บ
โปรดดู "คู่มือผู้ ใช้ ระบบพิมพ์ และติดฉลาก" หรื อคิวอาร์ โค้ ดวิดีโอ

1.2 ตรวจสอบว่าท่อเป่ าลมตันหรื อมุมเป่ าไม่เหมาะสมหรือไม่ สำหรั บวิธีการปรั บ โปรดดู "คู่มือผู้ ใช้ ระบบพิมพ์ และติดฉลาก" หรื อคิว
อาร์ โค้ ดวิดีโอ การโหลดกระดาษไม่ถูกต้ อง: การโหลดกระดาษที่ถูกต้ อง:

1.3 ตรวจสอบว่าสุญญากาศเพียงพอและมีประสิทธิภาพหรือไม่ หากการดูดฉลากไม่เสถียร ให้ พิจารณาเพิ่มหรื อลดจำนวนรูอากาศ
อย่างเหมาะสม หากฉลากใหญ่เกินไป ให้ พิจารณาปรั บขนาดสุญญากาศเพื่อลดช่วงที่สุญญากาศก่อตัว ป้ องกันการดูดแรงเกินไปซึ่ง
ทำให้ ฉลากไม่ถูกดันออกอย่างราบรื่ น

1.4 ปรั บขนาดการม้ วนกลับแบบหน่วงเวลาผ่านเมนูหน้าจอ (สำหรั บบางรุ่ นคือความหน่วงสุญญากาศ)

1.5 ตรวจสอบว่าฉลากเป็ นไปตามข้ อกำหนดหรือไม่ ฉลากควรเป็ นวัสดุฉลากสำหรั บการติดฉลาก ห้ ามทำลายไลเนอร์ ของฉลาก
และความหนาของฉลากไม่ควรหนาเกินไป

1.6 ตั้งค่าประเภทกระดาษให้ ใช้ เซ็นเซอร์ สะท้ อนแสง

1.7 ความสูงของแผ่นติดฉลากไม่เหมาะสมหรือไม่ขนานกัน

1.8 การลอกไม่เสถียร การหมุนของเพลาม้ วนกลับไม่เสถียร ต้ องเพิ่มแรงกดของแผ่นเสียดทานเพลาม้ วนกลับ หรื อต้ องเปลี่ยนใหม่

1.9 ความดันลมต่ำเกินไป พื้ นที่แผ่นติดฉลากจึงไม่สามารถสร้ างสุญญากาศที่มีประสิทธิภาพ และฉลากตกลงตามแรงโน้มถ่วง

2. จะปรั บตำแหน่งเนื้ อหาการพิมพ์ ที่ไม่แม่นยำได้ อย่างไร?

2.1 คุณสามารถปรั บออฟเซตแกน X และออฟเซตแกน Y ของเครื่ องพิมพ์ ผ่านเมนูหน้าจอ โปรดดู "คู่มือผู้ ใช้ ระบบพิมพ์ และติด
ฉลาก" หรื อคิวอาร์ โค้ ดวิดีโอ

2.2 ปรั บเทียบพารามิเตอร์ เซ็นเซอร์

2.3 ตั้งค่าประเภทกระดาษเป็ นเซ็นเซอร์ สะท้ อนแสง

2.4 หากเปิดหัวพิมพ์  ให้ ป้ อนฉลากเพิ่มอีกสองสามแผ่นเพื่อให้ เครื่ องพิมพ์ ปรั บตัว

3. หลังจากเปลี่ยนเป็ นขนาดฉลากอื่น ตำแหน่งการพิมพ์ และการติดฉลากไม่แม่นยำ?

3.1 หลังจากเปลี่ยนฉลาก เครื่ องพิมพ์ ไม่สามารถปรั บค่าเกณฑ์ เซ็นเซอร์ โดยอัตโนมัติเข้ าสู่ช่วงที่เหมาะสมได้ ทันที ต้ องพิมพ์ ฉลาก
5 หรื อ 6 แผ่นเพื่อให้ ระบบพิมพ์ และติดฉลากปรั บตัว หลังจากนั้นจะทำงานได้ ตามปกติ

3.2 ขนาดฉลากที่จะพิมพ์ ไม่สอดคล้ องกับขนาดเทมเพลต

4. จะปรั บความเร็วการติดฉลากได้ อย่างไร? สามารถปรั บได้ โดยการปรั บปริ มาณลมเข้ าออกของกระบอกสูบนิวเมติก โปรดดูคู่มือผู้
ใช้ ระบบพิมพ์ และติดฉลากหรือคิวอาร์ โค้ ดวิดีโอ

5. เครื่ องพิมพ์ ไม่รู้ จั กกระดาษและแสดงข้ อผิดพลาดตราดำ ต้ องทำอย่างไร?
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5.1 นำฉลากออกด้ วยมือและกดปุ่ มล้ าง/กลับเพื่อพิมพ์ ฉลากเพิ่มอีกสองสามแผ่นแล้ วดูผล

5.2 กระดาษพิมพ์ หมด

5.3 วัสดุฉลากขาด หรื อช่องว่างก่อนวัสดุฉลากหายไป

5.4 ตั้งค่าขนาดฉลากเล็กเกินไป

5.5 ปรั บเทียบกระดาษในเมนู และทดสอบเส้ นโค้ งและค่าพารามิเตอร์ สูง/ต่ำ

6. เครื่ องพิมพ์ ติดฉลากส่งออก IO อย่างไร?

6.1 หลังจากกระตุ้ นการพิมพ์  การพิมพ์ จะเริ่ มและส่งออกระดับสูง 24V เมื่อพิมพ์ เสร็จจะส่งออกระดับต่ำ

6.2 หลังจากกระตุ้ นการติดฉลาก การติดฉลากจะเริ่ มและส่งออกระดับสูง 24V เมื่อติดฉลากเสร็จจะส่งออกระดับต่ำ

6.3 สำหรั บรายละเอียด โปรดดูคู่มือการใช้ งานระบบพิมพ์ และติดฉลาก

7. หากไม่ต้ องการให้ ซอฟต์ แวร์ เปลี่ยนพารามิเตอร์ ของเครื่ องติดฉลาก ต้ องทำอย่างไร?

7.1 หากไม่อนุญาตให้ แก้ ไขพารามิเตอร์ ใดๆ คุณสามารถเปลี่ยนโหมดการพิมพ์ ของเครื่ องพิมพ์ เป็ นโหมดเครื่ องพิมพ์  กล่าวคือ ล็อก
พารามิเตอร์ ทั้งหมดบนเครื่ องพิมพ์

7.2 หากอนุญาตให้ แก้ ไขเพียงบางพารามิเตอร์  คุณสามารถล็อกพารามิเตอร์ ที่ไม่ต้ องการให้ เปลี่ยนในชุดคำสั่งโหมดการพิมพ์

8. ส่งข้ อมูลการพิมพ์ แล้ ว แต่เครื่ องพิมพ์ ไม่พิมพ์ ?

8.1 ตรวจสอบว่าหน้าจอเครื่ องพิมพ์ แสดง "Waiting for print data" หรื อไม่ หากแสดง "Waiting for print data" แสดงว่า
ข้ อมูลการพิมพ์ ยังไม่ถูกส่งมา

8.2 หากหน้าจอเครื่ องพิมพ์ แสดง "Waiting for print signal" ต้ องกระตุ้ นสัญญาณ IO การพิมพ์

8.3 ตรวจสอบว่าหน้าจอเครื่ องพิมพ์ แสดงข้ อความแจ้ งข้ อผิดพลาดหรือไม่ เครื่ องพิมพ์ ต้ องอยู่ในสถานะไม่มีข้ อผิดพลาดจึงจะพิมพ์
ได้ ตามปกติ

8.4 หากใช้ ไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์  ตรวจสอบว่าไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ ติดตั้งอย่างถูกต้ องหรื อไม่

8.4 ตรวจสอบว่าสายเชื่อมต่อมีปัญหาหรื อไม่

8.5 หากไฟข้ อมูลกะพริ บ แสดงว่าข้ อมูลมาถึงแล้ วแต่เครื่ องพิมพ์ ไม่ได้ แยกวิเคราะห์  ตรวจสอบว่าชุดคำสั่งที่เลือกในปัจจุบันของ
เครื่ องพิมพ์ ถูกต้ องหรื อไม่ โดยทั่วไปจะใช้ ชุดคำสั่ง NSCL

8.6 หากเป็ นการเชื่อมต่อเครื อข่าย ตรวจสอบว่าการกำหนดค่าพอร์ ตเครื อข่ายของเครื่ องพิมพ์ ถูกต้ องหรื อไม่

9. อะไรทำให้ เกิดข้ อผิดพลาดริ บบอน?

9.1 ท่อแกนริบบอนด้ านหลังติดตั้งไม่ถูกต้ อง

9.2 ริ บบอนหมด

9.3 ไม่ได้ ดึงริ บบอนให้ ตึงเมื่อปิดหัวพิมพ์

10. ข้ อผิดพลาดกระดาษหมด

10.1 ตำแหน่งเซ็นเซอร์ เยื้ องมากเกินไป และวัสดุฉลากไม่ครอบคลุมเซ็นเซอร์

10.2 วัสดุฉลากหมด หรื อวัสดุฉลากขาดหายบางส่วนตรงกลาง

10.3 วัสดุฉลากค่อนข้ างโปร่งแสง ต้ องปรั บเทียบพารามิเตอร์ เซ็นเซอร์

11. วิธีติดตั้งวั สดุสิ้ นเปลือง

11.1 เมื่อติดตั้งริ บบอนและม้ วนกระดาษ ให้ กดสวิตช์ ล็อกเพื่อเปิดหัวพิมพ์  วางวัสดุฉลากระหว่างแผ่นยึดกระดาษ ติดตั้งส่วนที่ยั งไม่
ใช้ ของริ บบอนไว้ ด้ านล่าง และส่วนที่ใช้ แล้ วไว้ ด้ านบน

Nmark | Thai 20 / 23



11.2 เมื่อเปลี่ยนวัสดุฉลาก ให้ เปิดส่วนหัวพิมพ์ ก่อน ดันตัวล็อกบนแผ่นยึดกระดาษด้ านขวาไปข้ างหน้าเพื่อแยกแผ่นยึดกระดาษ
สองข้ างออกจากกัน นำกระดาษเก่าออก วางกระดาษใหม่ให้ เหมาะสม และยึดวัสดุฉลากด้ วยแผ่นยึดกระดาษ

12. วิธีติดตั้งไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ ? คุณสามารถใช้ ไดรเวอร์ อินเทอร์ เฟซ USB หรื อไดรเวอร์ พอร์ ตเครื อข่าย สำหรั บไดรเวอร์  USB
เพียงทำตามโปรแกรมไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ ที่เราให้ มาและติดตั้งตามคำแนะนำ ไดรเวอร์ พอร์ ตเครื อข่ายต้ องกำหนดค่าพารามิเตอร์
เครื อข่ายของเครื่ องพิมพ์  ที่อยู่ IP และพอร์ ต ซึ่งสามารถตั้งได้ ผ่านปุ่ มและหน้าจอแสดงผลของเครื่ องพิมพ์  ไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ ของ
เรารองรั บ Win7 และ Win10 สำหรั บวิธีการติดตั้ง โปรดดูคิวอาร์ โค้ ดด้ านขวา

13. วิธีตั้ งค่าไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ ?

13.1 ตั้งค่าหน้าพิมพ์  โดยคำนึงถึงทิศทางการพิมพ์

13.2 ตั้งค่าออฟเซตการป้ อน

13.3 ตั้งค่าให้ ปิดใช้ การสนับสนุนสองทิศทาง

13.4 ตั้งค่าตัวเลือกการพิมพ์ โดยตรง

14. ภาษาการเขียนโปรแกรมที่เครื่ องพิมพ์ รองรั บหมายความว่าอย่างไร? เพื่อให้ เครื่ องพิมพ์ พิมพ์ ภาพที่ต้ องการได้ อย่างสมบูรณ์แบบ
จำเป็ นต้ องมีภาษาที่อธิบายภาพนี้ เพื่อบอกเครื่ องพิมพ์  ภาษานี้ คือชุดคำสั่งที่เครื่ องพิมพ์ รองรั บ ภาษาของเครื่ องพิมพ์ ที่เรารองรั บใน
ปัจจุบันคือ NSCL และ TPL สำหรั บรายละเอียด โปรดติดต่อฝ่ ายสนับสนุนทางเทคนิคของ Nmark

15. ไฟล์ เทมเพลตฮาร์ ดแวร์ ของเครื่ องพิมพ์ คืออะไร? ไฟล์ เทมเพลตของเครื่ องพิมพ์ คือสตริ งที่สร้ างขึ้ นโดยอัตโนมัติตามชุดคำสั่ง
สำหรั บพิมพ์ เนื้ อหาฉลากเฉพาะ เนื้ อหาตัวแปรไม่สามารถเป็ นภาพได้  แต่ต้ องเป็ นเนื้ อหาตัวแปรเฉพาะ ในภายหลังระหว่างการเขียน
โปรแกรม การแทนที่เนื้ อหานี้ จะสร้ างเนื้ อหาที่ต้ องการพิมพ์

16. เหตุใดจึงแนะนำให้ ใช้ ชุดคำสั่ง TPL สำหรั บไฟล์ เทมเพลตซอฟต์ แวร์ ของเครื่ องพิมพ์ ?

ชุดคำสั่ง NSCL อธิบายภาพด้ วยเลขฐานสอง หากเปิดด้ วยเครื่ องมือแก้ ไขข้ อความบางชนิด ข้ อมูลบางส่วนจะถูกแก้ ไข ในโหมดไม่
บีบอัดของ TPL ข้ อมูลภาพสามารถอธิบายได้ ด้ วยอักขระข้ อความ ดังนั้นคุณจึงสามารถใช้ ซอฟต์ แวร์ แก้ ไขทั่วไป เช่น Notepad
เพื่อเรี ยกดูและแก้ ไขเทมเพลตบางส่วนได้

17. ความแตกต่างระหว่างซอฟต์ แวร์ พิมพ์  barlabel, nicelabel และ bartender คืออะไร และใช้ งานอย่างไร?

17.1 barlabel เป็ นซอฟต์ แวร์ พิมพ์ ที่พัฒนาโดย Shenzhen Aiweima โดยอิสระ การใช้ ซอฟต์ แวร์ นี้ ไม่จำเป็ นต้ องติดตั้งไดรเวอร์
ซอฟต์ แวร์ สามารถจดจำเครื่ องพิมพ์ ของเราโดยอัตโนมัติ และคุณสามารถแก้ ไขฉลากและพิมพ์ ได้ โดยตรง

17.2 nicelabel เป็ นผู้ จำหน่ายซอฟต์ แวร์ พิมพ์ บุคคลที่สามที่ร่ วมมือกับเรา ไดรเวอร์ มาตรฐานของเครื่ องพิมพ์ ของเราก็พัฒนาโดย
nicelabel คุณสามารถเยี่ยมชมเว็บไซต์ ทางการของ nicelabel เพื่อเรี ยนรู้ เพิ่มเติมเกี่ยวกับซอฟต์ แวร์  nicelabel

17.3 bartender ก็เป็ นผู้ จำหน่ายซอฟต์ แวร์ พิมพ์ บุคคลที่สาม โดยไม่มีความร่วมมือโดยตรงกับเรา คุณสามารถติดตั้งไดรเวอร์
เครื่ องพิมพ์ ของเราได้ โดยตรงแล้ วเรี ยกใช้ ด้ วย bartender พารามิเตอร์ เครื อข่าย ที่อยู่ IP และพอร์ ตของเครื่ องพิมพ์ บางรุ่ นสามารถ
ตั้งได้ ผ่านปุ่ มและหน้าจอแสดงผลของเครื่ องพิมพ์  ไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ ของเรารองรั บ Win7 และ Win10

18. ข้ อควรระวังสำหรั บการติดฉลากขนาดเล็กมีอะไรบ้ าง? หากความดันลมต่ำเกินไป ฉลากจะไม่ถูกยึดไว้  และหลุดง่ายระหว่างการ
ติดฉลาก โดยทั่วไปความดันลมอยู่ที่ 0.4 ถึง 0.5 MPa ปัญหา: เครื่ องพิมพ์ เป็ นครั้ งคราวแสดงตัวอักษรเพี้ ยนหรื อผิดปกติ? คำตอบ:
ตรวจสอบว่าเปิดใช้ การสนับสนุนสองทิศทางของไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ หรื อไม่ หากเปิดใช้  ให้ ปิด ปัญหา: การเปลี่ยนแปลงในไดรเวอร์
เครื่ องพิมพ์ ไม่มีผล? คำตอบ: ตรวจสอบว่ามีสำเนาของไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ หรื อไม่ หากมีสำเนา ต้ องเปลี่ยนพารามิเตอร์ ทั้งหมด

20. วิธีตั้ งค่าเซ็นเซอร์ ตรวจจับฉลาก (วิดีโอ)

21. ฟังก์ ชั นของเซ็นเซอร์ แขนติดฉลาก S1, S2, S3 (วิดีโอ)

22. สาเหตุของความไม่แม่นยำแบบสุ่มในการป้ อนกระดาษของเครื่ องพิมพ์ ?

22.1 สไลเดอร์ ยึดกระดาษภายในเครื่ องพิมพ์ แน่นเกินไป ทำให้ วั สดุฉลากป้ อนไม่ราบรื่ น ให้ คลายสไลเดอร์ ยึดกระดาษ

22.2 แรงตึงของเพลาม้ วนกลับมากเกินไป ทำให้ วั สดุฉลากถูกยืดมากเกินไป ให้ ปรั บแรงกดสปริงเสียดทานของเพลาม้ วนกลับ
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23. การลอกวัสดุฉลากไม่ดีเป็ นครั้ งคราว

23.1 เปลี่ยนเป็ นวัสดุฉลากที่เหมาะสำหรั บการลอก

23.2 เพิ่มแรงกดของแผ่นเสียดทานเพลาม้ วนกลับเพื่อเพิ่มแรงกดบนไลเนอร์ ฉลาก

23.3 หากแผ่นเสียดทานเพลาม้ วนกลับเสียหาย ให้ เปลี่ยนแผ่นเสียดทาน

24. วิธีตรวจสอบความดันลมของระบบพิมพ์ และติดฉลาก

24.1 เมื่อความดันลมไม่เพียงพอ เสียงจะเปลี่ยนไปอย่างเห็นได้ ชั ด ตรวจสอบตำแหน่งที่เข็มเกจของชุดกรองลมเข้ าชี้ อยู่ ระหว่างการ
ใช้ งานปกติ ความดันลมควรถึง 0.5

25. ต้ องทำอย่างไรเมื่อระบบพิมพ์ และติดฉลากส่งฉลากออกมาหลายแผ่นพร้ อมกัน

25.1 ตรวจสอบว่าประเภทกระดาษในพารามิเตอร์ การพิมพ์ ของเครื่ องติดฉลากสอดคล้ องกับประเภทฉลากที่ใช้ งานหรื อไม่

25.2 ตรวจสอบขนาดฉลากที่ตั้ งไว้ ในพารามิเตอร์ การพิมพ์

25.3 ทำการปรั บเทียบเซ็นเซอร์ บนเครื่ องพิมพ์

26. เครื่ องพิมพ์ ไม่ตอบสนองหลังจากได้ รั บข้ อมูล ให้ ค้ นหาโหมดดีบักในเมนู การตั้งค่าจากโรงงาน และตรวจสอบว่าข้ อมูลที่

เครื่ องพิมพ์ ได้ รั บสอดคล้ องกับข้ อมูลที่ส่งหรื อไม่

ภาคผนวก 2: ข้ อควรระวัง

• เมื่อใช้ เครื่ องพิมพ์ รุ่ นใดๆ ต้ องแน่ใจว่าแหล่งจ่ายไฟต่อสายดินแล้ ว

• ผลิตภัณฑ์ ทั้งหมดต้ องได้ รั บการบำรุงรั กษาตามระยะระหว่างการใช้ งาน ควรเช็ดหัวพิมพ์ และเซ็นเซอร์ ด้ วยแอลกอฮอล์ เป็ นประจำ
และโครงสร้ างทางกลอาจหลวมระหว่างการใช้ งานระยะยาวและต้ องขันให้ แน่น

• ในระหว่างการใช้ เครื่ องติดฉลาก เนื่องจากจำนวนรูอากาศบนแผ่นติดฉลากถูกกำหนดโดยขนาดฉลากตอนวางแผน หลังจาก
เปลี่ยนเป็ นวัสดุฉลากที่เล็กกว่า วั สดุฉลากอาจไม่เกาะกับแผ่นติดฉลาก และต้ องอุดรูอากาศส่วนเกิน

• เมื่อเนื้ อหาการพิมพ์ เยื้ อง ให้ ปรั บออฟเซตพิกั ดอย่างเหมาะสม

• หลังจากตั้งค่าพารามิเตอร์ เครื อข่ายบนเครื่ องพิมพ์ แต่ละครั้ ง ต้ องปิดเครื่ องและรี สตาร์ ทเพื่อบันทึกพารามิเตอร์ เครื อข่าย

• หลังจากติดตั้งไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์  ต้ องปิดใช้ การสนับสนุนสองทิศทางสำหรั บพอร์ ตเครื่ องพิมพ์ ในคุณสมบัติเครื่ องพิมพ์  หากไม่
ปิดใช้ การสนับสนุนสองทิศทาง เครื่ องพิมพ์ อาจรายงานข้ อผิดพลาดหลังจากได้ รั บงานพิมพ์

• เมื่อแก้ ไขพารามิเตอร์ แขนติดฉลาก ให้ ปิดเครื่ องก่อน จากนั้นกดปุ่ ม Menu ค้ างไว้ ขณะเปิดเครื่ อง มิฉะนั้นจะไม่สามารถแก้ ไข
พารามิเตอร์ แขนติดฉลากในสถานะปลดล็อกได้

• เมื่อติดตั้งวั สดุฉลาก ตรวจสอบให้ วั สดุฉลากถูกยึดตรงกลางบล็อกยึดกระดาษ มิฉะนั้นวัสดุฉลากจะเลื่อนหลุดระหว่างการพิมพ์
ทำให้ ตำแหน่งการพิมพ์ เยื้ อง

หรื อแจ้ งเตือนกระดาษหมด

คำอธิบายศัพท์ ในคู่มือ

1. การพิมพ์ ความร้ อน (การพิมพ์ ความร้ อนโดยตรง): วิธีการพิมพ์ ที่ใช้ ฉลากความร้ อน พื้ นผิวกระดาษมีสารเคลือบความร้ อนที่เข้ ม
ขึ้ นเมื่อได้ รั บความร้ อน วิธีนี้ ไม่ต้ องใช้ ริ บบอน แต่ความทนทานต่ำและไม่สามารถทนต่อแสงแดดได้  เมื่อพิมพ์ ด้ วยวิธีนี้  เครื่ องพิมพ์
ต้ องตั้งค่าเป็ นโหมดนี้ ด้ วย มิฉะนั้นจะรายงานข้ อผิดพลาดริ บบอน

2. การพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อน (การพิมพ์ ด้ วยริ บบอน): วิธีการพิมพ์ ที่ต้ องใช้ ริ บบอน ฉลากไม่ต้ องมีสารเคลือบความร้ อน และเนื้ อหา
ที่พิมพ์ ไม่สูญหายง่าย มีวั สดุฉลากและวัสดุริ บบอนหลายชนิด เนื่องจากวัสดุของเราผ่านการทดสอบประสิทธิภาพต่างๆ และเป็ นไป
ตามข้ อกำหนดการพิมพ์ และการติดฉลาก เราจึงแนะนำให้ ใช้ ฉลากและริ บบอนซีรี ส์  Nmark ด้ วยวิธีนี้  เครื่ องพิมพ์ ต้ องตั้งค่าเป็ น
โหมดการพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อน มิฉะนั้นเมื่อไม่มีริ บบอน เครื่ องพิมพ์ จะไม่แจ้ งเตือน

3. ฉลากความร้ อน: ฉลากที่มีสารเคลือบความร้ อน ไม่ต้ องใช้ ริ บบอนและสามารถพิมพ์ ได้ โดยตรง
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4. ริ บบอน: ใช้ สำหรั บการพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อน ผ่านการให้ ความร้ อนของหัวพิมพ์  ผงหมึกบนริ บบอนจะถูกถ่ายโอนไปยังวั สดุ
ฉลาก ริ บบอนแบ่งออกเป็ นสามวัสดุหลัก: แว็กซ์  แว็กซ์ /เรซิน และเรซิน Nmark มีผลิตภัณฑ์ ที่ใช้ วั สดุที่สอดคล้ องกัน ฉลากที่พิมพ์
ด้ วยริ บบอนมีความทนทาน พร้ อมข้ อความและกราฟิกที่ชั ดเจน

5. เซ็นเซอร์ ตราดำ (เซ็นเซอร์ สะท้ อนแสง, เซ็นเซอร์ ตราดำ): อยู่ห่างจากลูกกลิ้ งประมาณหนึ่งเซนติเมตรและสามารถเลื่อนซ้ ายขวา
ได้  เซ็นเซอร์ นี้ ต้ องอยู่ใต้ วั สดุฉลาก และใช้ ตรวจจับช่องว่างฉลากเพื่อให้ ได้ ตำแหน่งฉลากที่แม่นยำ เครื่ องติดฉลากโดยทั่วไปเลือก
เซ็นเซอร์ ตราดำนี้ และไม่เลือกเซ็นเซอร์ อื่น

6. เซ็นเซอร์ ทะลุผ่าน (ฉลากที่มีช่องว่าง): เครื่ องติดฉลากโดยทั่วไปไม่เลือกเซ็นเซอร์ นี้

7. ค่าเกณฑ์ ตราดำ: หมายถึงค่าแรงดันไฟฟ้ าตรวจจับที่เครื่ องพิมพ์ ใช้ แยกแยะส่วนตราดำและส่วนฉลาก โดยทั่วไปคือค่าเฉลี่ยของ
ค่าแรงดันไฟฟ้ าเมื่อเซ็นเซอร์ รั บรู้ ส่วนตราดำ (ส่วนช่องว่างฉลาก) และค่าแรงดันไฟฟ้ าเมื่อรั บรู้ ส่วนฉลาก

8. การลอก: หมายถึงการแยกฉลากออกจากไลเนอร์ เพื่อการติดฉลาก

9. โหมดจำนวนการพิมพ์ แบบไม่ควบคุม / แบบควบคุม: เมื่อจำนวนฉลากที่ลูกค้ าพิมพ์ ไม่คงที่ เครื่ องพิมพ์ จะพิมพ์ ฉลากเดิมโดย
อัตโนมัติจนกว่าลูกค้ าจะส่งฉลากถัดไป ในโหมดควบคุม เครื่ องพิมพ์ จะพิมพ์ ตามจำนวนที่คอมพิวเตอร์ โฮสต์ ส่งมา

10. การพิมพ์ เทมเพลต: หมายถึงการแก้ ไขเทมเพลตล่วงหน้าด้ วยซอฟต์ แวร์  Nmark Barlabel กำหนดตัวแปรที่ต้ องการ จากนั้น
ดาวน์โหลดเทมเพลตลงในเครื่ องพิมพ์

11. ความละเอียดการพิมพ์ : ความละเอียดของหัวพิมพ์ ในแกนพิมพ์ ของเครื่ องพิมพ์  ปัจจุบันรองรั บความละเอียดการพิมพ์  203 dpi,
306 dpi และ 600 dpi ยิ่งความละเอียดสูง เนื้ อหาที่พิมพ์ จะละเอียดขึ้ นและมีโอกาสเห็นขอบหยักน้อยลง หากพิมพ์ บาร์ โค้ ด ความ
ยาวบาร์ โค้ ดรวมสามารถสั้นลงได้  โดยทั่วไปแนะนำความละเอียด 203 dpi และ 306 dpi ความละเอียด 600 dpi ส่งผลต่อความเร็ว
การพิมพ์ และเพิ่มต้ นทุนเครื่ องพิมพ์

12. หัวพิมพ์ : หัวพิมพ์ เป็ นชิ้ นส่วนหลักของเครื่ องพิมพ์ และเป็ นชิ้ นส่วนที่สึกหรอด้ วย สึกหรอจากการเสียดสีของวัสดุฉลากและต้ อง
เปลี่ยนหลังจากพิมพ์ ครบระยะทางหนึ่ง

13. เซ็นเซอร์ รี เซ็ตแผ่นติดฉลาก S1: อยู่ที่ส่วนบนของกระบอกสูบนิวเมติก หลังจากแผ่นติดฉลากกลับสู่ตำแหน่งเดิม เซ็นเซอร์ นี้ จะ
ติดสว่าง และเครื่ องติดฉลากจะถือว่าแผ่นติดฉลากกลับสู่ตำแหน่งเดิมแล้ ว เครื่ องพิมพ์ จึงสามารถเริ่ มพิมพ์ และลอกได้

14. เซ็นเซอร์ ตรวจจับการมีอยู่ของฉลาก S2: อยู่บนแผ่นติดฉลาก ใช้ ทดสอบว่ามีฉลากอยู่บนแผ่นติดฉลากหรือไม่ โดยปกติหลัง
จากลอกฉลากแล้ ว ฉลากควรเกาะอยู่บนแผ่นติดฉลากและเซ็นเซอร์ ควรติดสว่าง หลังจากแผ่นติดฉลากติดฉลากเสร็จ ไฟนี้ ควรดับ
มิฉะนั้นเครื่ องติดฉลากจะรายงานข้ อผิดพลาดเซ็นเซอร์  S2

15. เซ็นเซอร์ ติดฉลากเสร็จสมบูรณ์ S3: อยู่ในช่องว่างของบล็อกยึดหัวติดฉลาก ใช้ ทดสอบแรงกดการติดฉลาก เมื่อแรงกดการติด
ฉลากถึงค่าหนึ่ง เซ็นเซอร์ นี้ จะถูกกระตุ้ น และเครื่ องติดฉลากจะถือว่าการติดฉลากเสร็จสมบูรณ์

16. แผ่นติดฉลาก (แผ่นดูดฉลาก): อยู่ที่ปลายแขนติดฉลาก ใช้ ดูดฉลาก ด้ วยการดูดด้ วยสุญญากาศ

17. แขนติดฉลาก: ชุดกระบอกสูบนิวเมติกและรางนำที่ใช้ สำหรั บการติดฉลาก ความยาวสามารถปรั บแต่งได้

(หน้าว่าง - ไม่มีเนื้ อหาในเอกสารต้ นฉบับ)

Shenzhen Aiweima Technology Co., Ltd. Shenzhen Aiweima Technology Co.,Ltd. Room 908, Building 2,
Fengchao Kechuang Factory, No. 60 Zhanhui Road, Xitian Community, Gongming Street, Guangming
District, Shenzhen รหัสไปรษณีย์ : 518102 โทร: 4006018009 เว็บไซต์ : http://www.n-mark.cn
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