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ส่วนการติดฉลากด้านบน / ด้ านข้าง

โครงสร้ างโดยรวมของการติดฉลากด้ านบน โครงสร้ างโดยรวมของการติดฉลากด้ านข้ าง หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจาก
เอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

ข้อมูลจำเพาะของการติดฉลากด้านบน / ด้ านข้าง

1. รายการอุปกรณ์ของการติดฉลากด้ านบน / ด้ านข้ าง

1.1 เครื่ องพิมพ์  (เอนจินการพิมพ์ )

1.2 แขนติดฉลาก

1.3 แผ่นติดฉลาก

2. ประสิทธิภาพการพิมพ์ ของการติดฉลากด้ านบน / ด้ านข้ าง

2.1 โหมดการพิมพ์ : การพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อน / การพิมพ์ ความร้ อนโดยตรง

2.2 ความละเอียด: 203 dpi / 306 dpi / 600 dpi (V420BT / V430BT)

2.3 ขนาดฉลาก: กว้ างสูงสุด 110 mm, ยาวสูงสุด 200 mm

2.4 ความยาวม้ วนวัสดุฉลาก: 180 m

2.5 ความยาวริ บบอน: 300 m (V420BT / V430BT)

2.6 ความเร็วการพิมพ์ : 150 mm/s / 125 mm/s (V420BT / V430BT)

2.7 ความกว้ างการพิมพ์ สูงสุด: 104 mm

2.8 ความสูงการพิมพ์ สูงสุด: 400 mm

3. ประสิทธิภาพการติดฉลากด้ านบน / ด้ านข้ าง

3.1 ชนิดแขนติดฉลาก: กระบอกสูบนิวเมติก

3.2 วิธีการติดฉลาก: การติดฉลากแบบแทมป์

3.3 ทิศทางการติดฉลาก: การติดฉลากด้ านบนแนวตั้ง / การติดฉลากด้ านข้ าง

3.4 ขนาดฉลาก: กว้ างสูงสุด 110 mm, ยาวสูงสุด 200 mm

3.5 สัญญาณภายนอก: อินพุต 1: ทริ กเกอร์ การพิมพ์  เอาต์ พุต 1: พิมพ์ เสร็จ อินพุต 2: ทริ กเกอร์ การติดฉลาก เอาต์ พุต 2: ติด
ฉลากเสร็จ อินพุต 3: ล้ างข้ อมูล เอาต์ พุต 3: สัญญาณเตือนข้ อผิดพลาด

3.6 การควบคุมด้ วยคำสั่ง: DIAGNOSTIC LABARM 105 1\r\n // เริ่ มการพิมพ์  DIAGNOSTIC LABARM 105 2\r\n //
เริ่ มการติดฉลาก

3.7 รอบการผลิต: >= 4 s/ฉลาก

3.8 ระยะชั ก: 0-90 mm. หากต้ องการระยะชั กที่ยาวขึ้ น โปรดติดต่อวิศวกรฝ่ ายขายเพื่อยืนยัน

4. ซอฟต์ แวร์ พิมพ์ และติดฉลากสำหรั บการติดฉลากด้ านบน / ด้ านข้ าง

4.1 การแก้ ไขฉลาก: ชุดคำสั่ง NPL

4.2 แหล่งข้ อมูล: อินพุตเครื อข่าย, อินพุต USB, อินพุตอนุกรม

4.3 การพิมพ์ ฉลาก: ผู้ ใช้ ส่งข้ อมูลการพิมพ์ ฉลากไปยังระบบพิมพ์ และติดฉลาก

4.4 วิธีการพิมพ์ : การพิมพ์ ผ่านไดรเวอร์ บน Windows PC; การพิมพ์ ด้ วยชุดคำสั่ง; การพิมพ์ เทมเพลต

5. การรั บประกัน
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5.1 การรั บประกันหัวพิมพ์ : 30 km หรื อสามเดือน แล้ วแต่เงื่อนไขใดถึงก่อน

5.2 เครื่ องพิมพ์ และตัวเครื่ องติดฉลาก: รั บประกันหนึ่งปี

5.3 ไม่รวมวัสดุสิ้ นเปลือง

6. วั สดุสิ้ นเปลืองที่จำเป็ น

6.1 ริ บบอนสำหรั บการพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อน

6.2 ฉลาก

การใช้งานและการบำรุงรั กษาเครื่องติดฉลากด้านบน / ด้ านข้าง

1. อุปกรณ์ใช้ ไฟ AC 220 V

2. ใช้ แรงดันลมจ่าย 0.8-1 MPa, อัตราการไหลของลม 60 L/min, เส้ นผ่านศูนย์ กลางท่อ 8 mm

3. คำแนะนำการเชื่อมต่อลมจ่ายและชุดบำบัดอากาศ:

1) สำหรั บการติดตั้งครั้ งแรก ให้ เสียบท่อลมจ่ายขนาดเส้ นผ่านศูนย์ กลางภายนอก 8 mm เข้ ากั บพอร์ ตลมจ่าย และปรั บเกจวัดแรง
ดันให้ อยู่ที่ 0.4-0.5 MPa เพื่อให้ จ่ายลมไปยังเครื่ องกำเนิดสุญญากาศได้ อย่างเสถียร

2) ในการปรั บแรงดัน ให้ ยกปุ่ มวาล์ วลดแรงดันขึ้ นแล้ วหมุนตามเข็มนาฬิกาเพื่อเพิ่มแรงดัน หมุนทวนเข็มนาฬิกาเพื่อลดแรงดัน เมื่อ
ปรั บเสร็จให้ กดปุ่ มลงเพื่อล็อก

3) ในภาพ วาล์ วปล่อยแรงดันตกค้ างอยู่ในสถานะปิด ให้ กดปุ่ มลงแล้ วหมุนตามเข็มนาฬิกา 90 องศา เพื่อเชื่ อมต่อลมจ่ายเข้ ากั บ
เครื่ องติดฉลาก แผ่นรั บฉลากจะยกขึ้ นไปยังตำแหน่งรั บฉลาก (หมายเหตุ: การเปิดวาล์ วปล่อยแรงดันตกค้ างจะทำให้ แผ่นรั บฉลาก
ยกขึ้ น และการปิดจะทำให้ แผ่นลดลง - ระวังการชนกันเพื่อไม่ให้ อุปกรณ์เสียหายหรื อบุคลากรได้ รั บบาดเจ็บ!)

4) ตรวจสอบน้ำ ในกรองอากาศทุกวัน หากกรองอากาศมีน้ำ เต็ม ให้ ปิดลมจ่ายหลัก ปิดวาล์ วปล่อยแรงดันตกค้ าง จากนั้นปล่อยแรง
ดันและระบายน้ำ  กรองอากาศจะระบายน้ำ โดยอัตโนมัติหลังจากปล่อยแรงดันแล้ ว

4. บำรุงรั กษาปั๊มลมเป็ นประจำ - ระบายน้ำ และน้ำ มัน - เพื่อให้ ลมจ่ายสะอาดและไม่ชื้  นเกินไป

5. สำหรั บการใช้ งานครั้ งแรก ให้ ตรวจสอบความสูงระหว่างแผ่นรั บฉลากกับแผ่นลอก (ปรั บเป็ น 0-1.5 mm) และช่องว่างด้ านหน้า/
ด้ านหลัง (2.5-5 mm) หลังจากปรั บแล้ ว ให้ ปิดลมจ่ายและเลื่อนแผ่นรั บฉลากขึ้ นลงด้ วยมือเพื่อยืนยันว่าไม่ขูดกับแผ่นลอก เพื่อ
หลีกเลี่ยงความเสียหายต่อชิ้ นส่วน ในการปรั บช่องว่างซ้ าย/ขวา ให้ คลายสกรูยึดของบล็อก L เลื่อนบล็อก L ไปยังตำแหน่งที่

ต้ องการ แล้ วขันสกรูให้ แน่น ในการปรั บความสูงขึ้ น/ลง ให้ คลายสกรูสองตัวที่ยึดบล็อกเลื่อนแล้ วหมุนสกรูปรั บด้ านบน - หมุนทวน
เข็มนาฬิกาจะเลื่อนแผ่นติดฉลากลง หมุนตามเข็มนาฬิกาจะเลื่อนแผ่นรั บฉลากขึ้ น ดูแผนภาพ ปุ่ มวาล์ วลดแรงดัน พอร์ ตลมจ่าย
(ท่อ 8 mm) เกจวัดแรงดัน วาล์ วปล่อยแรงดันตกค้ าง แสดงในสถานะปิด พอร์ ตระบายน้ำ  (เสียบท่อ 8 mm เพื่อระบายน้ำ ) กรอง

ส่วนการติดฉลากด้านบน / ด้ านข้าง

6. ในการใช้ งานครั้ งแรก หลังจากเปิดเครื่ องและเชื่ อมต่อลมจ่าย ให้ ตรวจสอบว่าเซ็นเซอร์ ตำแหน่งเริ่ มต้ น S1, เซ็นเซอร์ ตรวจการติด
ฉลาก S2 และเซ็นเซอร์ ตรวจการมีอยู่ของฉลาก S3 ทำงานถูกต้ องหรื อไม่ หลังจากเปิดเครื่ องและเชื่ อมต่อลมแล้ ว เซ็นเซอร์ ตำแหน่ง
เริ่ มต้ น S1 จะติดค้ างอยู่ ระหว่างการป้ อนวัสดุฉลาก เมื่อฉลากที่ลอกแล้ วบังเซ็นเซอร์ ตรวจการมีอยู่ของฉลาก S3 ไฟ LED ทั้งสีแดง
และสีเขียวของกล่องควบคุมแอมพลิฟายเออร์ จะติดขึ้ น เซ็นเซอร์ ตรวจการติดฉลาก S2 จะติดขึ้ นเมื่อสัมผัสกับวัตถุ หลังจากทริ ก
เกอร์ แล้ ว แขนติดฉลากจะถอยกลับ หมายเหตุ: หากเซ็นเซอร์ ตำแหน่งเริ่ มต้ นชำรุด เครื่ องจะรายงานข้ อผิดพลาด S1 เมื่อติดฉลาก
หากการติดฉลากไม่เสร็จสมบูรณ์ตามปกติ มักจะรายงานข้ อผิดพลาด S2

ส่วนการติดฉลากด้านบน / ด้ านข้าง

7. ใส่ใจตำแหน่งและวิธีการร้ อยวัสดุฉลากระหว่างการใช้ งาน ให้ ร้ อยวัสดุฉลากตามเส้ นทางที่แสดงในแผนภาพ - เฉพาะการร้ อยที่

ถูกต้ องเท่านั้นที่จะไม่ส่งผลต่อการทำงานปกติ ตัวอย่างเช่น หากร้ อยวัสดุฉลากไว้ ด้ านหน้าท่อเป่ าลมและบังรูเป่ า ฉลากจะหลุดร่วง
ระหว่างการพิมพ์
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8. เส้ นทางการติดตั้งริ บบอน:

9. (ตำแหน่งตามที่แสดงในภาพ) เมื่อติดฉลาก ให้ ตรวจสอบว่าเซ็นเซอร์ ตรวจการติดฉลาก S2 ติดขึ้ นเมื่อสัมผัสกับวัตถุที่ติดฉลาก
หรือไม่ เมื่อไม่มีวั ตถุอยู่ด้ านล่าง แขนติดฉลากจะเลื่อนลงจนสุดระยะชั กและหยุด ค้ างไว้ ชั่ วครู่  (5 s) แล้ วถอยกลับโดยอัตโนมัติ และ
เครื่ องจะรายงานการแจ้ งเตือนข้ อผิดพลาดแขนติดฉลาก S2

10. ระหว่างการใช้ งาน หากแผ่นติดฉลากไม่สั มผัสกับวัตถุที่ติดฉลากและฉลากหลุดออกจากแผ่นรั บฉลาก กระบอกสูบจะถอยกลับ
และรายงานการแจ้ งเตือนข้ อผิดพลาดแขนติดฉลาก S2 (ดู 'ข้ อผิดพลาดแขนติดฉลาก S2' ในหัวข้ อการแก้ ปัญหาข้ อผิดพลาด
ทั่วไป)

การแก้ปัญหาข้อผิดพลาดทั่วไปของการติดฉลากด้านบน / ด้ านข้าง

อาการข้ อผิดพลาด / แนวทางแก้ ไข

1. ไม่สามารถยึดฉลากไว้ บนแผ่นรั บฉลากได้  ท่อเป่ าลมถูกบังระหว่างการติดตั้งฉลาก โปรดดูข้ อ 7 ข้ างต้ นเพื่อแก้ ไขข้ อผิดพลาดนี้

2. ตำแหน่งการติดฉลาก / ตำแหน่งการพิมพ์ ไม่ถูกต้ องระหว่างการพิมพ์  ให้ ปิดเครื่ องพิมพ์  กดปุ่ ม FEED ค้ างไว้ แล้ วเปิดเครื่ อง
ปล่อยปุ่ มเมื่อไฟแสดงข้ อผิดพลาดกะพริบ เครื่ องพิมพ์ จะสอบเทียบวัสดุฉลากโดยอัตโนมัติ เมื่อหยุดแสดงว่าการสอบเทียบเสร็จ
สมบูรณ์ ให้ พิมพ์ และตรวจสอบว่าตำแหน่งการพิมพ์ และตำแหน่งการติดฉลากถูกต้ องหรื อไม่

3. จอแสดงผลแสดงข้ อผิดพลาดแขนติดฉลาก ให้ กดปุ่ ม FEED เพื่อล้ างข้ อผิดพลาดนี้  ตรวจสอบเซ็นเซอร์ ที่เกี่ยวข้ อง S1, S2 และ
S3 โปรดดูข้ อ 8, 9 และ 10 ข้ างต้ น หากยังแก้ ไขไม่ได้  โปรดติดต่อผู้ ผลิต

4. ข้ อผิดพลาดริ บบอน ให้ กดปุ่ ม FEED สองสามครั้ งเพื่อล้ างข้ อผิดพลาดนี้  เมื่อติดตั้ง ให้ ดึงริ บบอนให้ ตึงและอย่าให้ หย่อนมากเกิน
ไป

5. ไม่มีริ บบอน หากริ บบอนใช้ หมดแล้ ว ให้ เปลี่ยนริ บบอนใหม่ ตรวจสอบการตั้งค่าพารามิเตอร์ การพิมพ์  เมื่อใช้ ริ บบอน ต้ องเลือก
การพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อน

6. เครื่ องไม่สามารถเปิดเครื่ องได้

1. ตรวจสอบว่าแหล่งจ่ายไฟปกติและเป็ นไปตามข้ อกำหนดการจ่ายไฟ 220 V หรื อไม่ 2. หากแหล่งจ่ายไฟปกติแต่ยังเปิดเครื่ องไม่ได้
โปรดติดต่อผู้ ผลิต

7. คุณภาพการพิมพ์ ไม่ดี

1. ปรั บความเข้ มการพิมพ์ หรื อความเร็วการพิมพ์  2. หัวพิมพ์ สกปรก: ทำความสะอาดหัวพิมพ์

8. จุดพิมพ์ ขาดหาย

1. หัวพิมพ์ สกปรก: ทำความสะอาดหัวพิมพ์  2. หัวพิมพ์ เสียหาย: ปิดเครื่ องพิมพ์ และติดต่อฝ่ ายบริ การหลังการขาย

9. ข้ อผิดพลาดแขนติดฉลาก S2

1. ไฟ LED ของกล่องควบคุมแอมพลิฟายเออร์ เซ็นเซอร์ ตรวจการติดฉลาก S2 ติดค้ างอยู่ 2. เซ็นเซอร์ ตรวจการติดฉลาก S2 ถูก
ติดตั้งสูงหรื อต่ำเกินไป 3. ตรวจสอบว่าแขนติดฉลากดันฉลากให้ สั มผัสกับวัตถุ ติดลงบนพื้ นผิวแล้ วถอยกลับหรื อไม่ หมายเหตุเพิ่ม
เติม

11. ผลของอัตราการเป่ าลมต่อการติดฉลาก: หากอัตราการไหลของลมสูงเกินไปหรื อมุมเป่ าไม่เหมาะสม ฉลากอาจถูกเป่ าหลุดออก
ไป หากอัตราการไหลของลมต่ำเกินไปหรื อมุมเป่ าไม่เหมาะสม ฉลากอาจไม่ติดอยู่บนแผ่นรั บฉลากและหลุดร่วง โดยทั่วไปให้ สั งเกต
และปรั บอัตราการเป่ าลมเพื่อให้ ฉลากที่ลอกแล้ วคงอยู่บนแผ่นรั บฉลากและเคลื่อนไปยังส่วนล่างของแผ่น

12. หมายเหตุ: การตรวจสอบก่อนใช้ งานยังใช้ ได้ กั บการตรวจหาข้ อผิดพลาดในงานประจำวั นด้ วย

13. สำหรั บข้ อผิดพลาดทางไฟฟ้ า/กลไก เช่น วาล์ วโซลินอยด์ หรื อเครื่ องกำเนิดสุญญากาศ ที่ต้ องเปิดฝาครอบเพื่อตรวจสอบ โปรด
ติดต่อฝ่ ายบริ การหลังการขาย

14. ต้ องยึดเครื่ องติดฉลากตามข้ อกำหนด มิฉะนั้นอาจถูกยกขึ้ นและก่อให้ เกิดอันตราย
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ส่วนการติดฉลากแบบขูด

ส่วนนี้ อธิบายโดยย่อเกี่ยวกับระบบพิมพ์ และติดฉลากแบบขูดและส่วนประกอบต่างๆ

ข้อมูลจำเพาะของเครื่องติดฉลากแบบขูด

โครงสร้ างโดยรวมของเครื่ องติดฉลากแบบขูด

1. รายการอุปกรณ์

1.1 เครื่ องพิมพ์  (เอนจินการพิมพ์ )

1.2 แขนติดฉลาก

2. ประสิทธิภาพการพิมพ์ ของการติดฉลากแบบขูด

2.1 โหมดการพิมพ์ : การพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อน / การพิมพ์ ความร้ อนโดยตรง

2.2 ความละเอียด: 203 dpi / 306 dpi (V420BT / V430BT)

2.3 ขนาดฉลาก: กว้ างสูงสุด 110 mm, ยาวสูงสุด 200 mm

2.4 ความยาวม้ วนวัสดุฉลาก: 180 m

2.5 ความยาวริ บบอน: 300 m / 300 m (V420BT / V430BT)

2.6 ความเร็วการพิมพ์ : 150 mm/s / 125 mm/s (V420BT / V430BT)

2.7 ความกว้ างการพิมพ์ สูงสุด: 104 mm

2.8 ความสูงการพิมพ์ สูงสุด: 400 mm

3. ประสิทธิภาพการติดฉลากแบบขูด

3.1 วิธีการติดฉลาก: การติดฉลากแบบขูด

3.2 ทิศทางการติดฉลาก: แนวนอน

3.3 ขนาดฉลาก: กว้ างสูงสุด 110 mm, ยาวสูงสุด 200 mm

3.4 สัญญาณภายนอก: อินพุต 1: ทริ กเกอร์ การพิมพ์  เอาต์ พุต 1: พิมพ์ เสร็จ อินพุต 2: ทริ กเกอร์ การติดฉลาก เอาต์ พุต 2: ติด
ฉลากเสร็จ อินพุต 3: ล้ างข้ อมูล เอาต์ พุต 3: สัญญาณเตือนข้ อผิดพลาด

4. ซอฟต์ แวร์ พิมพ์ และติดฉลากสำหรั บการติดฉลากแบบขูด

4.1 การแก้ ไขฉลาก: ชุดคำสั่ง NPL

4.2 แหล่งข้ อมูล: อินพุตเครื อข่าย, อินพุต USB, อินพุตอนุกรม

4.3 การพิมพ์ ฉลาก: ผู้ ใช้ ส่งข้ อมูลการพิมพ์ ฉลากไปยังระบบพิมพ์ และติดฉลาก

4.4 วิธีการพิมพ์ : การพิมพ์ ผ่านไดรเวอร์ บน Windows PC; การพิมพ์ ด้ วยชุดคำสั่ง; การพิมพ์ เทมเพลต

5. การรั บประกัน

5.1 การรั บประกันหัวพิมพ์ : 30 km หรื อสามเดือน แล้ วแต่เงื่อนไขใดถึงก่อน

5.2 เครื่ องพิมพ์ และตัวเครื่ องติดฉลาก: รั บประกันหนึ่งปี

5.3 ไม่รวมวัสดุสิ้ นเปลือง

6. วั สดุสิ้ นเปลืองที่จำเป็ น

6.1 ริ บบอนสำหรั บการพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อน
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6.2 ฉลาก

การใช้งานและการบำรุงรั กษาเครื่องติดฉลากแบบขูด

1. อุปกรณ์ใช้ ไฟ AC 220 V

2. การตั้งค่าครั้ งแรก:

1) ตั้งค่าขนาดฉลากในพารามิเตอร์ การพิมพ์ ให้ ตรงกับฉลากจริ ง (ความกว้ างและความสูง): เมนู > พารามิเตอร์ การพิมพ์  > ความ
สูงฉลาก (ความกว้ างฉลาก)

2) ติดตั้งวั สดุฉลากตามที่แสดงในภาพ

3) การทดสอบเบื้ องต้ น: เสียบเซ็นเซอร์ ทริ กเกอร์ การพิมพ์ เข้ ากั บพอร์ ตสัญญาณการพิมพ์ บนแผงด้ านหลัง ปุ่ ม: เมนู > แขนติด
ฉลาก > พารามิเตอร์  > โหมดออฟไลน์ (ค่าเริ่ มต้ นจากโรงงานคือเปิดใช้ งานการพิมพ์ ) บังเซ็นเซอร์ เพื่อป้ อนวัสดุฉลากและติด
ฉลากหลายๆ ดวง หลังจากตำแหน่งหยุดฉลากคงที่แล้ ว ให้ ปรั บตำแหน่งหยุดฉลาก หมายเหตุ: นำฉลากที่ลอกออกแต่ละดวงออก
ทันทีเพื่อไม่ให้ ติดกับวัตถุอื่น

4) การปรั บตำแหน่งหยุดฉลาก: ปรั บลูกกลิ้ งนำวั สดุฉลากไปข้ างหน้าหรื อข้ างหลัง เพื่อให้ ตำแหน่งหยุดฉลากอยู่ห่างจากตำแหน่ง
ลอก 1-3 mm หรือตามที่ต้ องการจริ ง ให้ ส่วนล่างของแผ่นลอกอยู่ใกล้ กั บวัตถุที่ติดฉลากมากที่สุดเท่าที่ทำได้  (1-5 mm) ลูกกลิ้ ง
นำวั สดุฉลากสำหรั บปรั บตำแหน่งฉลาก

3. เมื่อใช้ เครื่ องติดฉลากแบบขูดร่วมกับสายการผลิต ให้ ตั้งค่าความเร็วการพิมพ์ เป็ น 2-6 (50-150 mm/s) ความเร็วการพิมพ์ ต้ อง
มากกว่าความเร็วสายพานลำเลียงของสายการผลิต

ส่วนการติดฉลากด้วยไฟฟ้ า

ส่วนนี้ อธิบายโดยย่อเกี่ยวกับระบบพิมพ์ และติดฉลากด้ วยไฟฟ้ าและส่วนประกอบต่างๆ

ข้อมูลจำเพาะของเครื่องติดฉลากด้วยไฟฟ้ า

โครงสร้ างโดยรวมของเครื่ องติดฉลากด้ วยไฟฟ้ า

1. รายการอุปกรณ์

1.1 เครื่ องพิมพ์  (เอนจินการพิมพ์ )

1.2 แขนติดฉลาก

2. ประสิทธิภาพการพิมพ์ ของการติดฉลากด้ วยไฟฟ้ า

2.1 โหมดการพิมพ์ : การพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อน / การพิมพ์ ความร้ อนโดยตรง

2.2 ความละเอียด: 203 dpi / 306 dpi (V420BT / V430BT)

2.3 ขนาดฉลาก: กว้ างสูงสุด 110 mm, ยาวสูงสุด 200 mm

2.4 ความยาวม้ วนวัสดุฉลาก: 180 m

2.5 ความยาวริ บบอน: 300 m / 300 m (V420BT / V430BT)

2.6 ความเร็วการพิมพ์ : 150 mm/s / 125 mm/s (V420BT / V430BT)

2.7 ความกว้ างการพิมพ์ สูงสุด: 104 mm

2.8 ความสูงการพิมพ์ สูงสุด: 150 mm

3. ประสิทธิภาพการติดฉลากด้ วยไฟฟ้ า

3.1 วิธีการติดฉลาก: การติดฉลากด้ วยไฟฟ้ า
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3.2 ทิศทางการติดฉลาก: แนวนอน

3.3 ขนาดฉลาก: กว้ างสูงสุด 110 mm, ยาวสูงสุด 200 mm

3.4 สัญญาณภายนอก: อินพุต 1: ทริ กเกอร์ การพิมพ์  เอาต์ พุต 1: พิมพ์ เสร็จ อินพุต 2: ทริ กเกอร์ การติดฉลาก เอาต์ พุต 2: ติด
ฉลากเสร็จ อินพุต 3: ล้ างข้ อมูล เอาต์ พุต 3: สัญญาณเตือนข้ อผิดพลาด

4. ซอฟต์ แวร์ พิมพ์ และติดฉลากสำหรั บการติดฉลากด้ วยไฟฟ้ า

4.1 การแก้ ไขฉลาก: ชุดคำสั่ง NPL

4.2 แหล่งข้ อมูล: อินพุตเครื อข่าย, อินพุต USB, อินพุตอนุกรม

4.3 การพิมพ์ ฉลาก: ผู้ ใช้ ส่งข้ อมูลการพิมพ์ ฉลากไปยังระบบพิมพ์ และติดฉลาก

4.4 วิธีการพิมพ์ : การพิมพ์ ผ่านไดรเวอร์ บน Windows PC; การพิมพ์ ด้ วยชุดคำสั่ง; การพิมพ์ เทมเพลต

5. การรั บประกัน

5.1 การรั บประกันหัวพิมพ์ : 30 km หรื อสามเดือน แล้ วแต่เงื่อนไขใดถึงก่อน

5.2 เครื่ องพิมพ์ และตัวเครื่ องติดฉลาก: รั บประกันหนึ่งปี

5.3 ไม่รวมวัสดุสิ้ นเปลือง

6. วั สดุสิ้ นเปลืองที่จำเป็ น

6.1 ริ บบอนสำหรั บการพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อน

6.2 ฉลาก

การใช้งานและการบำรุงรั กษาเครื่องติดฉลากด้วยไฟฟ้ า

1. อุปกรณ์ใช้ ไฟ AC 220 V

2. การตั้งค่าครั้ งแรก:

1) ตั้งค่าขนาดฉลากในพารามิเตอร์ การพิมพ์ ให้ ตรงกับฉลากจริ ง (ความกว้ างและความสูง): เมนู > 3 พารามิเตอร์ การพิมพ์  >
ความสูงฉลาก (ความกว้ างฉลาก)

2) ติดตั้งวั สดุฉลากและริ บบอน

1) หากเซ็นเซอร์ ตรวจจับวัตถุไม่ตรวจพบวัตถุ แขนติดฉลากจะเลื่อนลงจนสุด ในโหมดทดสอบให้ กดปุ่ ม Menu/OK เพื่อล้ างการ
แจ้ งเตือน ในโหมดพิมพ์ ข้ อมูลให้ กดปุ่ ม Clear/Return เพื่อล้ างการแจ้ งเตือน ตรวจสอบและนำฉลากที่ผิดพลาดออก

2) หากเซ็นเซอร์ ตรวจจับวัตถุไม่ตรวจพบวัตถุ และแขนติดฉลากเลื่อนลงจนแผ่นรั บฉลากสัมผัสกับวัตถุ อุปกรณ์จะแจ้ งเตือน
มอเตอร์ อาจส่งเสียงผิดปกติ และหลังจากหยุดชั่ วครู่ แขนติดฉลากจะกลับไปยังตำแหน่งรั บฉลากและแจ้ งเตือน ในโหมดทดสอบให้ กด
Menu/OK เพื่อล้ างการแจ้ งเตือน ในโหมดพิมพ์ ข้ อมูลให้ กด Clear/Return เพื่อล้ างการแจ้ งเตือน ตรวจสอบและนำฉลากที่ผิด
พลาดออก

3) เมื่อเปลี่ยนริ บบอนหรือวัสดุฉลาก (ซึ่งต้ องยกหัวพิมพ์ ขึ้ น) ฉลากสองดวงแรกอาจพิมพ์ ในตำแหน่งที่ไม่ถูกต้ อง เมื่อการพิมพ์ /การ
ติดฉลากล้ มเหลว ให้ รี บนำฉลากที่ยั งไม่ได้ ติดออกและล้ างการแจ้ งเตือน

3) การทดสอบเบื้ องต้ น: เมื่อเปิดเครื่ อง แขนติดฉลากจะกลับสู่ตำแหน่งเริ่ มต้ นโดยอัตโนมัติ และแผ่นรั บฉลากจะหยุดที่ตำแหน่งรั บ
ฉลาก การใช้ งานจอแสดงผล: เมนูหลัก > 8 แขนติดฉลาก > โหมดทดสอบเดี่ยว แต่ละครั้ งที่กดจะติดฉลากหนึ่งดวง

3. หมายเหตุปัญหาทั่วไป:

ส่วนการติดฉลาก RFID

ส่วนนี้ อธิบายโดยย่อเกี่ยวกับระบบพิมพ์ และติดฉลาก RFID และส่วนประกอบต่างๆ
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ข้อมูลจำเพาะของเครื่องติดฉลาก RFID

โครงสร้ างโดยรวมของเครื่ องติดฉลาก RFID

1. รายการอุปกรณ์ของการติดฉลากด้ านบน / ด้ านข้ าง

1.1 เครื่ องพิมพ์  (เอนจินการพิมพ์ )

1.2 แขนติดฉลาก

1.3 แผ่นรั บฉลากและโมดูล RFID

2. ประสิทธิภาพการพิมพ์  RFID

2.1 โหมดการพิมพ์ : การพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อน / การพิมพ์ ความร้ อนโดยตรง

2.2 ความละเอียด: 203 dpi / 306 dpi (V420BT / V430BT)

2.3 ขนาดฉลาก: กว้ างสูงสุด 110 mm, ยาวสูงสุด 200 mm

2.4 ความยาวม้ วนวัสดุฉลาก: 180 m

2.5 ความยาวริ บบอน: 300 m / 300 m (V420BT / V430BT)

2.6 ความเร็วการพิมพ์ : 100 mm/s / 100 mm/s (V420BT / V430BT)

2.7 ความกว้ างการพิมพ์ สูงสุด: 104 mm

2.8 ความสูงการพิมพ์ สูงสุด: 25 mm

3. ประสิทธิภาพการติดฉลากด้ านบน / ด้ านข้ าง

3.1 ชนิดแขนติดฉลาก: กระบอกสูบนิวเมติก

3.2 วิธีการติดฉลาก: การติดฉลากแบบแทมป์

3.3 ทิศทางการติดฉลาก: การติดฉลากด้ านบนแนวตั้ง

3.4 ขนาดฉลาก: กว้ างสูงสุด 110 mm, ยาวสูงสุด 25 mm

3.5 สัญญาณภายนอก: อินพุต 1: ทริ กเกอร์ การพิมพ์  เอาต์ พุต 1: พิมพ์ เสร็จ อินพุต 2: ทริ กเกอร์ การติดฉลาก เอาต์ พุต 2: ติด
ฉลากเสร็จ อินพุต 3: ล้ างข้ อมูล เอาต์ พุต 3: สัญญาณเตือนข้ อผิดพลาด

3.6 การควบคุมด้ วยคำสั่ง: DIAGNOSTIC LABARM 105 1\r\n // เริ่ มการพิมพ์  DIAGNOSTIC LABARM 105 2\r\n //
เริ่ มการติดฉลาก

3.7 รอบการผลิต: >= 4 s/ฉลาก

4. ซอฟต์ แวร์ พิมพ์ และติดฉลาก RFID

4.1 การแก้ ไขฉลาก: ชุดคำสั่ง NPL

4.2 แหล่งข้ อมูล: อินพุตเครื อข่าย, อินพุต USB, อินพุตอนุกรม

4.3 การพิมพ์ ฉลาก: ผู้ ใช้ ส่งข้ อมูลการพิมพ์ ฉลากไปยังระบบพิมพ์ และติดฉลาก

4.4 วิธีการพิมพ์ : การพิมพ์ ผ่านไดรเวอร์ บน Windows PC; การพิมพ์ ด้ วยชุดคำสั่ง; การพิมพ์ เทมเพลต

5. การรั บประกัน

5.1 การรั บประกันหัวพิมพ์ : 30 km หรื อสามเดือน แล้ วแต่เงื่อนไขใดถึงก่อน

5.2 เครื่ องพิมพ์ และตัวเครื่ องติดฉลาก: รั บประกันหนึ่งปี

5.3 ไม่รวมวัสดุสิ้ นเปลือง
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6. วั สดุสิ้ นเปลืองที่จำเป็ น

6.1 ริ บบอนสำหรั บการพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อน

6.2 ฉลาก

การใช้งานและการบำรุงรั กษาเครื่องติดฉลาก RFID

1. อุปกรณ์ใช้ ไฟ AC 220 V

2. การตั้งค่าครั้ งแรก:

1) ตรวจสอบและตั้งค่าขนาดฉลากในพารามิเตอร์ การพิมพ์ ให้ ตรงกับฉลากจริ ง (ความกว้ างและความสูง): เมนู > 3 พารามิเตอร์ การ
พิมพ์  > ความสูงฉลาก (ความกว้ างฉลาก)

2) ติดตั้งวั สดุฉลากและริ บบอน

3) การทดสอบการติดฉลาก:

1. การสอบเทียบวัสดุฉลาก: กดปุ่ ม FEED / ป้ อนวัสดุฉลากใต้ หน้าจอสองครั้ งขึ้ นไป โดยนำฉลากที่ป้ อนออกแต่ละดวงออกทันที
หลังจากตำแหน่งหยุดฉลากคงที่ (กล่าวคือ เซ็นเซอร์ ยืนยันความยาวป้ อนแล้ ว) จึงสามารถทำการทดสอบการติดฉลากได้  (ทุกครั้ งที่

เปลี่ยนริ บบอนหรือวัสดุฉลาก หรื อยกหัวพิมพ์ ขึ้ น ให้ ป้ อนวัสดุฉลากเพื่อให้ แน่ใจว่าเซ็นเซอร์ ได้ รั บการสอบเทียบและตำแหน่งการ
ออกฉลากถูกต้ องระหว่างการติดฉลากข้ อมูล)

2. การทดสอบการติดฉลาก: การใช้ งานจอแสดงผล: เมนูหลัก > 8 แขนติดฉลาก > โหมดทดสอบเดี่ยว แต่ละครั้ งที่กดจะติดฉลาก
หนึ่งดวง

3. การทดสอบการติดฉลากแบบอ่าน/เขียน RFID: บนคอมพิวเตอร์ ให้ ใช้ โปรแกรมช่วยดีบัก แก้ ไขเนื้ อหาตามชุดคำสั่ง และตั้งค่า
IP และพอร์ ตของเครื่ อง (ค่าเริ่ มต้ น 192.168.1.69, พอร์ ต 9100) เชื่ อมต่อกับเครื่ องพิมพ์ ผ่านเครื อข่ายแล้ วคลิก Send เพื่อพิมพ์
และเขียนตามเนื้ อหาที่ส่งไป

4. การแสดงเนื้ อหาการทดสอบอ่าน/เขียน RFID: เมนูหลัก > 7 RFID > RFID Write เนื้ อหาที่เขียนจะแสดงขึ้ นเมื่อส่งข้ อมูลการ
พิมพ์ โดยใช้ โปรแกรมช่วยดีบัก

1) หากการอ่านฉลากล้ มเหลว หลังจากเริ่ มพิมพ์ ฉลากจะค้ างอยู่บนแผ่นรั บฉลากชั่ วระยะหนึ่ง หากอ่านไม่ได้  จะมีการรายงานข้ อผิด
พลาด

2) หากฉลากไม่เคลื่อนตามแผ่นรั บฉลากลงมาเมื่อแขนติดฉลากเลื่อนลง จะมีการรายงานข้ อผิดพลาดการติดฉลากล้ มเหลว

3) เมื่อเปลี่ยนริ บบอนหรือวัสดุฉลาก ให้ ติดตั้งอย่างถูกต้ องและสอบเทียบวัสดุฉลากก่อนติดฉลากเสมอ มิฉะนั้นการติดฉลากจะล้ ม
เหลว

3. หมายเหตุปัญหาทั่วไป:

การเชื่อมต่อซอฟต์ แวร์ กั บระบบพิมพ์ และติดฉลาก

1. เกี่ยวกับไฟล์ คำสั่งการพิมพ์ ที่ระบบพิมพ์ และติดฉลากใช้  ลูกค้ าให้ รายละเอียดเลย์ เอาต์ ฉลาก และเราสร้ างไฟล์ คำสั่ง (รูปแบบ
ข้ อความ) ที่เครื่ องพิมพ์ สามารถจดจำได้  ในไฟล์  ฟิลด์ ที่ผู้ ใช้ ต้ องเปลี่ยนแปลง (เช่น ชื่ อสินค้ า หมายเลข หมายเลขบาร์ โค้ ด ฯลฯ) จะ
ถูกทำเครื่ องหมายเป็ นพิเศษ ตัวอย่างเช่น 111111, 22222 ... เมื่อพิมพ์  ซอฟต์ แวร์ จะอ่านไฟล์ ล่วงหน้าและแทนที่ข้ อมูลฟิลด์ ที่

เปลี่ยนแปลง จากนั้นส่งข้ อมูลไปยังเครื่ องพิมพ์ ในรูปแบบ UTF-8 หลังจากส่งข้ อมูลแล้ ว เครื่ องพิมพ์ จะส่งผลสำเร็จหรื อล้ มเหลวกลับ
ไปยังผู้ ใช้  พร้ อมข้ อมูลข้ อผิดพลาดเมื่อล้ มเหลว ข้ อมูลข้ อผิดพลาดจะสะท้ อนทีละบิตในข้ อความที่ส่งกลับ

2. การพิมพ์ เทมเพลต

3. เกี่ยวกับพอร์ ตเครื อข่ายของเครื่ องพิมพ์  หมายเหตุการใช้ งาน: พอร์ ตเครื อข่ายบนแผงด้ านหลังมีสามวัตถุประสงค์  - ดาวน์โหลด
เทมเพลต การพิมพ์ ผ่านเครื อข่าย และการตอบกลับสถานะ วัตถุประสงค์ ทั้งสามอธิบายแยกกันด้ านล่าง ก่อนใช้ พอร์ ตเครื อข่าย ให้
วางระบบพิมพ์ และติดฉลากกับคอมพิวเตอร์ โฮสต์ ไว้ ในเซ็กเมนต์ เครื อข่ายเดียวกันก่อน IP ค่าเริ่ มต้ นจากโรงงานของระบบพิมพ์ และ
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ติดฉลากคือ 192.168.1.69 เกตเวย์ คือ 192.168.1.1 และพอร์ ตคือ 9100 ผู้ ใช้ สามารถตั้งค่าที่อยู่ IP และพอร์ ตภายในได้ ที่ การตั้ง
ค่าระบบ > อินเทอร์ เฟซการสื่อสาร > อินเทอร์ เฟซเครื อข่าย ระบบพิมพ์ และติดฉลากมีพอร์ ตเครื อข่ายสามพอร์ ต: 9100, 9200
และ 9300 พอร์ ต 9100 ใช้ สำหรั บรั บข้ อมูลการพิมพ์  ดาวน์โหลดเทมเพลตการพิมพ์  และรั บคำสั่งควบคุม พอร์ ต 9200 ส่วนใหญ่
ใช้ สำหรั บส่งออกสถานะของระบบพิมพ์ และติดฉลาก พอร์ ต 9300 ใช้ สำหรั บการพิมพ์ ผ่านการสแกนบาร์ โค้ ดบนเครื อข่าย พอร์ ต
ข้ อมูลการพิมพ์  9100 ผู้ ใช้ สามารถเปลี่ยนแปลงได้  แต่ต้ องไม่ขัดแย้ งกั บพอร์ ต 9200 และ 9300 หากต้ องการเปลี่ยนอีกสองพอร์ ต
ให้ ติดต่อฝ่ ายขายหรือฝ่ ายบริ การหลังการขาย ใช้ ซอฟต์ แวร์ แก้ ไขฉลาก Barlabel เพื่อสร้ างเทมเพลตการพิมพ์  เลือกการพิมพ์
ผ่านเครื อข่ายเป็ นวิธีการดาวน์โหลด เลือกไฟล์ เทมเพลต (.FRM) ที่ต้ องการดาวน์โหลด และป้ อนที่อยู่ IP และพอร์ ต IP ของระบบ
พิมพ์ และติดฉลากเพื่อดาวน์โหลดเทมเพลตผ่านเครื อข่าย ดาวน์โหลดไฟล์ เทมเพลต เรี ยกใช้ การพิมพ์ เทมเพลต FR'xxx.FRM' //
เรี ยกใช้ เทมเพลต 'xxx.FRM' ? // พรอมต์ พารามิเตอร์

1 // ค่าของพารามิเตอร์ ตั วแรก Kg // ค่าของพารามิเตอร์ ตั วที่สอง

4.2 // ค่าของพารามิเตอร์ ตั วที่สาม P1,1 // เริ่ มการพิมพ์  ใช้ ซอฟต์ แวร์  BarLabel เพื่อสร้ างไฟล์ เทมเพลต xxx.FRM และ
ดาวน์โหลดไปยังเครื่ องพิมพ์

ส่วนการใช้งานและการควบคุม

2) การพิมพ์ ผ่านเครื อข่าย เมื่อใช้ คำสั่ง FR เพื่อเรี ยกใช้ เทมเพลตการพิมพ์  คำสั่ง FR ยังสามารถส่งผ่านพอร์ ตเครื อข่ายได้  การพิมพ์
ผ่านเครื อข่ายแบ่งเป็ นการพิมพ์ โดยตรงและการพิมพ์ ผ่านไดรเวอร์  การพิมพ์ โดยตรงจะส่งเนื้ อหาการพิมพ์ ไปยังระบบพิมพ์ และติด
ฉลากเป็ นชุดคำสั่งผ่านโปรโตคอล TCP/IP การเชื่อมต่อ TCP/IP ของเครื่ องพิมพ์ เป็ นการเชื่อมต่อแบบยาวฝั่งเซิ ร์ ฟเวอร์  การพิมพ์
ผ่านไดรเวอร์ หมายถึงการติดตั้งไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์  Nmark โดยคอมพิวเตอร์ โฮสต์ จะส่งข้ อมูลฉลากไปยังระบบพิมพ์ และติดฉลาก
โดยเรี ยกใช้ ไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์

3) การตอบกลับสถานะ ผู้ ใช้ สามารถตรวจสอบสถานะของระบบพิมพ์ และติดฉลากผ่านพอร์ ต 9200 หลังจากซอฟต์ แวร์ เชื่ อมต่อกับ
เครื่ องพิมพ์ แล้ ว จะส่งข้ อมูลที่เครื่ องพิมพ์ สามารถจดจำได้  เครื่ องพิมพ์ จะดำเนินการตามคำสั่งที่ระบุ หรื อคำสั่งข้ อมูลฉลาก จากนั้น
ซอฟต์ แวร์ สามารถรั บข้ อความที่เครื่ องพิมพ์ ส่งกลับและรั บข้ อมูลข้ อผิดพลาดหลังการพิมพ์ สำเร็จหรื อล้ มเหลว คำอธิบายข้ อมูลข้ อ
ผิดพลาดที่ส่งกลับ: 0X7B 0XFF 0XFF 0X00 0X04 0X7C 0X00 0X00 0X00 0X00 0X7D ข้ างต้ นคือข้ อความที่ส่งกลับหลัง
การพิมพ์  (0X หมายถึงข้ อมูลเลขฐานสิบหก)

2.1) การพิมพ์ โดยตรง สำหรั บการพิมพ์ โดยตรง ผู้ ใช้ สามารถใช้ ซอฟต์ แวร์ แก้ ไขฉลาก Barlabel ของเราในการแก้ ไขฉลาก
ซอฟต์ แวร์ นี้ พิมพ์ ฉลากโดยไม่ต้ องติดตั้งไดรเวอร์  เมื่อพิมพ์  ให้ เลือกการพิมพ์ ผ่านเครื อข่ายและป้ อนที่อยู่ IP และพอร์ ตของ
เครื่ องพิมพ์ เพื่อส่งข้ อมูลฉลากโดยตรงไปยังเครื่ องพิมพ์ ผ่านเครื อข่าย

2.2) การพิมพ์ ผ่านไดรเวอร์  สำหรั บการพิมพ์ ผ่านไดรเวอร์ บนเครื อข่าย ผู้ ใช้ ต้ องติดตั้งไดรเวอร์ เครื อข่ายของระบบพิมพ์ และติดฉลาก
ที่ตรงกับรุ่ นบนคอมพิวเตอร์  (ดูบทแนะนำการติดตั้งและคำแนะนำการใช้ งานไดรเวอร์ ระบบพิมพ์ และติดฉลาก Nmark) จากนั้นส่ง
ข้ อมูลการพิมพ์ ผ่านไดรเวอร์ เครื อข่าย

ส่วนการใช้งานและการควบคุม

4) การพิมพ์ ผ่านการสแกนบาร์ โค้ ด ผู้ ใช้ สามารถเชื่อมต่อเครื่ องสแกนบาร์ โค้ ดแบบเครื อข่ายผ่านพอร์ ตเครื อข่ายเพื่อพิมพ์ จากการ
สแกน ในการติดตั้งใช้ งาน เครื่ องพิมพ์ ทำหน้าที่เป็ นเซิ ร์ ฟเวอร์ และเครื่ องสแกนเป็ นไคลเอนต์ โดยใช้ การสื่อสาร TCP/IP เมื่อกำหนด
ค่าเครื่ องอ่าน ให้ ตั้งค่าที่อยู่ IP ของเซิร์ ฟเวอร์ เป็ นที่อยู่ IP ของเครื่ องพิมพ์  และพอร์ ตข้ อมูลเป็ น 9300 วิธีนี้ ใช้ กั บการพิมพ์ เทมเพลต
ออฟไลน์ ข้ อมูลที่เครื่ องสแกนอ่านได้ สามารถแทนที่ตั วแปรของเทมเพลตและทริ กเกอร์ การพิมพ์  รายละเอียดของข้ อมูลแต่ละ
รายการมีดังนี้ : byte0: แฟล็กเริ่ มต้ นข้ อมูล byte1, byte2: 0XFF 0XFF กำลังพิมพ์  0XFF 0XFE พิมพ์ เสร็จ 0XFF 0XFD ติด
ฉลากเสร็จ 0XFF 0XFC เครื่ องพิมพ์ ว่าง byte3, byte4: ความยาวข้ อมูลสถานะเครื่ องพิมพ์  (0x00 0x04) byte5: อักขระคั่น
byte6, byte7, byte8, byte9: สอดคล้ องกับ bit31 - bit0 การตั้งค่าบิตเป็ น 1 บ่งชี้  สถานะข้ อผิดพลาดของเครื่ องพิมพ์ ที่แตก
ต่างกัน ดังนี้ : bit0 - หยุดพิมพ์  bit1 - ยกหัวพิมพ์  bit2 - กระดาษหมด bit3 - ข้ อผิดพลาดริ บบอน bit4 - ไม่มีริ บบอน bit5 -
ข้ อผิดพลาดเครื่ องหมายดำ bit6 - อุณหภูมิหัวพิมพ์ สูงเกินไป bit7 - แรงดันหัวพิมพ์ ต่ำเกินไป bit8 - ข้ อผิดพลาดข้ อมูลการพิมพ์
bit9 - ข้ อผิดพลาดมีดตัด bit10 - รี เซ็ต / รี สตาร์ ทโปรแกรม bit11 - ข้ อผิดพลาดแขนติดฉลาก byte10: แฟล็กสิ้ นสุดข้ อมูล
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ระหว่างการพิมพ์  เครื่ องพิมพ์ จะส่งข้ อมูลสถานะเครื่ องพิมพ์ กลับแบบเรี ยลไทม์  เมื่อเครื่ องพิมพ์ ว่าง จะส่งข้ อความสถานะหนึ่งครั้ งทุก
5 วินาที

การเชื่อมต่อฮาร์ ดแวร์

1. อินเทอร์ เฟซแผงด้ านหลัง

1 ไฟแสดงกำลังไฟเอาต์ พุต

2 ไฟแสดงการพิมพ์ เสร็จ

3 ไฟแสดงการติดฉลากเสร็จ

4 ไฟแสดงสัญญาณเตือน

5 ไฟแสดงการเปิดใช้ งานการพิมพ์

6 ไฟแสดงการเปิดใช้ งานการติดฉลาก

7 ไฟแสดงการล้ างข้ อมูล

8 ไฟแสดงการล้ างข้ อผิดพลาด

9 สวิตช์ ไฟแบบซอฟต์

10 สวิตช์ ไฟหลัก

11 พอร์ ตสายไฟ

12 พอร์ ตเครื อข่ายข้ อมูล RJ45

13 ขั้วต่อแบบการบินสำหรั บเริ่ มพิมพ์  A ขั้วต่อแบบการบินสำหรั บเริ่ มติดฉลาก B พอร์ ตข้ อมูล USB พอร์ ตอุปกรณ์ USB อินเท
อร์ เฟซอินพุตสัญญาณ / เอาต์ พุตสัญญาณ C พอร์ ตอนุกรมข้ อมูล RS232 สวิตช์ เลือกเซ็นเซอร์  หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดู
ภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

การเชื่อมต่อซอฟต์ แวร์ กั บระบบพิมพ์ และติดฉลาก

1.1 วิธีเปิด/ปิดเครื่ อง เปิดเครื่ อง: ตั้ง 'สวิตช์ ไฟหลัก' ไปที่ตำแหน่งปิด '--' แล้ วกด 'สวิตช์ ไฟแบบซอฟต์ ' ไฟสีแดงจะติด วิธีปิด
เครื่ อง 1: ตั้ง 'สวิตช์ ไฟหลัก' ไปที่ตำแหน่งเปิด 'O' วิธีปิดเครื่ อง 2: กด 'ปุ่ ม POWER' บนแผงแสดงผลเพื่อยืนยันการปิดเครื่ อง แล้ ว
ตั้ง 'สวิตช์ ไฟหลัก' ไปที่ตำแหน่งเปิด 'O'

1.2 การใช้ งานสวิตช์ เลือกเซ็นเซอร์  (ต้ องเปลี่ยนหลังจากปิดเครื่ องแล้ ว) เลือกเซ็นเซอร์ แบบสะท้ อนแสง: สวิตช์  DIP 1-4 ON,
สวิตช์  DIP 5-8 OFF เลือกเซ็นเซอร์ แบบลำแสงผ่าน: สวิตช์  DIP 1-4 OFF, สวิตช์  DIP 5-8 ON สวิตช์  DIP 1-4 สวิตช์  DIP 5-
8

1.3 คำจำกั ดความพิน DB9 ของ 'พอร์ ตอนุกรมข้ อมูล RS232' พิน 1: NC พิน 2: ส่งข้ อมูล (TXD) พิน 3: รั บข้ อมูล (RXD) พิน
4: NC พิน 5: กราวด์ สั ญญาณ (GND) พิน 6: NC พิน 7: NC พิน 8: NC พิน 9: NC พอร์ ตอนุกรมของเครื่ องพิมพ์ : DB9 ตัวเมีย

1.4 คำจำกั ดความพิน DB15 ของ 'อินเทอร์ เฟซอินพุตสัญญาณ / เอาต์ พุตสัญญาณ C' พิน 14 สีชมพู เอาต์ พุต 24 V 24V พิน
15 สีเขียวอ่อน เอาต์ พุต 0 V 0V พิน 3 สีน้ำ ตาล เอาต์ พุตสัญญาณเตือน + ALM+ พิน 8 สีเหลือง เอาต์ พุตสัญญาณเตือน -
ALM- พิน 4 สีน้ำ ตาล/ขาว เอาต์ พุตติดฉลากเสร็จ + ENDT+ พิน 5 สีแดง เอาต์ พุตติดฉลากเสร็จ - ENDT- พิน 10 สีน้ำ เงิน
เอาต์ พุตพิมพ์ เสร็จ + ENDP+ พิน 9 สีเขียว เอาต์ พุตพิมพ์ เสร็จ - ENDP- พิน 11 สีม่วง อินพุตล้ างข้ อมูล + CLR+ พิน 12 สีเทา
อินพุตล้ างข้ อมูล - CLR- พิน 13 สีขาว อินพุตล้ างข้ อผิดพลาด CERR พินที่เหลือปล่อยลอยไว้  (NC)

ส่วนการใช้งานและการควบคุม

2. การเดินสายขั้วต่อแบบการบินสำหรั บเริ่ มพิมพ์  A / ขั้วต่อแบบการบินสำหรั บเริ่ มติดฉลาก B สัญญาณอินพุตเริ่ มพิมพ์ และ
สัญญาณอินพุตเริ่ มติดฉลากเป็ นแบบแอกทีฟสูงทั้งคู่ กล่าวคือ อินพุตจะถูกกระตุ้ นโดยการเชื่อมต่อ 24 V ยกตัวอย่างขั้วต่อแบบ
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การบิน A 'เริ่ มพิมพ์ ' การเดินสายของขั้วต่อแบบการบิน B ก็เหมือนกัน ยกตัวอย่างขั้วต่อแบบการบิน B 'เริ่ มติดฉลาก' การเดินสาย
ของขั้วต่อแบบการบิน A ก็เหมือนกัน

2.1 เชื่ อมต่อเฉพาะเซ็นเซอร์ โฟโตอิเล็กทริ กแบบ PNP

2.2 วิธีการเชื่อมต่อ PLC หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

ส่วนการใช้งานและการควบคุม

3. การเดินสายอินเทอร์ เฟซ C (ในภาพ 24V+ คือ 24 V และ 24V- คือ 0 V)

3.1 สัญญาณอินพุตล้ างข้ อมูลเชื่ อมต่อกับเซ็นเซอร์ โฟโตอิเล็กทริ ก

3.1.1 เชื่ อมต่อเซ็นเซอร์  NPN

3.1.2 เชื่ อมต่อเซ็นเซอร์  PNP

3.2 สัญญาณอินพุตล้ างข้ อมูลเชื่ อมต่อกับ PLC

3.2.1 สัญญาณเอาต์ พุตที่ใช้ งานได้ ของ PLC เป็ นระดับต่ำ: หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

ส่วนการใช้งานและการควบคุม

3.2.2 สัญญาณเอาต์ พุตที่ใช้ งานได้ ของ PLC เป็ นระดับสูง:

3.3 การเชื่อมต่อสัญญาณเอาต์ พุตอินเทอร์ เฟซ C (เอาต์ พุตพิมพ์ เสร็จ, เอาต์ พุตติดฉลากเสร็จ, เอาต์ พุตสัญญาณเตือน)

1) สัญญาณอินพุตที่ใช้ งานได้ ของ PLC เป็ นระดับต่ำ:

2) สัญญาณอินพุตที่ใช้ งานได้ ของ PLC เป็ นระดับสูง: หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

ส่วนการใช้งานและการควบคุม

3.4 สัญญาณล้ างข้ อผิดพลาดของอินเทอร์ เฟซ C

3.4.1 เชื่ อมต่อเฉพาะเซ็นเซอร์ โฟโตอิเล็กทริ กแบบ PNP สัญญาณอินพุตล้ างข้ อผิดพลาดเป็ นแบบแอกทีฟสูง กล่าวคือ การเชื่อม
ต่อสัญญาณอินพุตล้ างข้ อผิดพลาดกับ 24 V จะกระตุ้ นสัญญาณ

3.4.2 เชื่ อมต่อเอาต์ พุต PLC (สัญญาณเอาต์ พุตที่ใช้ งานได้ ของ PLC เป็ นระดับสูงหรื อระดับต่ำ) หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดู
ภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

ส่วนการใช้งานและการควบคุม

4. แผนภาพเวลา

5. แผนภาพนิวเมติก หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

คำอธิบายแผงควบคุม

1 จอแสดงผล - แสดงสถานะเครื่ องพิมพ์ ปัจจุบัน

2 ไฟเลี้ ยง (ไฟแสดงสีเขียว)

3 ข้ อมูล (ไฟแสดงสีเขียว)

4 ข้ อผิดพลาด (ไฟแสดงสีแดง)

5 หยุดชั่ วคราว (ไฟแสดงสีแดง)

6 'Clear' - ล้ างข้ อผิดพลาดเพื่อให้ เครื่ องพิมพ์ พิมพ์ ต่อได้
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7 'Return' - กลับไปยังระดับก่อนหน้าหรื อออกจากเมนู (เฉพาะในเมนู)

8 'Menu' - กดเพื่อเข้ าสู่ฟังก์ ชั นเมนู

9 ปุ่ มลูกศรขึ้ น - เฉพาะในเมนู; เปลี่ยนค่าพารามิเตอร์  โดยปกติจะเพิ่มค่าตัวเลือก

10 ปุ่ มลูกศรลง - เฉพาะในเมนู; เปลี่ยนค่าพารามิเตอร์  โดยปกติจะลดค่าตัวเลือก

11 'Confirm' - เฉพาะในเมนู; เลือกและยืนยันรายการบนหน้าจอ การกด 'Feed/FEED' แต่ละครั้ งจะบังคับให้ เครื่ องพิมพ์ ป้ อน
ฉลากเปล่าหนึ่งดวง การกด 'Pause/PAUSE' จะหยุด / ทำการพิมพ์ ต่อของเครื่ องพิมพ์  ปุ่ มลูกศรซ้ าย - เฉพาะในเมนู ปุ่ มลูกศร
ขวา - เฉพาะในเมนู หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

ส่วนการใช้งานและการควบคุม

คำอธิบายหน้าจอ ต่อไปนี้ คือข้ อมูลที่แสดงบนหน้าจอเครื่ องพิมพ์ หลังเปิดเครื่ อง รุ่ นเครื่ องพิมพ์ : V4X0B-T ชุดคำสั่งที่ใช้ อยู่ใน
ปัจจุบัน: NSCL สถานะเครื่ องพิมพ์ ปัจจุบัน: ออนไลน์ จำนวนการพิมพ์ : 000000 - จำนวนที่พิมพ์ ในปัจจุบัน; รี เซ็ตเป็ น 000000
หลังรี สตาร์ ท กำลังรอข้ อมูลการพิมพ์ : รอให้ คอมพิวเตอร์ โฮสต์ ส่งข้ อมูลการพิมพ์ ไปยังเครื่ องพิมพ์  เมนูผู้ ใช้  ต่อไปนี้ คือเมนูผู้ ใช้ ของ
เครื่ องพิมพ์ และรายการที่แสดงในแต่ละเมนู เมนู:

1 การตั้งค่าระบบ

2 พารามิเตอร์ การพิมพ์

3 การสอบเทียบเซ็นเซอร์

4 แขนติดฉลาก

5 RFID

6 การพิมพ์ เทมเพลต

7 การเลือกการกำหนดค่า

8 การตั้งค่าจากโรงงาน

9 ข้ อมูลเวอร์ ชั น

10 รี สตาร์ ทระบบ

11 LANGUAGE

ส่วนการใช้งานและการควบคุม

1. การตั้งค่าระบบ การตั้งค่าซอฟต์ แวร์  [รหัสผ่าน: 1234] ชุดคำสั่ง: NSCL / NTPL / NZPL โหมดทริกเกอร์ : ต่อเนื่อง / เดี่ยว
ล็อกพารามิเตอร์  ประเภทวัสดุฉลาก ออฟเซตการป้ อน ออฟเซตพิกั ด ขนาดฉลาก วิธีการพิมพ์  ความเร็วการพิมพ์  ความเข้ มการ
พิมพ์  โหมดความเข้ ากั นได้ : DEFAULT / TOSHIBA / ZEBRA ออฟเซตเริ่ มต้ น ID เครื่ องพิมพ์ : แสดง / ไม่แสดง พิมพ์ ฉลากที่

บกพร่องซ้ำ  โหมดถอยกลับ: ถอยกลับก่อนพิมพ์  / ถอยกลับหลังพิมพ์  อินเทอร์ เฟซการสื่อสาร: USB / RS232 อัตราบอด บิต
ข้ อมูล บิตหยุด พาริ ตี อินเทอร์ เฟซเครื อข่าย: IP / ซั บเน็ต / เกตเวย์  / พอร์ ต การตั้งค่ารหัสผ่าน: ตั้งรหัสผ่าน / ปิดใช้ งานรหัสผ่าน
นาฬิกาเรี ยลไทม์ : วั นที่ / เวลา / สัปดาห์  การตั้งค่าการแจ้ งเตือน การตั้งค่าการแจ้ งเตือนริ บบอน: แจ้ งเตือนเท่านั้น / แจ้ งเตือนและ
หยุดพิมพ์  การแจ้ งเตือนไม่มีข้ อมูล: ไม่แจ้ งเตือน / แจ้ งเตือนเมื่อเริ่ มพิมพ์  / แจ้ งเตือนขณะรอข้ อมูล

ส่วนการใช้งานและการควบคุม

2. พารามิเตอร์ การพิมพ์  ความสูงการพิมพ์  ความกว้ างการพิมพ์  ช่องว่างฉลาก วิธีการพิมพ์ : การพิมพ์ ถ่ายโอนความร้ อน / การ
พิมพ์ ความร้ อนโดยตรง ประเภทวัสดุฉลาก: ต่อเนื่อง / เครื่ องหมายดำ / ช่องว่าง ความเร็วการพิมพ์  ความเข้ มการพิมพ์  ออฟเซต
การป้ อน ออฟเซตแกน X ออฟเซตแกน Y ระยะห่างตัวอักษร จำนวนการพิมพ์
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3. การสอบเทียบเซ็นเซอร์  ตรวจจับเซ็นเซอร์ อั ตโนมัติ การตั้งค่าเซ็นเซอร์ แบบสะท้ อนแสง ค่าเกณฑ์ เครื่ องหมายดำแบบสะท้ อนแสง
ค่าเกณฑ์ กระดาษหมดแบบสะท้ อนแสง ค่าเรี ยลไทม์ ของเซ็นเซอร์  ตัวช่วยตั้งค่าเกณฑ์  การตั้งค่าเซ็นเซอร์ แบบลำแสงผ่าน ค่าเกณฑ์
ช่องว่างแบบลำแสงผ่าน ค่าเกณฑ์ กระดาษหมดแบบลำแสงผ่าน ค่าเรี ยลไทม์ ของเซ็นเซอร์  ตัวช่วยตั้งค่าเกณฑ์  อัปเดตข้ อมูล
เซ็นเซอร์  พิมพ์ เส้ นโค้ งเซ็นเซอร์

4. แขนติดฉลาก การตั้งค่าพารามิเตอร์  ประเภทการติดฉลาก: เครื่ องอุตสาหกรรม / เครื่ องติดฉลาก / เครื่ องติดฉลากแบบขูด
มอเตอร์ ม้ วนกลับ: เปิดใช้ งาน / ปิดใช้ งาน สัญญาณการพิมพ์ : พัลส์  / ระดับ / ปิดใช้ งาน สัญญาณการติดฉลาก: พัลส์  / ระดับ /
ปิดใช้ งาน รอบการพิมพ์  ดีเลย์ การติดฉลาก ความยาวม้ วนกลับ ความเร็วม้ วนกลับ หยุดชั่ วคราวม้ วนกลับ ม้ วนกลับแบบดีเลย์  การ
ตรวจจับฉลากหลุด: เปิดใช้ งาน / ปิดใช้ งาน

ส่วนการใช้งานและการควบคุม

ดีเลย์ การถอยกลับ ความเร็วการถอยกลับ ความยาวสุญญากาศ ตัวกรองการรั บรู้ แรงดัน สัญญาณในตำแหน่ง: เปิดใช้ งาน / ปิดใช้
งาน ติดฉลากเสร็จ รี เซ็ตแผ่นติดฉลาก ปลดแผ่นติดฉลาก ยึดสุญญากาศ ดีเลย์ การเป่ าฉลาก การยึดม้ วนกลับ: ม้ วนกลับยาว /
ม้ วนกลับสั้น โหมดทดสอบ การทดสอบติดฉลากเดี่ยว การทดสอบติดฉลากแบบรอบ การทดสอบติดฉลากแบบขั้นตอน การ
ทดสอบแขนติดฉลาก การทดสอบมอเตอร์ ม้ วนกลับ การทดสอบรอบการพิมพ์  วิธีการติดฉลาก พิมพ์ และติดฉลาก พิมพ์ โดยไม่ติด
ฉลาก การควบคุมด้ วยมือ แขนติดฉลาก ท่อเป่ าลม แผ่นรั บฉลาก รี เลย์

5. RFID

6. การพิมพ์ เทมเพลต เทมเพลต: เครื่ องพิมพ์  / ไดรฟ์  USB ตัวแปร โหมด: คำสั่ง FR / ข้ อมูลโปรโตคอล / สัญญาณ IO / การ
สแกนบาร์ โค้ ด

7. การเลือกการกำหนดค่า Config_1 / Config_2 / Config_3 / Config_4 / Config_5 การกำหนดค่าปัจจุบัน => / การ
กำหนดค่าปัจจุบัน <=

8. การตั้งค่าจากโรงงาน คืนค่าโรงงาน: ไม่ / ใช่ การตรวจสอบระบบ หน้าการกำหนดค่าระบบ การตรวจจับหัวพิมพ์  การทดสอบ
พิมพ์ ฉลาก

คำแนะนำการใช้งานเมนู

1. การใช้ งานฟังก์ ชั นแขนติดฉลาก เครื่ องพิมพ์ ต้ องอยู่ในสถานะปิด กดปุ่ ม Menu ค้ างไว้ แล้ วเปิดสวิตช์ เครื่ องพิมพ์  ปล่อยปุ่ มเมื่อไฟ
แสดงข้ อผิดพลาดกะพริบ จากนั้นเข้ าเมนูอีกครั้ ง ฟังก์ ชั นในเมนูแขนติดฉลากจะสามารถแก้ ไขได้  หลังจากเปลี่ยนพารามิเตอร์ หรื อ
การตั้งค่าในเมนู ให้ กลับไปที่หน้าจอหลักก่อน แล้ วปิดเครื่ องและรี สตาร์ ทเครื่ องพิมพ์ เพื่อให้ การเปลี่ยนแปลงถูกบันทึกและมีผล

2. การใช้ งานการตั้งค่าเมนู การตรวจสอบแบบเรี ยลไทม์  อุณหภูมิหัวพิมพ์  เซ็นเซอร์ ริ บบอน เซ็นเซอร์ ม้ วนกลับ ระยะการพิมพ์  โหมด
ดีบัก บันทึกการแจ้ งเตือน

9. ข้ อมูลเวอร์ ชั น HARD: BOOT: SOFT:

10. รี สตาร์ ทระบบ ไม่ / ใช่

11. LANGUAGE CHINESE / ENGLISH

การติดตั้ งไดรเวอร์

ดาวน์โหลดไดรเวอร์

1. เปิดเว็บไซต์ อย่างเป็ นทางการ www.nmark.com.cn ในเว็บเบราว์ เซอร์  เปิดเว็บไซต์ อย่างเป็ นทางการ เข้ าสู่หน้าหลัก คลิก
Service & Support และเลือก Software Downloads

2. คลิก Printer Driver Download แล้ วคลิกปุ่ ม Download หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษา
จีน
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การติดตั้ งไดรเวอร์

ดาวน์โหลดไดรเวอร์

1. เปิดเว็บไซต์ อย่างเป็ นทางการ www.nmark.com.cn ในเว็บเบราว์ เซอร์  เปิดเว็บไซต์ อย่างเป็ นทางการ เข้ าสู่หน้าหลัก คลิก
Service & Support และเลือก Software Downloads

2. คลิก Printer Driver Download แล้ วคลิกปุ่ ม Download หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษา
จีน

ติดตั้ งไดรเวอร์

ติดตั้งไดรเวอร์  USB

1. หลังจากดาวน์โหลดแล้ ว ให้ แตกไฟล์ และเปิดโฟลเดอร์  จากนั้นดับเบิลคลิก PrnInst.exe เพื่อเรี ยกใช้ งาน

2. คลิก Next หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

ส่วนการใช้งานและการควบคุม

3. คลิก Install Driver

4. เลือก 'I accept the terms of the license agreement' แล้ วคลิก Next หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสาร
ต้ นฉบับภาษาจีน

ส่วนการใช้งานและการควบคุม

5. เลือกพอร์ ต USB

6. เชื่ อมต่อสาย USB อีกครั้ ง หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

ส่วนการใช้งานและการควบคุม

7. คลิก Install

8. รอให้ การติดตั้งเสร็จสมบูรณ์ หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

ส่วนการใช้งานและการควบคุม

9. เมื่อการติดตั้งเสร็จสมบูรณ์ ให้ คลิก Exit ติดตั้งไดรเวอร์ พอร์ ตเครื อข่าย

1. ทำซ้ำ ขั้นตอนที่ 1 ถึง 4 ข้ างต้ นและเลือก Network Port หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

ส่วนการใช้งานและการควบคุม

2. เลือกไดรเวอร์ ที่ตรงกับเครื่ องพิมพ์ ของคุณแล้ วคลิก Next

3. เลือก 'Create a new network port' แล้ วคลิก Next หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

ส่วนการใช้งานและการควบคุม

4. ป้ อนที่อยู่ IP ของเครื่ องพิมพ์  ที่อยู่ IP ค่าเริ่ มต้ นจากโรงงานคือ 192.168.1.69 คลิก Next

5. คลิก Install หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

ส่วนการใช้งานและการควบคุม

6. รอให้ การติดตั้งเสร็จสมบูรณ์
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7. เมื่อการติดตั้งเสร็จสมบูรณ์ ให้ คลิก Exit การตั้งค่าไดรเวอร์  หลังจากติดตั้งแล้ ว ให้ เปิด Control Panel ของคอมพิวเตอร์  เลือก
Devices and Printers คลิกขวาที่เครื่ องพิมพ์ แล้ วเลือก Printer Properties เปิดแท็บ Ports และยกเลิกการเลือก 'Enable
bidirectional support' สำหรั บไดรเวอร์ เครื อข่าย ให้ เลือกพอร์ ตเครื่ องพิมพ์  คลิก Configure Port และเปลี่ยนที่อยู่ IP หน้า
ภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

คำแนะนำการแจ้งเตือนริบบอนของระบบพิมพ์ และติดฉลาก Nmark

1. คำอธิบายฟังก์ ชั น การแจ้ งเตือนริ บบอนเป็ นฟังก์ ชั นพื้ นฐานของระบบพิมพ์ และติดฉลาก Nmark การเปิดใช้ งานช่วยให้ ผู้ ใช้ ทราบ
สถานะริ บบอนได้ ทันที เตือนผู้ ใช้ ให้ เปลี่ยนริ บบอนทันเวลา และเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต การแจ้ งเตือนริ บบอนมีรูปแบบเอาต์ พุต
สามแบบ: การแสดงบนหน้าจอ, เอาต์ พุตสัญญาณ IO และเอาต์ พุตข้ อมูล TCP/IP เอาต์ พุตสัญญาณ IO และเอาต์ พุตข้ อมูล
TCP/IP สามารถใช้ ในระบบที่ไม่ต้ องมีผู้ ควบคุม โดยสัญญาณเอาต์ พุตจะเป็ นตัวกำหนดว่าริ บบอนหมดหรือไม่

2. วิธีการตั้งค่าและแนะนำโหมด เข้ าสู่เมนูเครื่ องพิมพ์  เข้ าสู่เมนูย่อยการตั้งค่าระบบ และเลือกการตั้งค่าการแจ้ งเตือนเพื่อตั้งค่าโหมด
การแจ้ งเตือนริ บบอน มีโหมดการแจ้ งเตือนสองโหมด: แจ้ งเตือนเท่านั้น และแจ้ งเตือนและหยุดพิมพ์

3. เอาต์ พุตอินเทอร์ เฟซสัญญาณภายนอก ระบบพิมพ์ และติดฉลาก Nmark แต่ละซีรี ส์ ใช้ อินเทอร์ เฟซภายนอกที่แตกต่างกัน
เอกสารนี้ เน้นเนื้ อหาที่เกี่ยวข้ องกับเอาต์ พุตการแจ้ งเตือน สำหรั บเนื้ อหาอื่น โปรดดูคู่มือผู้ ใช้ เพื่อข้ อมูลล่าสุด

4. เอาต์ พุต TCP/IP สำหรั บคำอธิบายการสื่อสาร TCP/IP โดยละเอียด โปรดดูส่วนการใช้ งานและการควบคุมในคู่มืออุปกรณ์ ต่อไป
นี้ จะเน้นที่เอาต์ พุตการแจ้ งเตือน 0X7B คือ byte0; แฟล็กการแจ้ งเตือนริ บบอนคือ bit4 ของ byte9 เมื่อเกิดการแจ้ งเตือนริ บบอน
บิตนี้ จะถูกตั้งเป็ น 1 รูปแบบเฟรมข้ อมูลที่ส่งกลับคือ: 0X7B 0XFF 0XFF 0X00 0X04 0X7C 0X00 0X00 0X00 0X00 0X7D
โหมดแจ้ งเตือนเท่านั้น: เมื่อริ บบอนหมด หน้าจอจะแสดงข้ อผิดพลาดริ บบอนเพื่อให้ ตรวจสอบว่าริ บบอนหมดหรือไม่ พอร์ ตเอาต์ พุต
สัญญาณจะส่งสัญญาณข้ อผิดพลาดและ TCP/IP จะส่งข้ อมูลการแจ้ งเตือน โหมดแจ้ งเตือนและหยุดพิมพ์ : เมื่อริ บบอนหมด หน้าจอ
จะแสดงข้ อผิดพลาดริ บบอนเพื่อให้ ตรวจสอบว่าริ บบอนหมดหรือไม่ พอร์ ตเอาต์ พุตสัญญาณจะส่งสัญญาณข้ อผิดพลาดและ
TCP/IP จะส่งข้ อมูลการแจ้ งเตือน พร้ อมทั้งหยุดงานพิมพ์ ของเครื่ องพิมพ์

แนวทางแก้ไขการป้ อนผิดพลาดของเครื่องพิมพ์ อุตสาหกรรม Nmark และระบบพิมพ์ และติดฉลาก

1. การพิมพ์ ออนไลน์ ในโหมดการพิมพ์ ออนไลน์ หากมีฉลากสองดวงติดกันปรากฏขึ้ นระหว่างการพิมพ์  สามารถใช้ วิธีการต่อไปนี้ ใน
การตรวจสอบ:

1. ในเมนูการพิมพ์ ของระบบพิมพ์ และติดฉลาก ให้ ตรวจสอบว่าประเภทวัสดุฉลากและขนาดฉลากถูกต้ อง

2. หากประเภทวัสดุฉลากเป็ นกระดาษเครื่ องหมายดำ ให้ เปิดหัวพิมพ์ และตรวจสอบว่าเซ็นเซอร์ ใต้ วั สดุฉลากเลื่อนที่หรื อไม่ หาก
เลื่อน ให้ เลื่อนกลับไปใต้ วั สดุฉลากด้ วยมือ หากพื้ นผิวเซ็นเซอร์ สกปรก ให้ เช็ดพื้ นผิวเซ็นเซอร์ ด้ วยแอลกอฮอล์

3. ล้ างงานพิมพ์ ทั้งหมด ค้ นหาการสอบเทียบพารามิเตอร์ ในเมนูเครื่ องพิมพ์  และเลือกตรวจจับเซ็นเซอร์ อั ตโนมัติเพื่อสอบเทียบ
พารามิเตอร์ เซ็นเซอร์  หากระบบพิมพ์ และติดฉลากเป็ นซีรี ส์  V4X0B หน้าจอจะแสดงเส้ นโค้ งเซ็นเซอร์ หลังการสอบเทียบ หากยอด
เส้ นโค้ งเล็กเกินไปหรื อเส้ นโค้ งเป็ นเส้ นตรง เซ็นเซอร์ อาจเสียหาย

4. เมื่อเปลี่ยนประเภทวัสดุฉลากเป็ นกระดาษแบบมีช่องว่าง ให้ ล็อกประเภทวัสดุฉลากที่ การตั้งค่าระบบเครื่ องพิมพ์  > การตั้งค่า
ซอฟต์ แวร์  จากนั้นสอบเทียบพารามิเตอร์ เซ็นเซอร์ ตามขั้นตอนที่ 3

5. เพิ่มดีเลย์ การติดฉลากในตัวเลือกแขนติดฉลากตามความเหมาะสมเพื่อกรองสัญญาณรบกวนออก

2. เทมเพลตออฟไลน์ ในโหมดการพิมพ์ ออนไลน์ หากมีฉลากสองดวงติดกันปรากฏขึ้ นระหว่างการพิมพ์  สามารถใช้ วิธีการต่อไปนี้

ในการตรวจสอบ:

1. ในเมนูการพิมพ์ ของระบบพิมพ์ และติดฉลาก ให้ ตรวจสอบว่าประเภทวัสดุฉลากและขนาดฉลากถูกต้ อง

2. หากประเภทวัสดุฉลากเป็ นกระดาษเครื่ องหมายดำ ให้ เปิดหัวพิมพ์ และตรวจสอบว่าเซ็นเซอร์ ใต้ วั สดุฉลากเลื่อนที่หรื อไม่ หาก
เลื่อน ให้ เลื่อนกลับไปใต้ วั สดุฉลากด้ วยมือ หากพื้ นผิวเซ็นเซอร์ สกปรก ให้ เช็ดพื้ นผิวเซ็นเซอร์ ด้ วยแอลกอฮอล์  ดูภาพเซ็นเซอร์ ใน
ภาพที่ 1
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3. ปิดเครื่ องระบบพิมพ์ และติดฉลาก กดปุ่ มป้ อนวัสดุค้ างไว้ โดยไม่ปล่อย และปล่อยปุ่ มป้ อนวัสดุเมื่อไฟแสดงข้ อผิดพลาดกะพริบ
ระบบพิมพ์ และติดฉลากจะสอบเทียบพารามิเตอร์ เซ็นเซอร์ โดยอัตโนมัติ

4. เปลี่ยนโหมดทริกเกอร์ เทมเพลตเป็ นคำสั่ง FR รี สตาร์ ทระบบพิมพ์ และติดฉลาก ค้ นหาการสอบเทียบพารามิเตอร์ ในเมนู
เครื่ องพิมพ์  และเลือกตรวจจับเซ็นเซอร์ อั ตโนมัติเพื่อสอบเทียบพารามิเตอร์ เซ็นเซอร์  หากระบบพิมพ์ และติดฉลากเป็ นซีรี ส์  V4X0B
หน้าจอจะแสดงเส้ นโค้ งเซ็นเซอร์ หลังการสอบเทียบ หากยอดเส้ นโค้ งเล็กเกินไปหรื อเส้ นโค้ งเป็ นเส้ นตรง เซ็นเซอร์ อาจเสียหาย

6. โดยไม่เปลี่ยนโหมดทริกเกอร์ เทมเพลต ให้ เปลี่ยนประเภทวัสดุฉลากเป็ นประเภทอื่นที่ไม่ใช่กระดาษต่อเนื่อง ล็อกประเภทวัสดุ
ฉลากที่ การตั้งค่าระบบเครื่ องพิมพ์  > การตั้งค่าซอฟต์ แวร์  จากนั้นสอบเทียบพารามิเตอร์ เซ็นเซอร์ ตามขั้นตอนที่ 4

7. เพิ่มดีเลย์ การติดฉลากในตัวเลือกแขนติดฉลากตามความเหมาะสมเพื่อกรองสัญญาณรบกวนออก เซ็นเซอร์ เครื่ องหมายดำ
หมายเหตุ: สำหรั บวิธีการสอบเทียบเซ็นเซอร์  โปรดดูวิธีการสอบเทียบเซ็นเซอร์ สำหรั บการพิมพ์ ออนไลน์ด้ านล่าง หมายเหตุ: สำหรั บ
วิธีการสอบเทียบเซ็นเซอร์  โปรดดูวิธีการสอบเทียบเซ็นเซอร์ สำหรั บเทมเพลตออฟไลน์ด้ านล่าง

แนวทางแก้ไขการป้ อนผิดพลาดของเครื่องพิมพ์ อุตสาหกรรม Nmark และระบบพิมพ์ และติดฉลาก

3. การสอบเทียบเซ็นเซอร์ สำหรั บการพิมพ์ ออนไลน์ วิธีการสอบเทียบเซ็นเซอร์ ซี รี ส์  V4X0

1. เข้ าสู่เมนูเครื่ องพิมพ์ และเลือกพารามิเตอร์ การพิมพ์

2. เข้ าสู่เมนูพารามิเตอร์ การพิมพ์ และตรวจสอบประเภทวัสดุฉลาก หากประเภทวัสดุฉลากเป็ นเครื่ องหมายดำ ให้ ตรวจสอบว่า
เซ็นเซอร์ เครื่ องหมายดำอยู่ใต้ วั สดุฉลากโดยตรง หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

แนวทางแก้ไขการป้ อนผิดพลาดของเครื่องพิมพ์ อุตสาหกรรม Nmark และระบบพิมพ์ และติดฉลาก

3. กลับไปที่เมนูเครื่ องพิมพ์  เลือกการสอบเทียบพารามิเตอร์  และกดปุ่ ม OK เพื่อเข้ า

4. เลือกตรวจจับเซ็นเซอร์ อั ตโนมัติและกดปุ่ ม OK เพื่อเริ่ มการสอบเทียบเซ็นเซอร์  หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสาร
ต้ นฉบับภาษาจีน

แนวทางแก้ไขการป้ อนผิดพลาดของเครื่องพิมพ์ อุตสาหกรรม Nmark และระบบพิมพ์ และติดฉลาก

5. รอให้ การสอบเทียบเสร็จสมบูรณ์

6. หลังการสอบเทียบ หน้าจอจะแสดงค่าสูงสุด ค่าต่ำสุด และค่าทดสอบของเซ็นเซอร์  หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจาก
เอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

แนวทางแก้ไขการป้ อนผิดพลาดของเครื่องพิมพ์ อุตสาหกรรม Nmark และระบบพิมพ์ และติดฉลาก

วิธีการสอบเทียบเซ็นเซอร์ ซี รี ส์  V4X0B

1. เข้ าสู่เมนูเครื่ องพิมพ์ และเลือกพารามิเตอร์ การพิมพ์

2. เข้ าสู่เมนูพารามิเตอร์ การพิมพ์ และตรวจสอบประเภทวัสดุฉลาก หากประเภทวัสดุฉลากเป็ นเครื่ องหมายดำ ให้ ตรวจสอบว่า
เซ็นเซอร์ เครื่ องหมายดำอยู่ใต้ วั สดุฉลากโดยตรง

3. กลับไปที่เมนูเครื่ องพิมพ์  เลือกการสอบเทียบเซ็นเซอร์  และกดปุ่ ม OK เพื่อเข้ า หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสาร
ต้ นฉบับภาษาจีน

แนวทางแก้ไขการป้ อนผิดพลาดของเครื่องพิมพ์ อุตสาหกรรม Nmark และระบบพิมพ์ และติดฉลาก

4. เลือกตรวจจับเซ็นเซอร์ อั ตโนมัติและกดปุ่ ม OK เพื่อเริ่ มการสอบเทียบเซ็นเซอร์

5. รอให้ การสอบเทียบเสร็จสมบูรณ์

6. หลังการสอบเทียบ หน้าจอจะแสดงค่าสูงสุด ค่าต่ำสุด และค่าทดสอบของเซ็นเซอร์  และยังพิมพ์ เส้ นโค้ งเซ็นเซอร์ ที่เลือกบนหน้าจอ
ด้ วย หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน
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แนวทางแก้ไขการป้ อนผิดพลาดของเครื่องพิมพ์ อุตสาหกรรม Nmark และระบบพิมพ์ และติดฉลาก

4. การสอบเทียบเซ็นเซอร์ สำหรั บเทมเพลตออฟไลน์ วิธีที่ 1: เปลี่ยนโหมดทริกเกอร์ เทมเพลตเป็ นคำสั่ง FR ปิดเครื่ องพิมพ์  กดปุ่ ม
ป้ อนวัสดุบนคีย์ บอร์ ดค้ างไว้ โดยไม่ปล่อยและเปิดเครื่ อง เมื่อไฟแสดงข้ อผิดพลาดกะพริบ ให้ ปล่อยปุ่ มป้ อนวัสดุ เครื่ องพิมพ์ จะเริ่ มสอบ
เทียบเซ็นเซอร์ โดยอัตโนมัติ วิธีที่ 2: เปลี่ยนประเภทวัสดุฉลาก - ล็อกประเภทวัสดุฉลากที่ การตั้งค่าระบบเครื่ องพิมพ์  > การตั้งค่า
ซอฟต์ แวร์  จากนั้นปิดเครื่ องพิมพ์ โดยตรง กดปุ่ มป้ อนวัสดุบนคีย์ บอร์ ดค้ างไว้ โดยไม่ปล่อยและเปิดเครื่ อง เมื่อไฟแสดงข้ อผิดพลาด
กะพริบ ให้ ปล่อยปุ่ มป้ อนวัสดุ เครื่ องพิมพ์ จะเริ่ มสอบเทียบเซ็นเซอร์ โดยอัตโนมัติ

เอกสารอ้ างอิงพารามิเตอร์ ของระบบพิมพ์ และติดฉลาก Nmark

พารามิเตอร์ การพิมพ์  ความสูงการพิมพ์ : ความสูงของฉลากที่ใช้ งาน ความกว้ างการพิมพ์ : ความกว้ างของฉลากที่ใช้ งาน ความสูง
ช่องว่าง: ขนาดช่องว่างระหว่างฉลากสองดวง วิธีการพิมพ์ : ใช้ การพิมพ์ ความร้ อนโดยตรงเมื่อไม่มีริ บบอน; ใช้ การพิมพ์ ถ่ายโอน
ความร้ อนเมื่อมีริ บบอน ประเภทวัสดุฉลาก: ประเภทของวัสดุฉลากที่ใช้ งาน การเปลี่ยนประเภทวัสดุฉลากจะเปลี่ยนเซ็นเซอร์ ที่ใช้  -
กระดาษต่อเนื่องไม่ใช้ เซ็นเซอร์  กระดาษเครื่ องหมายดำใช้ เซ็นเซอร์ แบบสะท้ อนแสง และกระดาษแบบมีช่องว่างใช้ เซ็นเซอร์ แบบ
ลำแสงผ่าน ความเข้ มการพิมพ์ : ค่ายิ่งสูงยิ่งเข้ ม ค่ายิ่งต่ำยิ่งอ่อน ความเร็วการพิมพ์ : ควบคุมความเร็วในการพิมพ์ ฉลาก ออฟเซต
การป้ อน: ตำแหน่งขอบฉลากถัดไปเทียบกับขอบของแผ่นลอก ออฟเซตแกน X: ออฟเซตตำแหน่งแนวนอนของเนื้ อหาฉลากบน
วัสดุฉลาก ออฟเซตแกน Y: ออฟเซตตำแหน่งแนวตั้งของเนื้ อหาฉลากบนวัสดุฉลาก ระยะห่างตัวอักษร: ระยะห่างตัวอักษรของ
ตัวแปรข้ อความในเทมเพลต จำนวนการพิมพ์ : สองโหมด - ควบคุมและไม่ควบคุม ควบคุมหมายถึงระบบพิมพ์ และติดฉลากพิมพ์
ฉลากตามจำนวนที่คอมพิวเตอร์ โฮสต์ ส่งมา ไม่ควบคุมหมายถึงจำนวนฉลากที่พิมพ์ ไม่ขึ้ นกั บจำนวนที่คอมพิวเตอร์ โฮสต์ ส่งมา
พารามิเตอร์ การติดฉลาก ประเภทการติดฉลาก: ตั้งค่าโหมดการทำงานของเครื่ องติดฉลาก เกี่ยวข้ องกับชนิดเครื่ อง มอเตอร์ ม้ วน
กลับ: เปิดใช้ งาน / ปิดใช้ งานมอเตอร์ ม้ วนกลับ สัญญาณการพิมพ์ : พัลส์  / ระดับ / ปิดใช้ งาน (เมื่อเลือกพัลส์ หรื อระดับ ต้ องมีทริ ก
เกอร์  IO เพื่อพิมพ์ หลังจากส่งข้ อมูลการพิมพ์ ) สัญญาณการติดฉลาก: พัลส์  / ระดับ / ปิดใช้ งาน (เมื่อเลือกพัลส์ หรื อระดับ ต้ องมี
ทริ กเกอร์  IO เพื่อติดฉลากหลังจากพิมพ์ เสร็จ) รอบการพิมพ์ : ช่วงเวลาระหว่างการพิมพ์ สองครั้ ง ดีเลย์ การติดฉลาก: ดีเลย์ การติด
ฉลากหลังจากได้ รั บสัญญาณการติดฉลาก ความยาวม้ วนกลับ: ความยาวการดึงวั สดุฉลากกลับของมอเตอร์ ม้ วนกลับ ความเร็ว
ม้ วนกลับ: ความเร็วของมอเตอร์ ม้ วนกลับ หยุดชั่ วคราวม้ วนกลับ: ระยะที่มอเตอร์ ม้ วนกลับหยุดชั่ วคราว ซึ่งส่งผลต่อช่องว่างระหว่าง
ฉลากกับแผ่นติดฉลาก ม้ วนกลับแบบดีเลย์ : หลังจากการหยุดชั่ วคราวม้ วนกลับ ตั้งค่าดีเลย์ ก่อนที่การม้ วนกลับจะเริ่ มใหม่ เพื่อให้ ยึด
ฉลากได้ แน่นขึ้ น การตรวจจับฉลากหลุด: ว่าจะตรวจจับฉลากใต้ แผ่นติดฉลากหรือไม่ ดีเลย์ การถอยกลับ: ควบคุมจังหวะการถอย
กลับของมอเตอร์ ม้ วนกลับระหว่างจังหวะลงของแผ่นติดฉลาก ความเร็วการถอยกลับ: ความเร็วการถอยกลับของมอเตอร์ เครื่ องพิมพ์
ความยาวสุญญากาศ: ควบคุมตำแหน่งการรั บด้ วยสุญญากาศของแผ่นติดฉลากระหว่างการพิมพ์  ตัวกรองการรั บรู้ แรงดัน: กรอง
สัญญาณผิดปกติเมื่อแผ่นติดฉลากเริ่ มกดลง สัญญาณในตำแหน่ง: สัญญาณที่ถูกทริ กเกอร์ เมื่อแผ่นติดฉลากสัมผัสกับวัตถุที่ติด
ฉลาก ติดฉลากเสร็จ: ตำแหน่งที่สั ญญาณติดฉลากเสร็จถูกทริ กเกอร์  ยึดสุญญากาศ: ตั้งค่าว่าแผ่นติดฉลากสัมผัสกับวัตถุนาน
เท่าใด ดีเลย์ การเป่ าฉลาก: ระยะเวลาการเป่ าฉลาก (ใช้ กั บเครื่ องเป่ าฉลาก) การยึดม้ วนกลับ: โหมดของมอเตอร์ ม้ วนกลับ

เอกสารอ้ างอิงพารามิเตอร์ ของระบบพิมพ์ และติดฉลาก Nmark

พารามิเตอร์ ระบบ ชุดคำสั่ง: เลือกชุดคำสั่งที่เครื่ องพิมพ์ รองรั บในปัจจุบัน โหมดทริกเกอร์ : จำนวนฉลากที่พิมพ์ หลังจากทริ กเกอร์
สั ญญาณการพิมพ์  ล็อกพารามิเตอร์ : เมื่อพารามิเตอร์ ถูกล็อก จะไม่ได้ รั บผลกระทบจากคอมพิวเตอร์ โฮสต์  พารามิเตอร์ เซ็นเซอร์
ค่าเกณฑ์ เครื่ องหมายดำแบบสะท้ อนแสง: ค่าเกณฑ์ สำหรั บตรวจจุดเริ่ มต้ นและสิ้ นสุดของฉลาก ค่าเกณฑ์ กระดาษหมดแบบสะท้ อน
แสง: ค่าเกณฑ์ สำหรั บตรวจว่ามีวั สดุฉลากหรือไม่; สูงกว่าค่านี้ หมายถึงกระดาษหมด ค่าเกณฑ์ ช่องว่างแบบลำแสงผ่าน: ค่าเกณฑ์
สำหรั บตรวจจุดเริ่ มต้ นและสิ้ นสุดของฉลาก ค่าเกณฑ์ กระดาษหมดแบบลำแสงผ่าน: ค่าเกณฑ์ สำหรั บตรวจว่ามีวั สดุฉลากหรือไม่; สูง
กว่าค่านี้ หมายถึงกระดาษหมด โหมดทริกเกอร์ การพิมพ์ เทมเพลต คำสั่ง FR: คำสั่ง FR ข้ อมูลโปรโตคอล: โปรโตคอลพิเศษ
สัญญาณ IO: ต้ องเชื่ อมต่อสัญญาณ IO ภายนอก การสแกนบาร์ โค้ ด: เชื่ อมต่อเครื่ องสแกนบาร์ โค้ ดเข้ ากั บพอร์ ต USB หลัก

คู่มือการพิมพ์ ผ่าน USB ของระบบพิมพ์ และติดฉลาก Nmark ด้ วยซอฟต์ แวร์ ของบุคคลที่สาม

เนื่องจากลักษณะเฉพาะของการสื่อสาร USB การเรี ยกใช้ ไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์  Nmark จากซอฟต์ แวร์ เฉพาะเครื่ องพิมพ์ อื่นจะทำให้
เกิดข้ อผิดพลาด เมื่อจำเป็ นต้ องใช้ ซอฟต์ แวร์ เฉพาะทางอื่น วิธีการต่อไปนี้ จะช่วยแก้ ไขปัญหาการเรี ยกใช้ ไดรเวอร์ ล้ มเหลว ขั้นแรก
ให้ ตรวจสอบว่าเครื่ องพิมพ์ รองรั บชุดคำสั่งที่ซอฟต์ แวร์ เฉพาะทางส่งออกหรือไม่ และพารามิเตอร์  USB ของเครื่ องพิมพ์  (ที่มีความ
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ละเอียดเดียวกับระบบพิมพ์ และติดฉลาก Nmark) ที่ซอฟต์ แวร์ เฉพาะทางนั้นสอดคล้ องด้ วย ใช้ ซอฟต์ แวร์  BusHound เพื่อรั บ
พารามิเตอร์  หลังจากยืนยันข้ อมูลข้ างต้ นแล้ วจึงสามารถทำการแก้ ไขได้

1. บทแนะนำการรั บพารามิเตอร์ ด้ วย BusHound

1. เปิดซอฟต์ แวร์  BusHound คลิก Devices และทำเครื่ องหมายที่เครื่ องพิมพ์ และ USB Printing Support

2. คลิก Capture คลิก Stop เพื่อล้ างหน้าต่าง และคลิก Run เพื่อเริ่ มการจับข้ อมูล หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจาก
เอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

คู่มือการพิมพ์ ผ่าน USB ของระบบพิมพ์ และติดฉลาก Nmark ด้ วยซอฟต์ แวร์ ของบุคคลที่สาม

2. วิธีการแก้ ไขพารามิเตอร์

3. รี สตาร์ ทเครื่ องพิมพ์ เพื่อรั บพารามิเตอร์ ที่เกี่ยวข้ อง

1. ใช้ เครื่ องมือกำหนดค่าระบบพิมพ์ และติดฉลาก Nmark เพื่อแก้ ไขพารามิเตอร์  USB ของระบบพิมพ์ และติดฉลาก Nmark วิธี
การแก้ ไข: (1) เปิดซอฟต์ แวร์  Ptools เลือกเครื่ องพิมพ์  Nmark ที่เชื่ อมต่ออยู่ และคลิก Connect หมายเหตุ: VID:1203
PID:0131 หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

คู่มือการพิมพ์ ผ่าน USB ของระบบพิมพ์ และติดฉลาก Nmark ด้ วยซอฟต์ แวร์ ของบุคคลที่สาม

3. ติดตั้งไดรเวอร์ ของเครื่ องพิมพ์ ที่สอดคล้ องกับซอฟต์ แวร์ เฉพาะทาง (2) คลิก USB Parameters แล้ วคลิก Read ขั้นตอนนี้ ต้ อง
ใช้ สิทธิ์ ผู้ ใช้ ระดับสูง (3) เปลี่ยนพารามิเตอร์  USB เป็ นพารามิเตอร์ ของเครื่ องพิมพ์ ที่สอดคล้ องกับซอฟต์ แวร์ การพิมพ์  คลิก Set
และรี สตาร์ ทเครื่ องพิมพ์  หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

โปรแกรมอั ปเกรด Ptools

1. หลังจากแตกไฟล์ แล้ ว ให้ ดับเบิลคลิกไอคอน ptools

2. ดับเบิลคลิกไอคอน ptools หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

โปรแกรมอั ปเกรด Ptools

3. เชื่ อมต่อสาย USB ค้ นหารุ่ นเครื่ อง เลือกรุ่ น แล้ วคลิก Connect

4. คลิก Advanced Settings แล้ วคลิก Printer Upgrade หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

โปรแกรมอั ปเกรด Ptools

5. คลิก Local Upgrade แล้ วคลิก Select

6. ค้ นหาตำแหน่งไฟล์ อั ปเกรดแล้ วคลิก Open

7. คลิก Upgrade หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

คำแนะนำซอฟต์ แวร์ การพิมพ์  Nmark บนหน้าจอสั มผั ส

หมายเหตุ: เอกสารนี้ เน้นการพิมพ์ โดยเรี ยกใช้ ไฟล์ บนไดรฟ์  USB

1. แนะนำซอฟต์ แวร์

2. ขั้นตอนการใช้ งาน ซอฟต์ แวร์ การพิมพ์ ฉลาก Nmark สามารถพิมพ์ ฉลากได้ สองวิธี: การแก้ ไขฉลากในซอฟต์ แวร์  และการเรี ยก
ใช้ ไฟล์ ฉลากที่เก็บไว้ บนไดรฟ์  USB ในวิธีการแก้ ไขฉลาก ผู้ ใช้ สร้ างฉลากโดยตรงบนหน้าจอสัมผัสโดยไม่ต้ องใช้ ซอฟต์ แวร์ อื่น ในวิธี
ไดรฟ์  USB ผู้ ใช้ แก้ ไขไฟล์ ฉลากทั้งหมดที่ต้ องการบนคอมพิวเตอร์ ด้ วยซอฟต์ แวร์ แก้ ไขฉลาก Barlabel ของเรา เก็บไฟล์  .BLX ไว้
บนไดรฟ์  USB และซอฟต์ แวร์ การพิมพ์ ฉลาก Nmark จะพิมพ์ โดยเรี ยกใช้ ไฟล์ บนไดรฟ์  USB
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1. เปิดเครื่ องหน้าจอสัมผัสและเครื่ องพิมพ์  Nmark

2. เสียบไดรฟ์  USB ที่เก็บไฟล์ ฉลากไว้ แล้ วเข้ ากั บพอร์ ต USB ใดก็ได้ ใต้ หน้าจอสัมผัส เมื่อหน้าจอแสดงไอคอนการเชื่อมต่อ แสดงว่า
เชื่ อมต่อสำเร็จ หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

คำแนะนำซอฟต์ แวร์ การพิมพ์  Nmark บนหน้าจอสั มผั ส

3. เชื่ อมต่อหน้าจอสัมผัสกับเครื่ องพิมพ์  Nmark ด้ วยสาย USB

4. เปิดซอฟต์ แวร์ การพิมพ์ ฉลาก Nmark แตะ 'Not connected' ที่มุมขวาบน เลือกการเชื่อมต่อ USB และเลือกอุปกรณ์ USB ที่

ปรากฏขึ้ น เมื่อมีพรอมต์ ขออนุญาต ให้ เลือก OK เลือกอุปกรณ์ USB ที่ปรากฏขึ้ นอีกครั้ ง และด้ านล่างจะแสดง 'Connected' หน้า
ภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

คำแนะนำซอฟต์ แวร์ การพิมพ์  Nmark บนหน้าจอสั มผั ส

5. เลือกเทมเพลตไดรฟ์  USB แตะโฟลเดอร์ ที่ตั้ งชื่ อตาม ID ของไดรฟ์  USB เปิดโฟลเดอร์ เพื่อค้ นหาไฟล์ ฉลากที่เก็บไว้  เลือกไฟล์
ฉลากที่ต้ องการพิมพ์  แตะ Open รอให้ โหลดเสร็จสมบูรณ์ แล้ วแตะ Send to Printer เพื่อพิมพ์ ฉลาก

6. การแก้ ไขฉลากขั้นที่สองบนหน้าจอสัมผัส: เปิดไฟล์ ฉลากที่ต้ องการแก้ ไขบนไดรฟ์  USB แตะปุ่ ม Edit และอินเทอร์ เฟซจะเปลี่ยน
ไปยังหน้าจอแก้ ไขฉลากโดยอัตโนมัติ หลังจากแก้ ไขแล้ วให้ บันทึกไฟล์ ฉลาก ไฟล์ จะถูกบันทึกไปยังไดเรกทอรี ภายในโดยอัตโนมัติ
ไฟล์ ฉลากบนไดรฟ์  USB สามารถดูได้ จากหน้าจอหลักและจะไม่ถูกแก้ ไข หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับ
ภาษาจีน

คำแนะนำซอฟต์ แวร์ การพิมพ์  Nmark บนหน้าจอสั มผั ส

7. มีสองวิธีในการเก็บไฟล์ ไดรฟ์  USB ไว้ ในหน้าจอสัมผัส วิธีที่ 1: เปิดไฟล์ ฉลากบนไดรฟ์  USB ในซอฟต์ แวร์ หน้าจอสัมผัส แตะ
Edit เพื่อเข้ าสู่หน้าจอแก้ ไข เลือกว่าจะแก้ ไขไฟล์ หรื อไม่ แล้ วบันทึก - ไฟล์ จะถูกบันทึกไว้ ในหน้าจอสัมผัส วิธีที่ 2: ในหน้าจอ
เทมเพลตไดรฟ์  USB เลือกไฟล์ ฉลากที่ต้ องการบันทึกไว้ ภายใน เลือก Copy เลือกเขียนทับหรื อข้ ามชื่อเดียวกัน จากนั้นในหน้าจอ
'My' ของซอฟต์ แวร์ ให้ เปิด My Files เพื่อดูไฟล์ ฉลากที่บั นทึกไว้

3. วิธีการอัปเดตซอฟต์ แวร์  เมื่อซอฟต์ แวร์ ต้ องการอัปเดต ให้ เปิดเบราว์ เซอร์  via เปิดบุ๊ กมาร์ กที่บั นทึกไว้ เพื่อเข้ าสู่เว็บไซต์ อั ปเดต
ถอนการติดตั้งเวอร์ ชั นเก่า และดาวน์โหลดและติดตั้งเวอร์ ชั นล่าสุด

4. การใช้ งานการพิมพ์ ผ่านเครื อข่าย

1. การพิมพ์ ผ่านสายเครื อข่าย (1) การเชื่อมต่อสายโดยตรงระหว่างหน้าจอสัมผัสและเครื่ องพิมพ์ : เปิดการตั้งค่าหน้าจอสัมผัส เลือก
Network & Internet แตะ Ethernet เลือกโหมด Static IP กำหนดค่าพารามิเตอร์ ที่เกี่ยวข้ อง ตั้งค่าความยาวพรีฟิกซ์ เครื อข่าย
เป็ น 24 ตั้งค่าที่อยู่ IP และเกตเวย์ เริ่ มต้ นตาม LAN ของสภาพแวดล้ อมของผู้ ใช้  ที่อยู่ IP ของหน้าจอสัมผัสต้ องอยู่ในเซ็กเมนต์
เครื อข่ายเดียวกับที่อยู่ IP ของเครื่ องพิมพ์  (2) การเชื่อมต่อระหว่างหน้าจอสัมผัสและเครื่ องพิมพ์ ผ่านสวิตช์ หรื อเราเตอร์ : การเชื่อม
ต่อนี้ ไม่ต้ องกำหนดค่าที่อยู่ IP ของหน้าจอสัมผัสด้ วยมือ สวิตช์ หรื อเราเตอร์ จะกำหนดที่อยู่ IP ให้ หน้าจอสัมผัสโดยอัตโนมัติ

คำแนะนำซอฟต์ แวร์ การพิมพ์  Nmark บนหน้าจอสั มผั ส

2. การพิมพ์ ผ่าน WiFi เชื่ อมต่อเครื่ องพิมพ์ กั บเราเตอร์  และเชื่ อมต่อหน้าจอสัมผัสกับ WiFi ของเราเตอร์ นั้น เปิดซอฟต์ แวร์ การ
พิมพ์ ฉลาก Nmark แตะ 'Not connected' ที่มุมขวาบน แตะการเชื่อมต่อ WiFi เพิ่มเครื่ องพิมพ์  ป้ อนชื่อเครื่ องพิมพ์  ที่อยู่ IP และ
พอร์ ต (พอร์ ตเริ่ มต้ นของเครื่ องพิมพ์ คือ 9100) แล้ วแตะ OK เครื่ องพิมพ์ ใหม่จะปรากฏในรายการ แตะ Connect และรอให้
ซอฟต์ แวร์ กลับไปยังหน้าจอหลัก หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

การสร้ างและเรี ยกใช้เทมเพลตการพิมพ์  Barlabel

1. สร้ างเทมเพลตใหม่ เปิดซอฟต์ แวร์  Barlabel คลิก File > New > Print Template ดับเบิลคลิกพื้ นที่ว่างเพื่อแก้ ไขความกว้ าง
และความสูงของเทมเพลต ความละเอียด และวิธีการพิมพ์  ใช้ เครื่ องมือควบคุมด้ านซ้ ายเพื่อแก้ ไขเทมเพลต หน้าภาพประกอบ/
แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน
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หลังจากวางเนื้ อหาแล้ ว ให้ ดับเบิลคลิกเพื่อแก้ ไขคุณสมบัติเฉพาะของเนื้ อหา หากรายการเป็ นตัวแปร ให้ ทำเครื่ องหมายที่ 'Print
variable' ใต้  General หลังจากจัดเลย์ เอาต์ เสร็จแล้ ว ให้ คลิก File > Generate Print Template แก้ ไขชื่อไฟล์  และบันทึก หน้า
ภาพประกอบ/แผนภาพ - ดูภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

การสร้ างและเรี ยกใช้เทมเพลตการพิมพ์  Barlabel

2. ดาวน์โหลดเทมเพลต เชื่ อมต่อเครื่ องพิมพ์ ด้ วยสาย USB หรื อสายเครื อข่าย สำหรั บการดาวน์โหลดผ่านเครื อข่าย ให้ ตรวจสอบ
ว่าเครื่ องพิมพ์ และคอมพิวเตอร์ อยู่ใน LAN เดียวกัน เปิดซอฟต์ แวร์  Barlabel คลิก File > Download Print Template เลือก
ไฟล์  FRM ที่สร้ างขึ้ นซึ่งมีชื่ อเดียวกัน และคลิก Download ตามอินเทอร์ เฟซการสื่อสารของคุณ หน้าภาพประกอบ/แผนภาพ - ดู
ภาพจากเอกสารต้ นฉบับภาษาจีน

การสร้ างและเรี ยกใช้เทมเพลตการพิมพ์  Barlabel

หลังจากดาวน์โหลดเทมเพลตสำเร็จแล้ ว ให้ เลือกเทมเพลตที่จะพิมพ์ บนเครื่ องพิมพ์ และตั้งค่าโหมดทริกเกอร์  และตั้งค่าโหมดทริก
เกอร์ ของเครื่ องพิมพ์ ที่ เมนูเครื่ องพิมพ์  > การตั้งค่าระบบ > การตั้งค่าซอฟต์ แวร์  วิธีการเลือกเทมเพลตการพิมพ์ มีดั งนี้  กดปุ่ ม
Menu เพื่อเข้ าสู่เมนูเครื่ องพิมพ์ และเข้ าสู่ตั วเลือกการพิมพ์ เทมเพลต เลือกแถว 'Template' และกดปุ่ ม OK เพื่อเข้ าสู่รายการ
เทมเพลต เลือกเทมเพลตสำหรั บการพิมพ์ ออฟไลน์ เลือกแถว 'Mode' และกดปุ่ ม OK เพื่อเข้ าสู่รายการโหมด มีโหมดที่ใช้ ได้ สี่

โหมด: คำสั่ง FR, ข้ อมูลโปรโตคอล, สัญญาณ IO และการสแกนบาร์ โค้ ด คำสั่ง FR: คำสั่งเฉพาะของเราสำหรั บเรี ยกใช้ เทมเพลต
การพิมพ์  ข้ อมูลโปรโตคอล: โปรโตคอลพิเศษ สัญญาณ IO: สัญญาณที่รั บโดยอินเทอร์ เฟซ IO ภายนอก ต้ องเปิดใช้ งานอินเท
อร์ เฟซภายนอกที่ต้ องการใช้ ในเมนูแขนติดฉลาก การสแกนบาร์ โค้ ด: ทริ กเกอร์ โดยเครื่ องสแกนบาร์ โค้ ด USB ที่เชื่ อมต่อกับแผง
ด้ านหลังของเครื่ องพิมพ์  หมายเหตุ: ในโหมดที่ไม่ใช่ออฟไลน์ ต้ องเปลี่ยน 'Mode' เป็ น 'FR command' พรอมต์ : ดาวน์โหลด
เสร็จสมบูรณ์

การสร้ างและเรี ยกใช้เทมเพลตการพิมพ์  Barlabel

3. เรี ยกใช้ เทมเพลต

1. การเรี ยกใช้ แบบออนไลน์ เครื่ องพิมพ์ รองรั บวิธีการสื่อสารสามวิธี: USB, TCP และ RS232 รูปแบบคำสั่งเรี ยกใช้ มีดั งนี้ :
FR'TEST.FRM' // ชื่ อของเทมเพลตที่ต้ องการเรี ยกใช้  ตามด้ วย CRLF ('\r\n') ? // รูปแบบคงที่ จำเป็ น ตามด้ วย CRLF ('\r\n')
Data 1 // ข้ อมูลของตัวแปรตัวแรก ตามด้ วย CRLF ('\r\n') Data 2 // ข้ อมูลของตัวแปรตัวที่สอง ตามด้ วย CRLF ('\r\n') Data
3 // ข้ อมูลของตัวแปรตัวที่สาม ตามด้ วย CRLF ('\r\n') P1,1 // หมายถึงเริ่ มการพิมพ์ ; รูปแบบคงที่ จำเป็ น ตามด้ วย CRLF
('\r\n') หมายเหตุ: หากเทมเพลตมีตัวแปรมากกว่า ให้ แทรกตามลำดับระหว่างบรรทัดที่ห้ าและบรรทัดที่หก แต่ละตัวแปรตามด้ วย
CRLF ('\r\n') เครื่ องหมาย '?' และเครื่ องหมายคำพูดในคำสั่งต้ องป้ อนในโหมดป้ อนข้ อมูลภาษาอังกฤษ

2. การเรี ยกใช้ แบบออฟไลน์ การเลือกสัญญาณ IO หรื อการสแกนบาร์ โค้ ดเป็ นโหมดทริกเกอร์ เทมเพลตจะเปิดใช้ งานการเรี ยกใช้
แบบออฟไลน์ สำหรั บการเรี ยกใช้ แบบออฟไลน์ สามารถแก้ ไขเนื้ อหาเทมเพลตได้ โดยใช้ คีย์ บอร์ ด เมื่อสร้ างเทมเพลตการพิมพ์ ใน
Barlabel ตัวแปรทั่วไปจะถูกจัดเรี ยงโดยอัตโนมัติตามลำดับการสร้ าง ตัวแปรเวลาและตัวแปรวันที่จะไม่เข้ าร่วมในการจัดเรี ยง หลัง
จากสร้ างเทมเพลตแล้ ว ให้ ดาวน์โหลดไฟล์ เทมเพลตไปยังเครื่ องพิมพ์  และเลือกเทมเพลตการพิมพ์ ที่จะพิมพ์ ตามที่อธิบายข้ างต้ น ใน
เมนู Variable ให้ ป้ อนเนื้ อหาตัวแปรที่ตำแหน่งค่าเริ่ มต้ นโดยใช้ คีย์ บอร์ ดตามลำดับตัวแปรของเทมเพลต และเลือกประเภทตัวแปรบน
เครื่ องพิมพ์ ตามประเภทตัวแปรในเทมเพลต เมื่อเทมเพลตมีตัวแปรเวลาและวันที่ เพียงเพิ่มตัวแปรเวลาและตัวแปรวันที่ลงในรายการ
ตัวแปรของเทมเพลต ไม่จำเป็ นต้ องคำนึงถึงลำดับ

3. ลบเทมเพลต เลือกแถว 'Template' และกดปุ่ ม OK เพื่อเข้ าสู่รายการเทมเพลต เลือกเทมเพลตการพิมพ์ ที่ต้ องการลบ เลือก
Delete และยืนยันการลบ มีโหมดการเรี ยกใช้ สองโหมด: การเรี ยกใช้ แบบออนไลน์และการเรี ยกใช้ แบบออฟไลน์ การเรี ยกใช้ แบบ
ออนไลน์จะส่งคำสั่งเรี ยกใช้ จากคอมพิวเตอร์ โฮสต์  หลังจากเครื่ องพิมพ์ ได้ รั บคำสั่ง จะค้ นหาไฟล์ เทมเพลตที่สอดคล้ องกันภายใน
เครื่ องพิมพ์  หรื อไฟล์ เทมเพลตบนไดรฟ์  USB ที่เชื่ อมต่อกับพอร์ ต USB_HOST ที่แผงด้ านหลังของเครื่ องพิมพ์  (รองรั บในบางรุ่ น)
และกำหนดเนื้ อหาในโค้ ดคำสั่งให้ กั บตัวแปรของเทมเพลตการพิมพ์  การเรี ยกใช้ แบบออฟไลน์อาศัยสัญญาณภายนอก สามารถทริก
เกอร์ ได้ ด้ วยอินเทอร์ เฟซ IO ภายนอกหรือเครื่ องสแกนบาร์ โค้ ด เนื้ อหาตัวแปรสามารถแก้ ไขได้ ด้ วยคีย์ บอร์ ด
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ภาคผนวก

ภาคผนวก 1: ปัญหาทั่วไปและแนวทางแก้ ไข

1. หลังจากพิมพ์ ฉลากเสร็จแล้ ว ฉลากไม่คงอยู่บนแผ่นติดฉลาก และเครื่ องติดฉลากรายงานการแจ้ งเตือน 'ฉลากหลุด'

1.1 ตรวจสอบว่าตำแหน่งหยุดพิมพ์ ฉลากถูกต้ องหรื อไม่ ตำแหน่งหยุดควรอยู่หลังแผ่นลอกประมาณ 1 mm สำหรั บขอบของฉลาก
ดวงถัดไป หากตำแหน่งแตกต่างมากเกินไป ให้ ปรั บออฟเซตการป้ อน (ค่าเริ่ มต้ น 27 mm) ดูคู่มือผู้ ใช้ ระบบพิมพ์ และติดฉลากหรือ
คิวอาร์ โค้ ดวิดีโอสำหรั บวิธีการปรั บ

1.2 ตรวจสอบว่าท่อเป่ าลมถูกบังหรื อมุมเป่ าไม่เหมาะสมหรือไม่ ดูคู่มือผู้ ใช้ ระบบพิมพ์ และติดฉลากหรือคิวอาร์ โค้ ดวิดีโอสำหรั บวิธี
การปรั บ การโหลดวัสดุฉลากไม่ถูกต้ อง: การโหลดวัสดุฉลากที่ถูกต้ อง:

ภาคผนวก

1.3 ตรวจสอบว่าสุญญากาศเพียงพอและมีประสิทธิผลหรื อไม่ หากการรั บฉลากไม่เสถียร ให้ พิจารณาเพิ่มหรื อลดจำนวนรูอากาศ
หากฉลากใหญ่เกินไป ให้ พิจารณาปรั บขนาดสุญญากาศและลดพื้ นที่ที่สุญญากาศครอบคลุม เพื่อป้ องกันแรงดูดที่มากเกินไปซึ่ง
ทำให้ ฉลากถูกดันออกได้ ไม่ราบรื่ น

1.4 ปรั บค่าม้ วนกลับแบบดีเลย์ ผ่านเมนูหน้าจอ (ในบางรุ่ นคือดีเลย์ สุญญากาศ)

1.5 ตรวจสอบว่าฉลากเป็ นไปตามข้ อกำหนดหรือไม่ เลือกวัสดุฉลากที่ออกแบบมาสำหรั บการติดฉลาก อย่าทำให้ แผ่นรองฉลากเสีย
หาย และฉลากไม่ควรหนาเกินไป

1.6 ตั้งค่าประเภทวัสดุฉลากให้ ใช้ เซ็นเซอร์ แบบสะท้ อนแสง

1.7 ความสูงของแผ่นติดฉลากไม่เหมาะสมหรือไม่ขนาน

1.8 การลอกไม่เสถียร เพลาม้ วนกลับหมุนไม่สม่ำเสมอ จำเป็ นต้ องเพิ่มแรงกดแผ่นแรงเสียดทานของเพลาม้ วนกลับ หรื อต้ องเปลี่ยน
แผ่น

1.9 แรงดันลมต่ำเกินไป พื้ นที่แผ่นติดฉลากจึงไม่สามารถสร้ างสุญญากาศที่มีประสิทธิผลได้  และฉลากจะหลุดร่วงเนื่องจากแรงโน้ม
ถ่วง

2. จะปรั บตำแหน่งเนื้ อหาการพิมพ์ ที่ไม่ถูกต้ องได้ อย่างไร?

2.1 ปรั บออฟเซตแกน X และออฟเซตแกน Y ของเครื่ องพิมพ์ ผ่านเมนูหน้าจอ ดูคู่มือผู้ ใช้ ระบบพิมพ์ และติดฉลากหรือคิวอาร์ โค้ ด
วิดีโอ

2.2 สอบเทียบพารามิเตอร์ เซ็นเซอร์

2.3 ตั้งค่าประเภทวัสดุฉลากเป็ นเซ็นเซอร์ แบบสะท้ อนแสง

2.4 หากเปิดหัวพิมพ์ แล้ ว ให้ ป้ อนฉลากเพิ่มอีกหลายดวงเพื่อให้ เครื่ องพิมพ์ ปรั บตัว

3. หลังจากเปลี่ยนเป็ นขนาดฉลากที่แตกต่างกัน ตำแหน่งการพิมพ์ และการติดฉลากไม่ถูกต้ อง

3.1 หลังจากเปลี่ยนฉลาก เครื่ องพิมพ์ ไม่สามารถปรั บค่าเกณฑ์ เซ็นเซอร์ ให้ อยู่ในช่วงที่ถูกต้ องได้ ทันทีโดยอัตโนมัติ ให้ พิมพ์ ฉลาก 5
หรื อ 6 ดวงเพื่อให้ ระบบพิมพ์ และติดฉลากปรั บตัว หลังจากนั้นจะทำงานปกติ

3.2 ขนาดฉลากที่จะพิมพ์ ไม่สอดคล้ องกับขนาดเทมเพลต

4. จะปรั บความเร็วการติดฉลากได้ อย่างไร? ปรั บได้ โดยการเปลี่ยนอัตราการไหลของลมเข้ าและลมออกของกระบอกสูบ ดูคู่มือผู้ ใช้
ระบบพิมพ์ และติดฉลากหรือคิวอาร์ โค้ ดวิดีโอ

5. ควรทำอย่างไรเมื่อเครื่ องพิมพ์ ไม่รู้ จั กวัสดุฉลากและรายงานข้ อผิดพลาดเครื่ องหมายดำ?

5.1 นำฉลากออกด้ วยมือ จากนั้นกดปุ่ ม Clear/Return และพิมพ์ ฉลากเพิ่มอีกสองสามดวงเพื่อสังเกต

5.2 ไม่มีกระดาษพิมพ์ เหลืออยู่
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5.3 วัสดุฉลากมีช่องว่าง หรื อช่องว่างระหว่างวัสดุฉลากหายไป

5.4 ตั้งค่าขนาดฉลากเล็กเกินไป

5.5 สอบเทียบวัสดุฉลากในเมนู และทดสอบเส้ นโค้ งและค่าพารามิเตอร์ สูง/ต่ำ

6. เอาต์ พุต IO ของระบบพิมพ์ และติดฉลากทำงานอย่างไร?

6.1 หลังจากทริ กเกอร์ การพิมพ์  การพิมพ์ จะเริ่ มและส่งออกระดับสูง 24 V เมื่อพิมพ์ เสร็จจะส่งออกระดับต่ำ

6.2 หลังจากทริ กเกอร์ การติดฉลาก การติดฉลากจะเริ่ มและส่งออกระดับสูง 24 V เมื่อติดฉลากเสร็จจะส่งออกระดับต่ำ

6.3 ดูรายละเอียดในคู่มือการใช้ งานระบบพิมพ์ และติดฉลาก

7. ควรทำอย่างไรหากไม่ต้ องการให้ ซอฟต์ แวร์ เปลี่ยนพารามิเตอร์ ของเครื่ องติดฉลาก?

7.1 หากไม่สามารถแก้ ไขพารามิเตอร์ ใดได้  ให้ เปลี่ยนโหมดการพิมพ์ ของเครื่ องพิมพ์ เป็ น 'โหมดเครื่ องพิมพ์ ' กล่าวคือ ล็อก
พารามิเตอร์ ทั้งหมดบนเครื่ องพิมพ์

ภาคผนวก

7.2 หากมีเพียงบางพารามิเตอร์ ที่ไม่ควรแก้ ไข ให้ ล็อกพารามิเตอร์ ที่ไม่ควรเปลี่ยนภายใต้ โหมดการพิมพ์ ด้ วยชุดคำสั่ง

8. ส่งข้ อมูลการพิมพ์ แล้ วแต่เครื่ องพิมพ์ ไม่พิมพ์

8.1 ตรวจสอบว่าหน้าจอเครื่ องพิมพ์ แสดง 'รอข้ อมูลการพิมพ์ ' หรื อไม่ หากแสดง แสดงว่าข้ อมูลการพิมพ์ ยังไม่ได้ ถูกส่ง

8.2 หากหน้าจอเครื่ องพิมพ์ แสดง 'รอสัญญาณการพิมพ์ ' จำเป็ นต้ องทริ กเกอร์ สั ญญาณ IO การพิมพ์

8.3 ตรวจสอบว่าหน้าจอเครื่ องพิมพ์ แสดงข้ อความข้ อผิดพลาดหรือไม่ เครื่ องพิมพ์ ต้ องไม่มีข้ อผิดพลาดจึงจะพิมพ์ ได้ ปกติ

8.4 หากใช้ ไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์  ให้ ตรวจสอบว่าไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ ติดตั้งอย่างถูกต้ องหรื อไม่

8.4 ตรวจสอบว่าสายเชื่อมต่อมีปัญหาหรื อไม่

8.5 หากไฟ LED ข้ อมูลกะพริ บ แสดงว่าข้ อมูลมาถึงแล้ วแต่เครื่ องพิมพ์ ไม่ได้ แยกวิเคราะห์  ให้ ตรวจสอบว่าชุดคำสั่งที่เลือกอยู่ใน
ปัจจุบันถูกต้ องหรื อไม่ (โดยทั่วไปใช้ ชุดคำสั่ง NSCL)

8.6 สำหรั บการเชื่อมต่อเครื อข่าย ให้ ตรวจสอบว่าการกำหนดค่าพอร์ ตเครื อข่ายของเครื่ องพิมพ์ ถูกต้ องหรื อไม่

9. อะไรเป็ นสาเหตุของข้ อผิดพลาดริ บบอน?

9.1 แกนริ บบอนด้ านหลังติดตั้งไม่ถูกต้ อง

9.2 ริ บบอนใช้ หมดแล้ ว

9.3 ริ บบอนไม่ได้ ถูกดึงให้ ตึงเมื่อปิดหัวพิมพ์

10. ข้ อผิดพลาดกระดาษหมด

10.1 ตำแหน่งเซ็นเซอร์ คลาดเคลื่อนมากเกินไป วัสดุฉลากไม่ครอบคลุมเซ็นเซอร์

10.2 วัสดุฉลากหมดแล้ วหรื อมีช่องว่างตรงกลาง

10.3 วัสดุฉลากโปร่งแสงเกินไป จำเป็ นต้ องสอบเทียบพารามิเตอร์ เซ็นเซอร์

11. วิธีติดตั้งวั สดุสิ้ นเปลือง

11.1 เมื่อติดตั้งริ บบอนและม้ วนวัสดุฉลาก ให้ กดสวิตช์ ล็อกเพื่อเปิดหัวพิมพ์  วางวัสดุฉลากระหว่างแผ่นนำวัสดุฉลาก ติดตั้งริ บบอน
ที่ยั งไม่ได้ ใช้ ไว้ ด้ านล่าง และติดตั้งริ บบอนที่ใช้ แล้ วไว้ ด้ านบน

11.2 เมื่อเปลี่ยนวัสดุฉลาก ให้ เปิดหัวพิมพ์ ก่อน ดันล็อกบนแผ่นนำวัสดุฉลากด้ านขวาไปข้ างหน้าเพื่อแยกแผ่นนำทั้งสองออก นำ
วัสดุฉลากเก่าออก วางวัสดุฉลากใหม่ และหนีบวัสดุฉลากด้ วยแผ่นนำ
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12. วิธีติดตั้งไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ ? สามารถใช้ ได้ ทั้งไดรเวอร์ อินเทอร์ เฟซ USB และไดรเวอร์ พอร์ ตเครื อข่าย สำหรั บไดรเวอร์  USB
เพียงทำตามพรอมต์ ของไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ ของเราเพื่อติดตั้ง สำหรั บไดรเวอร์ เครื อข่าย ให้ กำหนดค่าที่อยู่ IP และพอร์ ตของพอร์ ต
เครื อข่ายของเครื่ องพิมพ์  ซึ่ งสามารถตั้งค่าได้ ผ่านปุ่ มและจอแสดงผลของเครื่ องพิมพ์  ไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ ของเราเข้ ากั นได้ กั บ
Win7 และ Win10 ดูคิวอาร์ โค้ ดด้ านขวาสำหรั บวิธีการติดตั้ง

ภาคผนวก

13. วิธีกำหนดค่าไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ ? (ดูคิวอาร์ โค้ ดด้ านขวา)

13.1 ตั้งค่าหน้าพิมพ์  และใส่ใจทิศทางการพิมพ์

13.2 ตั้งค่าออฟเซตการป้ อน

13.3 ปิดใช้ งานการสนับสนุนแบบสองทิศทาง

13.4 เลือกการพิมพ์ โดยตรง

14. 'ภาษาการเขียนโปรแกรมที่เครื่ องพิมพ์ รองรั บ' หมายความว่าอย่างไร? เพื่อให้ เครื่ องพิมพ์ พิมพ์ ภาพที่คุณต้ องการได้ อย่าง
สมบูรณ์ ต้ องมีภาษาที่อธิบายภาพนั้นเพื่อบอกเครื่ องพิมพ์ ว่าต้ องพิมพ์ อะไร ภาษานี้ คือชุดคำสั่งที่เครื่ องพิมพ์ รองรั บ ปัจจุบันภาษา
ของเครื่ องพิมพ์ ที่เรารองรั บคือ NSCL และ TPL โปรดติดต่อฝ่ ายสนับสนุนด้ านเทคนิคของ Nmark สำหรั บเนื้ อหาเฉพาะ

15. ไฟล์ เทมเพลตฮาร์ ดแวร์ ของเครื่ องพิมพ์ คืออะไร? ไฟล์ เทมเพลตของเครื่ องพิมพ์ คือสตริ งที่สร้ างขึ้ นโดยอัตโนมัติจากชุดคำสั่ง
เพื่อพิมพ์ เนื้ อหาของฉลากเฉพาะ เนื้ อหาตัวแปรของมันไม่ใช่ภาพแต่เป็ นค่าตัวแปรเฉพาะ เมื่อเขียนโปรแกรมในภายหลัง เนื้ อหา
เหล่านี้ จะถูกแทนที่และกลายเป็ นเนื้ อหาที่คุณต้ องการพิมพ์

16. เหตุใดจึงแนะนำชุดคำสั่ง TPL สำหรั บไฟล์ เทมเพลตของซอฟต์ แวร์ เครื่ องพิมพ์ ? ชุดคำสั่ง NSCL อธิบายภาพเป็ นข้ อมูลไบนารี
หากเปิดด้ วยเครื่ องมือแก้ ไขข้ อความบางชนิด ข้ อมูลบางส่วนจะถูกแก้ ไข ในทางตรงกันข้ าม โหมดไม่บีบอัดของ TPL สามารถ
อธิบายข้ อมูลภาพด้ วยอักขระข้ อความได้  คุณจึงสามารถใช้ โปรแกรมแก้ ไขธรรมดาเช่น Notepad เพื่อเรี ยกดูและแก้ ไขเทมเพลต
บางส่วนได้

17. ซอฟต์ แวร์ การพิมพ์  barlabel, nicelabel และ bartender แตกต่างกันอย่างไร และใช้ งานอย่างไร?

17.1 Barlabel เป็ นซอฟต์ แวร์ การพิมพ์ ที่พัฒนาโดยบริ ษัท Shenzhen Aiweima เอง ด้ วยซอฟต์ แวร์ นี้ คุณไม่จำเป็ นต้ องติดตั้ง
ไดรเวอร์  สามารถจดจำเครื่ องพิมพ์ ของเราโดยอัตโนมัติและแก้ ไขและพิมพ์ ฉลากได้ โดยตรง

17.2 NiceLabel เป็ นผู้ จำหน่ายซอฟต์ แวร์ การพิมพ์ ของบุคคลที่สามที่เราร่วมมือด้ วย ไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ มาตรฐานของเราก็
พัฒนาโดย NiceLabel เช่นกัน คุณสามารถเยี่ยมชมเว็บไซต์ อย่างเป็ นทางการของ NiceLabel เพื่อเรี ยนรู้ เพิ่มเติมเกี่ยวกับ
NiceLabel

17.3 BarTender เป็ นผู้ จำหน่ายซอฟต์ แวร์ การพิมพ์ ของบุคคลที่สามที่เราไม่ได้ ร่ วมมือโดยตรงเช่นกัน คุณสามารถติดตั้งไดรเวอร์
เครื่ องพิมพ์ ของเราและเรี ยกใช้ จาก BarTender สำหรั บเครื่ องพิมพ์ บางรุ่ นที่เรี ยกใช้ ผ่านไดรเวอร์  สามารถตั้งค่าที่อยู่ IP และพอร์ ต
ของพอร์ ตเครื อข่ายได้ ผ่านปุ่ มและจอแสดงผลของเครื่ องพิมพ์  ไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ ของเราเข้ ากั นได้ กั บ Win7 และ Win10

18. ข้ อควรระวังสำหรั บการติดฉลากขนาดเล็ก: หากแรงดันลมต่ำเกินไป จะไม่สามารถยึดฉลากได้ และการติดฉลากมักจะเบี่ยงเบน
แรงดันลมโดยทั่วไปคือ 0.4 ถึง 0.5 MPa ถาม: เครื่ องพิมพ์ บางครั้ งสร้ างตัวอักษรขยะหรื อทำงานผิดปกติ ตอบ: ตรวจสอบว่าการ
สนับสนุนแบบสองทิศทางในไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ เปิดอยู่หรื อไม่ หากเปิด ให้ ปิด ถาม: การเปลี่ยนแปลงในไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ ไม่มีผล?
ตอบ: ตรวจสอบว่ามีสำเนาซ้ำ ของไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ หรื อไม่ หากมี ให้ เปลี่ยนพารามิเตอร์ ทั้งหมดที่นั่นด้ วย

20. วิธีตั้ งค่าเซ็นเซอร์ ตรวจจับฉลาก (วิดีโอ)

21. ฟังก์ ชั นของเซ็นเซอร์ แขนติดฉลาก S1, S2, S3 (วิดีโอ)

22. เหตุใดเครื่ องพิมพ์ จึงป้ อนวัสดุฉลากไม่แม่นยำแบบสุ่ม?

22.1 สไลเดอร์ หนีบวัสดุฉลากภายในเครื่ องพิมพ์ แน่นเกินไป วัสดุฉลากจึงป้ อนได้ ไม่ราบรื่ น ให้ คลายสไลเดอร์ หนีบ

22.2 แรงตึงของเพลาม้ วนกลับสูงเกินไป ทำให้ วั สดุฉลากถูกดึงมากเกินไป ให้ ปรั บแรงกดสปริงแรงเสียดทานของเพลาม้ วนกลับ
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23. การลอกฉลากไม่ดีเป็ นครั้ งคราว

23.1 เปลี่ยนเป็ นวัสดุฉลากที่เหมาะสมสำหรั บการลอก

23.2 เพิ่มแรงกดแผ่นแรงเสียดทานของเพลาม้ วนกลับและแรงกดแผ่นรองฉลาก

23.3 หากแผ่นแรงเสียดทานของเพลาม้ วนกลับเสียหาย ให้ เปลี่ยน

24. วิธีตรวจสอบแรงดันลมของระบบพิมพ์ และติดฉลาก

24.1 เมื่อแรงดันลมไม่เพียงพอ เสียงจะเปลี่ยนไปอย่างเห็นได้ ชั ด ให้ ตรวจสอบตำแหน่งเข็มเกจของชุดกรองลมสามชิ้ นที่ทางเข้ าลม
ระหว่างการใช้ งานปกติ แรงดันลมควรถึง 0.5 MPa

25. วิธีจั ดการเมื่อมีฉลากหลายดวงปรากฏขึ้ นพร้ อมกัน

25.1 ตรวจสอบว่าประเภทวัสดุฉลากในพารามิเตอร์ การพิมพ์ ของเครื่ องติดฉลากตรงกับประเภทฉลากที่ใช้ งานหรื อไม่

25.2 ตรวจสอบขนาดฉลากที่ตั้ งไว้ ในพารามิเตอร์ การพิมพ์

25.3 ทำการสอบเทียบเซ็นเซอร์ บนเครื่ องพิมพ์

26. เครื่ องพิมพ์ ไม่ตอบสนองหลังจากได้ รั บข้ อมูล ใน การตั้งค่าจากโรงงาน ให้ ค้ นหาโหมดดีบักและตรวจสอบว่าข้ อมูลที่เครื่ องพิมพ์
ได้ รั บตรงกับข้ อมูลที่ส่งไปหรื อไม่

ภาคผนวก

ภาคผนวก 2: ข้ อควรระวัง

1. เมื่อใช้ เครื่ องพิมพ์ รุ่ นใดก็ตาม ให้ ตรวจสอบว่าแหล่งจ่ายไฟต่อสายดินแล้ ว

2. ผลิตภัณฑ์ ทั้งหมดต้ องได้ รั บการบำรุงรั กษาเป็ นประจำระหว่างการใช้ งาน ให้ เช็ดหัวพิมพ์ และเซ็นเซอร์ ด้ วยแอลกอฮอล์ เป็ นประจำ
โครงสร้ างทางกลอาจคลายตัวระหว่างการใช้ งานระยะยาวและจำเป็ นต้ องขันให้ แน่น

3. ระหว่างการใช้ งานเครื่ องติดฉลาก เนื่องจากจำนวนรูอากาศบนแผ่นติดฉลากถูกกำหนดโดยขนาดฉลาก ณ เวลาที่สั่ งซื้  อ หลัง
จากเปลี่ยนเป็ นวัสดุฉลากที่เล็กลง ฉลากอาจไม่สามารถยึดอยู่บนแผ่นติดฉลากได้  ให้ ปิดรูอากาศส่วนเกิน

4. เมื่อเนื้ อหาการพิมพ์ เบี่ยงเบน ให้ ปรั บออฟเซตพิกั ดตามความเหมาะสม

5. หลังจากตั้งค่าพารามิเตอร์ เครื อข่ายแล้ ว ต้ องปิดเครื่ องพิมพ์ และรี สตาร์ ทเพื่อบันทึก

6. หลังจากติดตั้งไดรเวอร์ เครื่ องพิมพ์ แล้ ว ต้ องปิดใช้ งานการสนับสนุนแบบสองทิศทางในการตั้งค่าพอร์ ตเครื่ องพิมพ์ ในคุณสมบัติ
เครื่ องพิมพ์  หากไม่ปิดใช้ งานการสนับสนุนแบบสองทิศทาง เครื่ องพิมพ์ อาจรายงานข้ อผิดพลาดหลังจากรั บงานพิมพ์

7. เมื่อแก้ ไขพารามิเตอร์ แขนติดฉลาก ให้ ปิดเครื่ องก่อนและกดปุ่ ม Menu ค้ างไว้ ขณะเปิดเครื่ อง มิฉะนั้นจะไม่สามารถแก้ ไข
พารามิเตอร์ แขนติดฉลาก (ในสถานะที่ไม่ได้ ล็อก) ได้

8. เมื่อติดตั้งวั สดุฉลาก ให้ ตรวจสอบว่าวัสดุฉลากถูกหนีบไว้ ตรงกลางบล็อกนำวัสดุฉลาก มิฉะนั้นวัสดุฉลากจะเลื่อนระหว่างการ
พิมพ์  ทำให้ ตำแหน่งการพิมพ์ เบี่ยงเบนหรือเกิดการแจ้ งเตือนกระดาษหมด บริ ษัท Shenzhen Aiweima Technology Co., Ltd.
ห้ อง 511 อาคาร A สวน Huafeng Internet Creative Park เลขที่ 107 ถนน Gonghe Industrial เขต Bao'an เมืองเซิ นเจิ้ น
รหัสไปรษณีย์ : 518102 โทร: 4006018009 เว็บไซต์ : http://www.nmark.com.cn 20240924
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