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Binh nghia chan cbng ndi tiép RS232 clia may in

Dinh nghia chan ngd ra tin hiéu, giao dién xéa di¥ liéu C va dau nbi hang khong A va B
Ng0 ra tin hiéu va xdéa di¥ liéu: giao dién 1O C

Bt d4u in: diu ndi hang khong 4 chan A

Bat d4u dan nhan: dau néi hang khéng 4 chan B
1. Tin hiéu dau vao - Bat dau in va Bat dau dan nhan (dau néi hang khéng

A va B)

Tin hiéu Cho phép bat dau in va Cho phép bat dau dan nhan déu dwoc kich hoat & mirc cao.

1.1 Két ndi v&i cam bién (chi cam bién PNP)

L&y tin hiéu B4t dau in trén dau ndi A 1am vi du. Dau ndi B dwoc dau day theo cach tuwong tuw.

1.2 Két ndi véi PLC
L&y tin hiéu Bat d4u dan nhan trén dau néi B lam vi du. Dau ndi A dwoc ddu day theo cach twong tw.

1) Tin hiéu tich cyc ngd ra PLC & muirc thap. 2) Tin hiéu tich cwc ngd ra PLC & murc cao.
2. Pau day giao dién C

2.1 Tin hiéu dau vao - Xéa dir liéu két néi véi cam bién quang dién

1) Cam bién NPN 2) Cam bién PNP

2.2 Tin hiéu dau vao - Xé6a dir liéu két ndi véi PLC

1) Tin hiéu tich cyc ngd ra PLC & muirc thap 2) Tin hiéu tich cwc ngd ra PLC & murc cao

2.3 Giao dién C - Ngé ra tin hiéu (In hoan tat, Dan nhan hoan tat, Trang
thai bao dong)

1) Tin hiéu tich cwc ngd vao PLC & murc thap 2) Tin hiéu tich cwc ngd vao PLC & murc cao



